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W celu wtasciwego i bezpiecznego stosowania oraz petnego zrozumienia mozliwosci urzadzenia,
prosimy przeczytaé podrecznik i przechowywaé go w bezpiecznym miejscu.

Nieuprawnione kopiowanie lub przekazywanie dokumentu, w catosci lub jakiejkolwiek jego czesci, jest
surowo zabronione.

Zawarto$¢ podrecznika uzytkownika oraz specyfikacja urzgdzenia mogqg zostaé zmienione bez
uprzedniej informacii.

Podrecznik uzytkownika oraz produkt zostaty opracowane i przetestowane w najlepszy mozliwy
sposdb. W razie odkrycia bteddw w druku lub bteddw w dziataniu, prosimy o stosowng informacje.
Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie
straty lub uszkodzenia, ktére mogqg wystgpi¢ w wyniku uzywania tego produktu, bez wzgledu na
jakgkolwiek wade dziatania tego produktu.

Roland DG Corp. nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek bezposrednie lub posrednie
straty lub uszkodzenia, ktére mogag wystgpic w efekcie wykonywania dowolnych produkcji.
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—— Dla rejonu USA
FEDERALNA KOMISJA KOMUNIKACYJNA

Oéwiadczenie dotyczgce zaktdcen czestotliwosci radiowe;j
Produkt zostato przetestowany, a jego dziatanie jest zgodne

z ograniczeniami przewidzianymi dla urzgdzenia Klasy A, zgodnie
z Czescig 15 Regulacji FCC.

Ograniczenia te zostaty zastosowane w celu zapewnienia
stosownej ochrony przed szkodliwymi zaktdceniami w trakcie
pracy urzqadzenia w srodowisku komercyjnym.

Urzgdzenie generuje, wykorzystuje oraz moze promieniowad
energie czestotliwosci radiowej oraz, jesli nie zostato
zamontowane i wykorzystywane zgodnie z podrecznikiem
uzytkownika, moze powodowac szkodliwe zaktdcenia
komunikacji radiowe.

Dziatanie urzgdzenia w terenie mieszkalnym moze powodowad
szkodliwe zaktdécenia, a w takim wypadku uzytkownik bedzie
zmuszony usungc¢ jego skutki we wiasnym zakresie.

Nieuprawnione zmiany lub modyfikacje systemowe mogg
skutkowaé odebraniem prawa do korzystania z urzgdzenia przez
uzytkownika.

UWAGA
Wskazéwki zwigzane z uziemianiem

Nie modyfikowac¢ dotgczonej wiyczki — jesli nie
pasuje do gniazdka, nalezy wezwad upraw-
nionego elektryka do zamontowania wtasci-
wego gniazdka.

Iweryfikowac z uprawnionym elektrykiem lub
serwisantem poprawno$¢ zrozumienia instruk-
cji, jesli wystgpig jakiekolwiek watpliwosci lub
jesli wystgpig watpliwosci zwigzane z tym czy
urzgdzenie jest prawidtowo uziemione.

Korzysta¢ wytgcznie z 3-zytowych przedtuza-
czy. ktére posiadajg wtyczki uziemiajgce z
frzema bolcami i 3-miejscowe gniazdka, ktére
sg kompatybilne z urzgdzeniem. Natychmiast
wymieni¢ lub naprawi¢ uszkodzony kabel
zasilania.

— Dla Kanady

KLASA A ZASTRZEZENIE

To urzgdzenie cyfrowe Klasy A spetnia wszystkie
wymagania Kanadyjskich Regulaciji dla Urzgdzeh
Powodujgcych Zaktécenia.

Instrukcje obstugi

UTRZYMYWAC MIEJSCE PRACY W CZYSTOSCI.
Za$miecone miejsca i otoczenie mogq by¢
przyczyng wypadkdow.

NIE KORZYSTAC Z URZADZENIA W NIEBEZPIECZ-
NYM OTOCZENIU. Nie wolno korzystac z urzg-
dzen elektrycznych w wilgotnych lub mokrych
miejscach, lub wystawiac je na dziatanie
deszczu. Miejsce pracy powinno by¢ wtas-
ciwie oswietlone.

ODtACZYC OD ZASILANIA NARZEDZIA przed
rozpoczeciem obstugi serwisowej: w trakcie
wymiany akcesoridow takich jak ostrza, wiertta,
obcinarkiiinne.

OBNIZYC RYZYKO PRZYPADKOWEGO URUCHO-
MIENIA URZADZENIA. Sprawdzi¢ czy wytqcznik
jest w pozycji wytqczonej przed podtqcze-

niem urzgdzenia do zasilania elektrycznego.

KORZYSTAC Z REKOMENDOWANYCH
AKCESORIOW. Sprawdfzi¢ liste rekomendowa-
nych akcesoridw w podreczniku uzytkownika.
Korzystanie z niewta$ciwych akcesoriéw moze
by¢ powodem kontuzji uzytkownikéw.

NIE POZOSTAWIAC BEZ OPIEKI DZIALAJACEGO
URZADZENIA. WYtACZYC ZASILANIE. Nie pozos-
tawiac urzqgdzenia do momentu, kiedy catko-
wicie przestanie dziatac.

Roland DG Corporation

1-6-4 Shinmiyakoda, Hamamatsu-shi, Shizuoka-ken, Japonia 431-2103
Nazwa modelu: Patrz nazwa MODEL podana na tabliczce znamionowe)
Stosowna dyrektywa: KE Dyrektywa dot. niskich napigé (73/23/EOG)
K E Dyrektywa dot. kompatybilnosci elektr omagnetycznej (89/336/EOG)

OSTRZEZENIE!

Jest to produkt Klasy A. W srodowisku pracy produkt moze powodowaé zaktécenia czestotliwosci radiowej,
a w takim wypadku uzytkownik moze byé zmuszony do podjecia stosownych krokow.
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& Jak bezpiecznie korzysta¢ z urzgdzenia

Nieprawidtowe uzywanie lub operowanie urzgdzeniem moze spowodowad obrazenia lub szkody
materialne. Gtdwne zasady, ktérych nalezy przestrzegac w celu unikniecia takiego obrazenia lub
szkody, zostaty opisane ponizej.

Informacje dotyczgce oznaczen & OSTRZEZENIE oraz & UWAGA

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu utraty zycia lub powaz-
& OSTRZEZENIE | N€9° obrazenia w wyniku nieprawidtowego uzywania urzgdzenia.

dzeniem materiatu w wyniku nieprawidtowego uzywania urzgdzenia.

% uszkodzenie materiotu odnosi sie do uszkodzenia lub innych efektow doty-
czgcych mieszkania oraz wszystkich jego elementdw, jak réwniez zwierzat
domowych.

Wykorzystywane do informowania uzytkownika o zagrozeniu obrazeniami lub uszko-
& UWAGA

Objasnienie symboli

Symbol VAN ostrzega uzytkownika o waznych informacjach lub ostrzezeniach. Specyficzne
znaczenie symbolu jest okre$lone za pomocqg ikony umieszczonej wewnagtrz tréjkata. Symbol po
lewej stronie oznacza ‘ryzyko porazenia prgdem’.

catkowicie zabronione]. Specyficzne dziatanie, ktdérego nie wolno wykonywacd jest
odzwierciedlone za pomocq ikony umieszczonej wewnaqtrz kota. Symbol po lewej stronie oznacza,
ze jednostka nie moze nigdy by¢ rozmontowywana.

® Symbol N ostrzega uzytkownika o dziataniach, ktérych nigdy nie wolno wykonywac [sq

Symbol ® informuje uzytkownika o czynnosciach, ktére muszg by¢é wykonane. Specyficzne
- dziatanie, ktére musi zostaé wykonane jest odzwierciedlone za pomocqg ikony wewngtrz kota.
Symbol po lewej stronie informuje, ze wiyczka musi zostac wyjeta z gniazdka.




& Wykonywanie niedozwolonych operaciji moze spowodowaé obrazenia

& OSTRZEZENIE

& UWAGA

0Upewnij sie, ze wykonujesz procedury opisane
w tym podreczniku uzytkownika.

Zaniechanie stosowania tych procedur moze spowo-
dowacé niespodziewane dziatanie lub inne niepozg-
dane zachowanie urzgdzenia, ktdére mogq spowo-
dowaé niemozliwe do przewidzenia obrazenia.

AZochowywaé ostroznosé, aby unikngé ukiu-
cia lub zablokowania w urzgdzeniu.

Niedbaty kontakt z okresSlonymi obszarami moze
powodowac uktucia lub zablokowania reki lub pal-
céw w urzgdzeniu. Korzystac z urzgdzenia w sposéb
rozwazny.

Dzieci nie powinny nigdy znajdowaé sie
w poblizu urzgdzenia.
Maszyna posiada miejsca i elementy, ktére stanowig
zagrozenie dla dzieci i mogqg spowodowac powazne
uszkodzenie zdrowia, takie jak: obrazenia, slepote lub
zadtawienie.

®Nie korzystaé z urzqdzenia noszgc krawat,
naszyjnik lub luzne ubrania. Bezpiecznie spigé wlosy.
Takie przedmioty mogq zostac zablokowane w urzg-
dzeniu, co moze powodowac obrazenia.

®Nie korzystaé z urzadzenia bedgc zmeczonym
lub po spozyciu alkoholu lub jakichkolwiek lekarstw.
Korzystanie z urzqgdzenia wymaga niezaburzonej
zdoInosci oceny rzeczywistosci. Zaburzona zdolnosé
oceny rzeczywistosci moze spowodowaé wypadek.

oKorzysioé z urzqdzenia w czystym i dobrze
oswietlonym pomieszczeniu.

Praca w ciemnym lub zanieczyszczonym pomiesz-
czeniu moze powodowac wypadki, takie jak uwie-
zienie przez urzgdzenie w wyniku potkniecia.

®Nie korzystaé z urzadzenia do innych celéw niz
jego przeznaczenie, lub nie korzystaé z urzgdzenia w
niewlasciwy sposéb, ktéry przekracza jego
mozliwosci.

Moze to spowodowac obrazenia lub pozar.

®Nie nachylaé sie lub przechylaé nad

urzqadzeniem.
Urzadzenie nie zostato przygotowane do ufrzymy-
wania ciezaru osoby. Wspinanie sie lub przechylanie
na urzgdzenie moze poluzowac elementy i powo-
dowac poslizgniecie lub upadek, a w efekcie uszko-
dzenie ciata.

oKorzystaé jedynie z oryginalnych akcesoriéw
kompatybilnych z tym urzgdzeniem (opcjonalnych,
materiatéw eksploatacyjnych, kabla zasilajgcego
itp.).

Przedmioty niekompatybilne mogq prowadzi¢ do
wypadkdw.

Przed probg czyszczenia, konserwacji, lub
przyczepianiem lub odczepianiem elementéw opcjo-
nalnych, odiqczyé kabel zasilania.

Proba przeprowadzenia takich operacji, jesli urzg-
dzenie jest podtgczone do zrdédta zasilania moze
spowodowac obrazenia lub porazenie elekiryczne.

Nie rozmontowywaé, nie naprawiaé lub mody-

fikowaé samodzielnie.

Wykonywanie takich czynnosci moze wywotaé pozar
lub nieprawidtowe dziatanie urzgdzenia powodujgce
obrazenia. Naprawy powinny by¢ wykonywane przez
zawodowego serwisanta.

AUwago: narzedzie thqce.

Urzgdzenie posiada wewnetrzne narzedzie. W celu
unikniecia obrazen, postugiwac sie nim z rozwagg.




& Niebezpieczenstwo zwarcia elekirycznego, porazenia prgdem lub pozaru

& OSTRZEZENIE

& OSTRZEZENIE

o Podlgczyé do gniazdka elekirycznego, ktére
jest kompatybilne z oznaczeniem umieszczonym na
urzqdzeniu (w odniesieniu do napiecia, czestotliwosci
oraz prqdu).

Nieprawidtowy poziom napiecia moze spowodowac
pozar lub porazenie elektryczne.

Oznaczenie

o Korzystaé z kabla zasilajgcego, wtyczki oraz

gniazdka elekirycznego zgodnie z przeznaczeniem.
Nie korzystaé z uszkodzonych przedmiotéw.
Korzystanie z uszkodzonych materiatéw moze spowo-
dowac pozar lub porazenie prgdem elektrycznym.

o Korzystaé z przedituiacza lub rozgateziacza,
ktérych oznaczenia elekiryczne spetniajg wymogi
urzgdzenia (dotyczgce napiecia, czestotliwosci oraz
pradu).

Podtgczanie wielu urzgdzen elektrycznych do jed-
nego gniazdka lub zbyt dtugi przedtuzacz mogqg
spowodowac pozar.

9 Uziemié urzqdzenie.

Moze to zapobiec powstaniu pozaru lub porazenia
prgdem wynikajgcym z niewtasciwego dziatania
urzgdzenia.

@ Nigdy nie korzystaé z urzqdzenia na zewnaqtrz
lub w innym miejscu, w ktérym istnieje ryzyko
zamoczenia urzgdzenia lub wystgpienia wysokiej
wilgotnosci. Nie dotykaé urzadzenia mokrymi rekami.
Moze to wywotac pozar lub porazenie prgdem.

oUrzqdzenie nalezy ustawié tak, aby dostep do
wiyczki elekirycznej byt bez przerwy w zasiegu.

Pozwoli to na szybkie odtqczenie zasilania urzgdzenia
jesli zaistnieje taka koniecznos¢. Urzgdzenie nalezy
instalowac¢ w poblizu gniazdka elektrycznego. Nalezy
réwniez przygotowac wystarczajgcq ilos¢ miejsca,
aby mie¢ ciggty dostep do gniazdka elektrycznego.

®Nie wktadaé zadnych przedmiotéw do wnetrza
urzgdzenia. Nie wylewaé ptynéw na urzqdzenie.
Wktadanie przedmiotdw takich jak monety lub zapatki
lub wylewanie ptynéw do wlotdw wentylacyjnych
moze wywotaé pozar lub porazenie prgdem. Jesli
jakikolwiek przedmiot dostanie sie do wnetrza urzg-
dzenia, natychmiast odtgczy¢ kabel zasilajgcy i skon-
taktowac sie z serwisantem Roland DG Corp.

OW wypadku nienormalnego zachowania
urzgdzenia (np. pojawienie sie dymu, iskier, nieprzy-
jemnego zapachu, zaptonu lub nieznanego dzwie-
ku), natychmiast odiqczyé urzadzenie od zasilania.
Nigdy nie korzystaé¢ z urzqdzenia, jesli jakikolwiek
element jest uszkodzony.

Dalsze korzystanie z urzgdzenia moze wywotacé
pozar, porazenie elektryczne lub inne obrazenia.
Nalezy natychmiast skontaktowac sie z najblizszym
serwisantem Roland DG Corp.

®Nie uvzywaé substancji tatwopalnych w poblizu
urzqdzenia. W poblizu urzqdzenia nie wolno stawiaé
tatwopalnych aerozoli. Nie uiywaé w pomieszcze-
niach, ktére sg narazone na kumulowanie tatwopal-
nych gazéw.

Zapton lub eksplozia mogg stanowi¢ niebezpie-
czenhstwo.
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Wazne informacje dotyczqgce kabla zasilajgcego, wiyczki oraz gniazdka elekirycznego

Nie umieszczaé zadnych obiektéw na kablu
zasilajgcym lub nie dopuszczaé do jego
uszkodzenia.

Kurz i pyt moze wywotaé pozar.

Nie zwijaé lub sktadaé kabla.
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& Atrament, plyn czyszczqcy oraz zuzyte ptyny sq tatwopalne i toksyczne.

& UWAGA

& OSTRZEZENIE

@ Nie zblizaé sie z otwartym ptomieniem do
obszaru pracy.
Aframent i zuzyte ptyny sq tatwopalne.

0 Zapewni¢ wlasciwg wentylacje obszaru
pracy.

Brak wentylacji moze powodowaé zagrozenie dla
zdrowia lub  by¢ przyczyng zaptonu opardw
aframentu.

® Nigdy nie przechowywaé atramentu, ptynu

czyszczgcedo lub zuzytych ptynéw w zadnym z po-

nizszych miejsc:

» miejsce narazone na dziatanie otwartego pto-
mienia

> miejsce, ktdére sg narazone na dziatanie wysokiej
temperatury

> w poblizu wybielacza lub innego silnych utle-
niaczy lub materiatéw wybuchowych

> miejsc, do ktdrych dostep majg dzieci

Pozar moze powodowac niebezpieczenstwo.

Przypadkowe potkniecie przez dzieci moze byc¢

zagrozeniem dla zdrowia.

Nie umieszcza¢ pojemnika z atramentem
w ptongcych miejscach.
Atrament moze wyptyngé, zapali¢ sie i rozprzes-
frzeni¢ ogien na przedmioty znajdujgce sie w poblizu.

® Nie pi¢ lub wciggaé atramentu, pilynu

czyszczgcego lub zuzytych pltynéw, lub dopuszczaé
do ich kontaktu z oczami lub skérq.
Moze to by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

Nie uderzaé i nie prébowaé rozmontowywaé
pojemnikéw na atrament.
Moze to powodowaé wyciek atramentu.

& W wypadku potkniecia lub zagrozenia fizycznego

>  wwypadku kontaktu z oczami, natychmiast przemywaé wodg co najmniej przez 15
minut. Jesli podraznienie oczu nie zaniknie, natychmiast zgtosic sie do lekarza.

>  wwypadku kontaktu ze skérg, natychmiast przemy¢ wodq z mydtem. Jedli pojawi sie
podraznienie lub zapalenie, natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza.

>  wwypadku potkniecia nie wywotywac wymiotdw i natychmiast zgtosi¢ sie do
lekarza. Przymuszanie do wymiotdw moze by¢ przyczyng udtawienia.

> jedli nieprzyjemny zapach przyczyni sie do zagrozenia zdrowotnego, przejs¢ do
dobrze wentylowanego pomieszczenia i odpoczywac w ciszy. Jesli wystgpig objawy
zawrotéw gtowy lub nudnosci, natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
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& To urzgdzenie wazy pomiedzy 250-300 kg (550-600 Ib).
Media waig 30-50 kg (66-110 Ib).

& OSTRZEZENIE

& OSTRZEZENIE

o Urzadzenie instalowaé w miejscu réwnym,
stabilnym i zdolnym utrzyma¢é ciezar urzqgdzenia.
Catkowita waga urzgdzenia moze osiggng¢ 300 kg
(660Ib) (280 kg (616lb) dla XJ-640, 250 kg (550Ib) dla
XJ-540) Iub wiecej. Instalacja w niewtasciwym
miejscu moze spowodowadé powazny wypadek, wtg-
cznie z przewréceniem sie, upadkiem lub wywrd-
ceniem.

0 Zablokowaé rolki podstawy.

Jedli urzgdzenie przewracaé moze to skutkowad
powaznymi wypadkami, wtqcznie ze zmiazdzeniem
akcesoridw lub ciata.

ow razie przechowywania mediéw w roli, zasto-
sowaé wiasciwe Srodki bezpieczenstwa, aby rolki
mediéw nie przesuwaly sie, spadaty lub wywracaty
sie.

Istnieje niebezpieczenstwo przygniecenia mediami
i odniesienie powaznych obrazen.

ORoqudowywanie lub ustawianie to operacje,
ktére powinny byé wykonywane przez osiem lub
wiecej 0sob (szesé lub wiecej oséb dla XJ-540).
Czynnosci zwigzane z nadmiernym wysitkiem wyko-
nywane przez niewielkq liczbe oséb moze skutkowac
obrazeniami fizycznymi. Rdwniez, w wypadku upusz-
czenia, takie przedmioty mogg powodowaé obra-
zenia.

OKorzystqnie z rolek mediéw jest operacjq,
ktéra wymaga zaangazowania dwoch lub wiecej
oséb. Dodatkowo operacje nalezy wykonywaé
z naleznq rozwagaq, aby unikngé upadku.

Préba podnoszenia ciezkich medidw w sposdb
przekraczajgcy mozliwosci organizmu moze
powodowac fizyczne obrazenia. Rowniez, jesli media
bedq upuszczone, moze powodowadé obrazenia.

& Niebezpieczensiwo pozaru, poparzenia lub emisji toksycznych gazéw

& OSTRZEZENIE

& OSTRZEZENIE

& Uwaga: wysoka temperatura.

Miejsca takie jak suszarka stajg sie gorgce. Zacho-
wac rozwage w celu unikniecia pozaru lub popa-
rzenia.

oJe.éIi operacja drukowania nie jest wyko-
nywana, usunqé zatadowane media lub wytgczyé
zasilanie.

Ciggte poddawanie dziataniu wysokie] temperatury
w jednym migjscu moze powodowac emisje toksy-
cznych gazéw z medidw lub przyczyni¢ sie do
pozaru.

® Nigdy nie korzystaé z mediéw, ktére nie sq
odporne na dziatanie wysokiej temperatury.

Moze to obniza¢ jokos¢ medidw albo powodowad
pozar lub przyczynia¢ sie do emisji toksycznych
gazdw.
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& Oznaczenia bezpieczenstwa

Oznaczenia bezpieczenstwa zostaly umieszczone w taki sposob, aby niebezpieczne obszary byty
natychmiast widoczne. Znaczenie tych oznaczen jest nastepujace. Nalezy przestrzegaé ostrzezen.
Nie wolno rowniez usuwa¢é tych oznaczen lub pozwalaé, aby staly sie nieczytelne.

Uwaga: Niebezpieczenstwo
przygniecenia

Podczas przesuwania uchwytu
medidw, ztapac go we wtasciwym
miejscu i zachowacd ostroznos¢ w celu
unikniecia przygniecenia palcow.

tatwopalne

Atrament lub zuzyte ptyny sg
tatwopalne. Trzymac¢ z dala od
otwartego ognia.

Atrament jest toksyczny

Atrament i zuzyte ptyny sq toksyczne.
Unika¢ kontaktu z ciatem. Uzywac
wytgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Uwaga: Przesuwajqce sie glowice
drukujace

Gtowice drukujgce wewnagtrz obudowy
przesuwdaijq sie z duzq predkosciq i
stanowiq niebezpieczenstwo. Nigdy nie
wsuwac reki lub palcow w szczeline.

tatwopalne
Atrament lub zuzyte ptyny sq tatwopalne.
Trzymac z dala od otwartego ognia.

Atrament jest toksyczny

Atrament i zuzyte ptyny sq toksyczne.
Unika¢ kontaktu z ciatem. Uzywaé
wytgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Uwaga: Wysoka temperatura

Ptyta i suszarka nagrzewaijq sie.
Zachowac ostroznos¢ w celu unikniecia
pozaru lub oparzen.

Uwaga: Niebezpieczenstwo
przygniecenia

Zachowac ostroznosé, aby palce nie
zostaty przygniecione w trakcie
tadowania medidw lub zamykania
obudowy.

Uwaga: Wysoka temperatura

Ptyta i suszarka nagrzewaijq sie.
Zachowac ostrozno$¢ w celu unikniecia
pozaru lub oparzen.

Uwaga: Niebezpieczenstwo
przygniecenia

Nigdy bez potrzeby nie dotykac rolki
napinajgcej. Zachowad ostroznosé

w celu unikniecia przygniecenia palcow.
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Wazne informacje dotyczgce korzystania z urzqdzenia

Maszyna ta jest urzgdzeniem precyzyjnym. W celu zapewnienia najlepszych wynikéw pracy,
przestrzegaé nastepujacych punktéw. Zaniechanie w tym zakresie moze nie tylko spowodowaé
vtrate jakosci wynikéw pracy, ale moze réwniez spowodowaé nieprawidiowe dziatanie lub awarie.

Jednostka drukujgca

Maszyna jest urzgdzeniem precyzyjnym

» korzysta¢ uwaznie i nigdy nie uderza¢ maszyny lub poddawacd dziataniu nadmierne;j sity,
> nigdy bez potrzeby nie wktadac ragk lub palcéw do wnetrza obudowy, portdw na pojemniki
z atramentem lub innych wewnetrznych obszardw urzgdzenia.

Instalowaé we wlasciwym miejscu

» zainstalowac w miejscu z okreslong temperaturg i wiasciwym poziomem wilgotnosci,
» zainstalowac w cichym, stabilnym miejscu umozliwiajgcym dobre warunki pracy.

Glowice drukujace sq delikatne

> nigdy nie wolno ich dotykac bez potrzeby lub pozwalaé, zeby media ocieraty sie o nie bez
potrzeby. Niewtasciwe korzystanie z urzgdzenia moze powodowac uszkodzenia,

» gtowice drukujgce mogg zostac uszkodzone jesli zostang osuszone. Maszyna automatycznie
zapobiega wysychaniu, ale niewtasciwe korzystanie moze dezaktywowac te funkcje. Korzystac
we wtasciwy sposdb, zgodny z opisem w podreczniku uzytkownika,

> nie pozwalac¢, aby urzgdzenie stato z usunietym zbiornikiem na atrament. Pozostajgcy
w ploterze atrament moze stwardnie¢ i zapchac¢ gtowice drukujgce,

» gtowice drukujgce sqg elementami zuzywajgcymi sie. Okresowa wymiana jest niezbedna,

a czestotliwos¢ takiej koniecznosci jest zalezna od stopnia uzycia.

Maszyna nagrzewa sie

> nie wolno nigdy zakrywac¢ otwordw wentylacyjnych szmatkami, tasmg lub jakimikolwiek innymi
materiatami.

Pojemniki z atramentem

Dostepne sq réine rodzaje pojemnikéw z atramentem

» korzystac z takiego pojemnika na atrament, ktéry jest kompatybilny z ploterem. Nalezy réwniez
pamietaé, aby uzywac wytgcznie oryginalnych produktédw Roland DG Corp.

Nigdy nie poddawaé uderzeniom lub nie prébowaé rozmontowywaé

> nigdy nie upuszczac lub mocno potrzgsac. Wstrzgs moze przerwac wewnetrzny zbiornik
i spowodowac wyciekanie atramentu,

> nigdy nie prébowac rozmontowywac urzgdzenia,

> nie probowac ponownie napetnia¢ atramentem,

> jedli atrament dostanie sie na rece lub ubranie, zmy¢ go najszybciej jak to mozliwe. Usuniecie
atramentu moze stac sie trudne jesli atrament sie zastoi.

Przechowywanie

> przechowywad bez otwierania w dobrze wentylowanym pomieszczeniu o temperaturze -20°C
do 40°(-4 do 104°F).
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Rozdziatl 1:

Wprowadzenie
|
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1-1 Cechy i funkcje urzgdzenia

Czym jest XC-5407?

XC-540 jest ploterem wielkoformatowym wyposazonym w funkcje przycinania, ktére tgczy w sobie
wysokq predko$¢ oraz jakos¢ wydrukdw. Urzadzenie moze by< wykorzystywane nie tylko wytgcznie
do drukowania lub wytgcznie do ciecia, ale moze réwniez réwnoczes$nie wykonywadé operacije
drukowania i ciecia. Réwniez dzieki funkciji znaku ciecia mozliwe jest przycinanie medidw, ktére sie
rozszerzyty lub skurczyty w wyniku ciepta suszarki, a takze pozwala usuwaé media po zadrukowaniu,
a nastepnie tadowacd je ponownie w celu wykonania ciecia, uktadajgc je we wtasciwy sposdb.
Wysoka odporno$¢ na czynniki zewnetrzne jest mozliwa dzieki wykorzystaniu tuszy ECO-SOL MAX.

Wbudowany serwer
Urzgdzenie posiada wbudowany serwer, ktory stuzy jako interfejs sieciowy. W trakcie korzystania
z serwera drukujgcego, dane moze wysytac na urzgdzenie z dowolnego miejsca w sieci.

Wbudowane systemy osuszania

Urzgdzenie posiada wbudowany podgrzewacz oraz podgrzewacz wstepny poprawigjgcy przy-
leganie tuszu oraz przyspieszajacy jego zasychanie. Posiada réwniez suszarke, ktéra przyspiesza osu-
szanie medidéw po ich zadrukowaniu. Zwieksza to produktywnos¢ pozwalajgc korzystac z wiekszej
liczby rodzajéw medidw.

Posiada system podnoszenia mediéw

W celu umozliwienia dtugich procesdéw drukowania, urzqgdzenie posiada system podnoszenia
med.idw. Umozliwia on automatyczne podnoszenie medidw w frakcie drukowania. UmozZliwia
bezosobowe dziatanie w nocy oraz wydajne korzystanie z dtugich medidw.

Zawiera oprogramowanie Raster Image Processor (RIP)

Oprogramowanie RIP dotgczone do urzgdzenia pozwala korzysta¢ z komputera w celu przetwa-
rzania obrazéw rastrowych dla takich formatéw danych jak pliki PostScript eksportowane z innego
programu oraz dostarczanie danych do urzgdzenia.
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1-2 Nazwy elementéw oraz ich funkcje

Jednostka drukujgca oraz suszarka

Przednia obudowa
Upewnic¢ sie, ze jest zamknieta
w frakcie pracy.

Dzwignia tadowania
Korzysta¢ w trakcie tadowania mediow.

| T Panel operacyjny

g 15."‘:5‘._?, %‘\ Uzywany do wykony-

wania réznych operacii.

| | > Str. 23 ,,Panel

operacyjny”

-

iall

Obudowa konserwacyjna
Zdejmowana do wykonywania
czyszczenia gtowic drukujgcych.

Gtéwny wiagcznik zasilania

il l]

Suszarka
Stuzy do podgrzewania mediéw,
aby przyspieszy< suszenie tuszu.

Dioda wskazujaca nawigzanie potgczenia
Dioda LED wskazujgca status potgczenia
sieciowego. Zapalenie sie diody na zielono
oznacza prawidtowe potgczenie. W trakcie
otrzymywania danych, dioda mruga na zétto.

' N ™
Eﬂ Zlgcze Ethernet
Wykorzystywane do podtg-
@ & - L
czania plotera do sieci.
Ztgcze kabla =
zasilajgcego o1}
Pozwala na ]
podtqgczenie 3
zasilania do @
plotera. AN v

Otwory na kartridze
Miejsca do montowania
poiemnikdw na tusze.

v LRI
i

I T

Taca na pojemniki
z atramentem

Butelka na zuzyty atrament
Stuzy do zbierania zuzytego
atramentu oraz innych
podobnvch ptvndw.

Hamulec

Umozliwia stabilne
dostarczanie mediéw.
Wat
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Rolka dociskowa

Przyciska media, kiedy dzwig-
nia tadujgca jest odciggnieta
w kierunku uzvtkownika.

Karetka tngca

Rolki naciskowe
Rolki podajgce media w kie-
runku przodu urzgdzenia.

Ostona ostrza
Ostania koncdwke ostrza
w frakcie ciecia.

Prowadnica noza

N6z separujgey przecho-
dzi przez nig w frakcie
odcinania mediow.

Ostrze oraz néz separujacy
znajduig sie w srodku.

Pas ssqcy

Sciezka, po ktérej przesuwaiq
sie media. Podcisnienie, ktére
uniemozliwia poluzowanie
medidéw oraz wbudowany
podgrzewacz wstepny oraz
podgrzewacz plotera poma-
gajq utwardzac tusz.

drukujoce.

Klampy na media

Utrzymujg media na miejscu
uniemozliwigjgc ich poluzo-
wanie i zapobiegajg dotykaniu
gtowic przez odpady medidw
na krawedzi ciecia.
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Panel operacyjny

Dioda zajetosci
Wtqgcza sie w trakcie pracy
lub innych operacii.

Wyswietlacz ‘ Klawisz BASE POINT [PUNKT
Wyswietla rézne pozycje menu POCZATKOWY]
ustawien oraz pozostate informacje. Uzywany do ustawienia punkfu

poczatkowego. Dioda zostaje

| nodiwietlona bo
Klawisz TEST PRINT
[DRUK TESTOWY] Klawisz SETUP [USTAWIENIA]
Przytrzymanie go przez Nalezy go wcisng¢ po zatado-
ponad jedng sekunde [ l I~ waniu mediéw. Dioda zostaje
powoduje wykonanie podswietlona po zatadowaniu
Ariikii tectawenn TEST PRINT up mediéw oraz jesli urzgdzenie
Klawisz CLEANING ./ A - sy A jest gotowe do wykonywania
[CZYSICIENIE] o — T ——— N zadania.
Uzywany do czyszczenia I GLEANING { Klawisz PAUSE [PAUZOWANIA]
atowic drukuiacvch. —L N Powoduje wsirzymanie pracy.
Klawisz TEST CUT N Klawisz SHEET CUT
[CIECIE TESTOWE] T;‘l"\”: [CIECIE MEDIOW]
Przytrzymanie go przez ponad —— ] Przytrzymanie go przez
jedna sekunde powoduje N ponad jedng sekunde
wvkonanie ciecia testoweao. CUI/@NHG powoduje przyciecie
Klawi { \\, medidw.
awisz CUT CONFIG \
[KONFIGURACIJA CIECIA] 7| Przycisk zasilania
Wyswietla menu ustawien _l dodatkowego

Powoduje wtgczenie
i wytgczenie plotera (aby
wytgczy¢ ploter, przycisk

warunkdw ciecia. ‘

Klawisz ENTER

gg‘/’g;ﬁ Ar']‘gr;lzjy weisngd Kiawisz uzywany nalezy przytrzymac przez
aby wprowadzié réine ’ do zatwierdzania jedng sekunde lub dtuzej).
Ustawienia wprowadzonych Dioda mruga powoli,
’ ustawien. kiedy urzgdzenie znajduje
sie w trybie czuwania.
Klawisze kierunkowe
Klawisz HEATER CONFIG

Uzywane do wprowa-

dzania ustawieh pozyciji [KONFIGURACJA

menu, przesuwania PODGRZEWANIA]

mediéw orazinnych Przycisk nalezy wcisng¢, aby
podobnych operaciji. wprowadzi¢ ustawienie tempe-

ratury dla systemu podgrzewania
mediéw. Dioda mruga w trakcie
rozgrzewania, a nastepnie pali
sie ciggle po osiggnieciu wpro-

. wadzonej temperatury.
Legenda klawiszy na panelu yieme i

W tym dokumencie klawisze oraz diody na panelu zostaty oznaczone w nastepujgcy sposdb.

Cwew Klawisz MENU
GawD>  Klawisz SET UP

™D Klawisz ENTER
Ca>Cr» > h >C ¥ > Klawisze kierunkowe
s> Klawisz PAUSE

Gnd)  Klawisz CZYSZCZENIA

G@rwd  Klawisz DRUKU TESTOWEGO

<iE*g&_“J Klawisz TEST CUT

Gl Klawisz BASE POINT

Cf::L_W_"}) Klawisz CUT CONFIG

Ememd  Klawisz HEATER CONFIG

@=ad  Klawisz SHEET CUT
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System podnoszenia mediow

Przycisk AUTO Przycisk MANUAL
Pozwala na zmiane automatyczng Uzywany do manualnego
kierunku systemu podnoszenia korzystania z systemu podnoszenia.

w trakcie drukowania.

= N
/'f '.'I ; le——i
f—( = e ] = = | Y Ilhnﬂ \
T
2 Lt
Bl=t
— Kabel nawijarki
s e Chal
e © Jest podtgczony do plotera.

il Jednostka podnoszgca

Stuzy do podnoszenia medidw.

Rolka napinajgca nawijarki
Utrzymuje réwne naprezenie
medidw.
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Rozdziat 2:

Obstuga urzgdzenia
|
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2-1 Wigczanie i wytgczania zasilania

Wiqgczanie i wytgczanie zasilania

Urzgdzenie posiada gtéwny przycisk zasilania oraz dodatkowy przycisk zasilania. Aby rozpoczgc
korzystanie z urzgdzenia nalezy wiqczy¢ obydwa.

Po kazdorazowym zakonczeniu realizacji zadania, nalezy wytgczy¢ zasilanie dodatkowym przetg-
cznikiem. Nalezy réwniez podnie$¢ dzwignie tadowania medidw.

Gtéwny przycisk zasilania @ powinien by¢ wiqczony przez caty czas i nie nalezy go wytgczad.
Pozostawienie go wtqgczonego aktywuje funkcje alarmu.

e Str. 78 ,,Funkcja alarmu”

&‘ . Jesli zadanie nie jest wykonywane, nalezy zdjgé zaladowane media lub
OSTRZEZENIE  wylqgczyé zasilanie.
Ciggte poddawanie dziataniu ciepta w jednym miejscu moze spowodowad
wydzielanie toksycznych gazdw z medidw lub stac sie przyczyng pozaru.

@ Gtéwny pzrycisk zasilania @ Dodatkowy przycisk zasilania

Wtgczy¢ ten przycisk po
zamknieciu przedniej
obudowy. Aby go wytgczyé,
przytrzymac przycisk przez
jednqg sekunde lub dtuzej.

Pozostawi¢ witgczony
przez caty czas.

i)

Przesung¢ dzwignie tadowania do
tytu, kiedy urzgdzenie jest uzywane.

o o

Wazina wskazéwka zwigzana z wytqgczania zasilania

Nigdy nie wolno wytqgcza¢ gtéwnego zasilania lub gwat-
townie odtgczac¢ kabla zasilania, jesli urzgdzenie jest
w trakcie redlizacji zadania. Moze to uszkodzi¢ gtowice.
Nalezy najpierw wytqczy¢ dodatkowy przycisk zasilania.
Jedli gtdwne zasilanie zostanie przypadkowo wytgczone,
nalezy je natychmiast wtgczyc.




Funkcja oszczedzania energii

Urzgdzenie jest wyposazone w funkcje oszczedzania energii, ktéry przetqgcza urzgdzenie w ‘tryb
czuwania' o niskim zuzyciu energii po uptywie okreslonego przedziatu czasowego od wykonania
ostatniej operacji. Ustawienie fabryczne przetgczenia w tryb czuwania zostato ustawione na 30
minuft.

Mozna zmieni¢ ustawienia czasu przejscia do trybu czuwania. Mozna réwniez wytgczy¢ funkcje
przetgczania w tryb czuwania.

ez Str. 78 ,,Ustawianie okresu aktywacji frybu czuwania”

ex Str. 78 ,,Dezaktywacja trybu czuwania”

Jesli urzgdzenie znajduje sie w trybie czuwania, dioda ZASILANIA powoli mruga. Po uzyciu panelu
operacyjnego lub wykonania operacii takich jak wysytanie danych z komputera (jesli media sq
zatadowane) przywraca urzgdzenie do normalnego trybu.

Aby zredukowac zuzycie energii i zapobiec problemom zwigzanym z przegrzewaniem, rekomen-

dujemy pozostawienie funkcji przechodzenia w tryb czuwania ustawionej na przejscie w tryb
czuwania po 30 minutach lub mnie;j.
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2-2 tadowanie i przycinanie mediéw

Jak zaladowaé media

&‘ Zatadowacé prawidiowo rolki mediéw.
Ostrzezenie W innym wypadku media mogg spasc¢ i spowodowad kontuzje.

&‘ Rolka mediéw wazy okoto 30 kg (67 Ib.).
Ostrzezenie Aby unikng¢ kontuzji, nalezy zachowad ostroznosc.

&‘ Nie wolno nigdy tadowaé medidw, kitére waiq ponad 30 kg (67 Ib.).
Ostrzezenie Urzgdzenie moze nie wytrzymac wagi i spowodowad, ze media spadng
Z maszyny.

1. Zatadowaé media na watki do rolek

Otworzy¢é przedniq obudowe.
= Rozsungé¢ klampy na media na boki.

i 'Ell_ Przednia obudowa

2= -

0 - = ] = = |

Klampa na media Klampa na media

@ . Zamontowaé kotnierze na media na rolke mediéw.

@}-}% Dopasowaé wewnet- Kotnierz na media
[]

__d_d___.a/\l V< rznq $rednice rolki do

T rdzenia rolki na media.
' §/ 2in. 3in.
I\ % —l.'

Wcisngé bezpiecznie na miejsce

€| Polozy¢é rolke medidow na watkach.
l Upewnié sie, ze hamulec jest zabezpieczony w trakcie

P
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Przesunqé media pomiedzy rolkami docisko-

- =z ] wymi a naciskowymi tak, aby media zna-
= g lazty sie na pasie ssqgcym.
= I = H~. -~
[¥] [¥] [¥] L'Iul L1 'I'
= ._..__.l'é.ﬂ:]‘]\\\\
e e
- - | =
|I||
Media i\
Rolka dociskowa Rolka naciskowa

2. Wyrédwnaé media

o

Umiejscowi¢ tak, aby obie krawedzie mediéw byly wyréwnane nad rolkami naciskowymi
i przesung¢ rolki dociskowe tak, aby umiejscowié je nad rolkami naciskowymi.

Przesung¢ catq rolke medidw w celu wykonania pozycjonowania.

Rolki dociskowe nie mogqg by¢ opuszczone ponizej miejsca, w ktérym znajdujg sie nad rolkami
naciskowymi. Mozna regulowac ilo$¢ uzywanych Srodkowych rolek dociskowych zgodnie
z szerokosciq i uktadem medidw. Zwiekszenie ilosci wykorzystywanych rolek sprawia, ze dostar-

czanie medidw jest bardziej stabilne.

i Pozycja rolki naciskowej

L4 2] 5]
@L Upewni¢ sie, ze prawa krawedz mediéw
fy. oo znalazta sie na rolce naciskowej.
I'*, [
.\ |
i = 2\ & 2
i | \
u_r | n
T ™ e ?
—— —
I||| | .-'l
[
] @ '— I|_ RS —f
| /

Dla srodkowych rolek docis-
kowych, wybraé pozycje,
ktére sg rozmieszczone tak
réwno jak to mozliwe odpo-
m‘:gg;do szerokosci Symbole zostaty umieszczone tak, aby stuzyty za
L L, . prowadnice do rozmieszczenia rolek naciskowych.
Umiejscowic lewq i prawq rolke
dociskowq na krawedziami mediow.

| Tyt
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# ‘Zabezpieczyé stopery w miejscu wyréwnania zgodnie z szerokosciq mediéw.
" Catkowita liczba stoperdw wynosi cztery. Dokreci¢ wszystkie Sruby.

Rolka mediéw —
. o Hh_‘"*—- - o ol - ) I /
Stoper x
Dokrecié sruby w celu
zamocowania.
Wazne

Upewnic sie, ze kotnierze medidw sq proste. Wtasciwe dostarczanie medidw nie jest moz-
liwe, jedli ktdrys z kotnierzy na media jest umiejscowiony pod kgtem.

q . _q )

1' i 11 l il 1l )

OK NIE OK

3. Zatadowaé media tak, aby nie byty poluzowane

(7] Wyciqggngé media

Przytrzymac¢ media po srodku i wyciggnagc je.
Nalezy upewnic sie, ze sq wyprostowane. Na-
lezy upewnic sie takze, ze wszystkie obszary
medidw sg napiete.

r
I

OK NIEOK

Dzwignia do tadowania mediéw Cofnij dzwignie tadowania mediéw, tak, aby
(2] zabezpieczyé media na miejscu.
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4. 7qinstalowad klampy na media i zamkng¢ przednig obudowe.

Zainstalowaé klampy na media.

Klampy na media majq rézne krawedzie z le-
wej i prawej strony.

Zainstalowac je zgodnie ze wskazéwkg na
rysunku.

Wyréwnac otwér z koncdwkg mediow

Zamkng¢ przedniq obudowe.

Przednia obudowa

©  [sETUP SHEET Za pomocg =2 <=2 wybra¢ ,ROLL".
4» ROLL Wcisng¢ klawisz T

o Wcisng¢ klawisz Gawe>

Wazna informacja zwigzana z vzywaniem klamp na media

Mocno wsung¢ klampy na media do momentu, kiedy nie zaskoczg z gtoSnym kliknieciem
i sprawdzi¢ czy sie nie poluzujg. Niewtasciwe mocowanie moze spowodowad zaczepienie lub
zablokowanie mediéw i uniemozliwiajgc wtasciwe drukowanie, ale moze to réwniez spowodowad
niewtasciwe dziatanie lub niskg jakos¢ druku.
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Umiescié rolki dociskajgce nad naciskajgcymi.

Jedli nastepujgcy komunikat pojawi sie na ekranie w trakcie zamykania przedniej obudowy,

otworzy¢ przednig obudowe i sprawdzi¢ utozenie rolek dociskowych. Muszg sie one znajdowad
nad rolkami naciskowymi.

PINCHROLL ERRCR.
INVALID ** POS

OK NIE OK

L] le__[[& [l& [ & |8 []e ][e [

|

[
it
[ {I |
I

L

|

Utozenie rolek dociskowych

Umiejscowi¢ rolki dociskowe w miejscach, ktére nie sg nadmiernie zblizone do krawedzi medidw.

Okoto 10 mm

Zdjgé w wypadku nie korzystania z rolek mediow.

Jedli rolki medidéw bedq staty nieuzywane w trybie zatadowania przez dtuzszy okres czasu, media
mogqg zaczgc¢ obwisac. Moze to spowodowac stabg jakos¢ druku oraz btgd napedu, wiec nalezy
zdjg¢ media i wtasciwie przechowywad, jesli nie sq uzywane.
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Jak przycigé media

Procedura

Otworzyé przedniq obudowe.
Odtgczy¢ klampy na media.

Zamkng¢ przedniq obudowe.

Przednia obudowa |

© sprawdzi¢ czy dioda T zostata
podswietlona.
O ——————— Przytrzymad wcisniety @ieer oD przed sekunde
lub dtuze;.
SHEET CUT
N
[ = )
N

Media sq odcinane
w miejscu zgodnym
z obecng pozycjq karetki.

Operacje przycinania

Przed wykonaniem przycinania odtgczy¢ klampy na media.
Wykonywanie przycinania z zamontowanymi klampami na media moze spowodowad przerwanie

operacji z powodu wykrycia klamp na media.

W trakcie wykonywania przycinania, nigdy nie korzystaé z - w celu cofniecia medidw.

Jedli koniec medidw nie zostat wyciggniety do miejsca z przodu pasa ssgcego, przycinanie moze
nie by¢ wykonywane ptynnie.
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2-3 Ustawienia systemu podgrzewania mediéw

Na czym polega system podgrzewania mediow?

Urzgdzenie jest wyposazone w system podgrzewania mediéw, ktéry podgrzewa media. Jest on
gtownie uzywany do zwiekszania przyczepnosci oraz osuszania tuszu. Mozna regulowac ustawienia
temperatury, aby dopasowac jg do rodzaju medidw oraz predkosci druku.

Podgrzewarka wstepna
Urzqdzenie podgrzewa media przed

rozpoczeciem drukowania.

Podgrzewarka na media
Urzgdzenie jest gtdwnie uzywane do
poprawiania przywierania tuszu.

Suszarka X | . @ .
Uzywana do ogrzewania medidéw po Z’j‘_é
drukowaniu oraz przyspieszania Sy
osuszania fuszu.

&‘ Uwaga: wysoka temperatura.
Ostrzezenie Miejsca takie jak pas ssqcy i suszarka stajg sie gorgce. Zachowaé rozwage
w celu unikniecia pozaru lub poparzenia.

&‘ Zdjgé zatadowane media lub wylgczyé dodatkowe zasilanie, jesli druko-
Ostrzezenie wanie nie jest wykonywane.
Ciggte poddawanie dziataniu ciepta w jednym miejscu moze spowodowad
pozar lub spowodowac emisje toksycznych gazéw.

&‘ Nie korzystaé z medidw, ktére nie sq odporne na wysokqg temperature.
Ostrzezenie Stwarza to ryzyko pozaru lub emisji toksycznych gazéw, a takze obnizenie
jakosci medidw.
&‘ Nie korzysta¢ z pasa ssgcego lub suszarki do celéw innych niz zamierzone,
Ostrzezenie na przyktad nie stosowaé do suszenia ubran.
Moze to spowodowad przegrzewanie przyczynigjgc sie do pozaru lub wy-
padkow.

Wprowadzanie ustawien temperatury dla systemu podgrzewania mediow
Procedura

@ |[PRE 3 PRINT 35 Wcisngé klawisz Eme®
ORY 50 Obecna temperatura zostanie wyswietlona.

# [oreER 50 4%) Wcisng¢ klawisz po raz drugi.
50 b 504! Za pomocq klawiszy <=2 <=2 wybraé jednostke.

€ [DrRvER 50 49 Za pomocq klawiszy <A > I 2 wprowadzié ustawienia.
S0 554 Wcisngé klawisz <82 gby zatwierdzi¢ ustawienia.

O [W124mm | Wcisngé klawisz <D,

|| SETUP SHEET Za pomocq klawisza T=2> powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4»ROLL

Domysinie, samo wtgczenie zasilania nie powoduje rozgrzewania urzgdzenia do ustalonej tempe-
ratury. Wcisniecie G, aby zostata podswietlone dioda powoduje rozgrzewanie systemu do
ustalonej temperatury.
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Ogolne porady dla domysinych ustawien temperatury

Optymalna temperatura systemu podgrzewania medidw rézni sie w zaleznosci od czynnikdw takich
jak, typ medidw oraz rdéznice w trybie drukowania. Skorzystac z ponizszych wskazdwek jako ogodl-
nych instrukcji i odpowiednio je zastosowac.

Ogolne porady zwigzane z regulacjg

Podgrzewarka wstepna

Ustawi¢ na temperature, ktéra jest taka sama lub nizsza niz temperatura podgrzewarki do medidw.
Podgrzewarka wstepna jest stosowana gtéwnie do stopniowego podgrzewania medidw. Jest to
spowodowane faktem, ze media mogq sie kurczy¢ lub marszczy¢ jesli zostang nagle podgrzane.

Podgrzewarka do mediéw

Uzywana gtéwnie do poprawiania jakosci przywierania medidw oraz likwidowania rozmazywania.
Jedli tusz tworzy grudy lub sie rozmazuje, zwiekszy¢ temperature. Nalezy jednak pamietac, ze zbyt
wysoka temperatura moze obnizy¢ jakosé¢ medidw lub spowodowad ich marszczenie sie.

Suszarka
Jedli osuszanie tuszu jest stabe, zwiekszy¢ temperature. Nalezy jednak pamietac, ze zbyt wysoka
temperatura moze obnizy¢ jako$¢ medidw lub spowodowac ich marszczenie sie.

Iwiqzek pomiedzy trybem drukowania i temperaturg
Jesli rozmazywanie lub stabe osuszanie wystepuje nawet po zwiekszeniu temperatury, sprébowad
trybu drukowania gwarantujgcego wyzszg jakosé¢ obrazdéw. W odwrotnym wypadku, jesli zalezy
nam na szybkim drukowaniu, zwiekszy¢ temperature.

llos¢ tuszu

Jedli ilo$¢ tuszu jest zmieniana za pomocq ustawieh oprogramowania RIP, regulacja ilosci moze
spowodowad lepsze rezultaty. Jesli problemy takie jak rozmazywanie nie zostajg zlikwidowane
nawet po zwiekszeniu temperatury, sprébowaé zmniejszy¢ ilos¢ tuszu.

Korzystaé w temperaturze otoczenia 20-32 st C (68-90 st F)

Jedli urzgdzenie jest uzywane w otoczeniu o temperaturze nizszej niz 20 st C (68 stF), wtedy
w zaleznosci od typu lub szerokosci medidw, moze wystgpié marszczenie lub nierdwnomiernosé
spowodowana dziataniem temperatury. W celu uzyskania stabilnych rezultatdéw drukowania,
urzgdzenie powinno by¢ uzywane w temperaturze otoczenia 20-32 st C (68-90 st F).
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Przyklady domysinej wartosci temperatury

Media Temperatura

Typ: Scrim banner (PVC) Podgrzewarka wstepna: 40C (104F)

Grubos¢: 300 do 400 [1m (12 do 16 mil) Podgrzewarka: 40C (104F)
Suszarka: 50C (122F)

Typ: Marking film (PVC, z warstwg Podgrzewarka wstepna: 35C (90F)

samoprzylepna) Podgrzewarka: 35T (90F)

Grubos¢: 60 do 100 [/m (2.5 do 4 mil, bez Suszarka: 50C (122F

podkiadu papierowego)

> Sg to jedynie ogdline szacunki. Wprowadzi¢ ustawienia pasujgce do uzywanych typow
mediow.

» Korzystanie z systemu podgrzewania medidow niekoniecznie umorzliwia stosowanie tuszu do
kazdego rodzaju mediéw. Nalezy uprzednio sprawdzi¢ ustawienia.

» Efekty mogg by¢ bardzo rézne w zaleznosci od trybu drukowania lub innych czynnikéw.
Wprowadzi¢ ustawienia dostosowane do typu medidw.

> Jeili sugerowane ustawienia temperatury, trybu drukowania lub inne wartosci zostaty podane,
skorzystac¢ z sugerowanych ustawien.
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2-4 Rozpoczecie pracy

Przygotowanie do otrzymywania danych z komputera

Po zakonhczeniu tadowania medidéw i wprowadzaniu ustawieh temperatury dla urzgdzen podgrze-
wajgcych, a nastepnie wykonac ponizsze kroki. Procedura ta umozliwia urzgdzeniu otrzymywanie
danych z komputera i wykonywanie zadania.

Nalezy jednak pamietac, ze jesli chcemy wykonac¢ jedynie ciecie, wymagana jest operacja inna
niz nastepujgca procedura.

> Sir. 46 ,Aby wykonac ciecie”

Procedura

& Zamkngc przednig obudowe.

& Wcisngé klawisz (powodujgc zapalenie sie diody).

€ Iaczekad az przestanie mrugac i zacznie sie ciggle palic.
@ Upewnic sie, ze znajdujemy sie na gérze menu.

Jesdli nie znajdujemy sie na gérze menu, wcisngé klawisz Cew> nastepnie klawisz =D,

Gérny ekran

W1371 mm

Zapalone na
state

BET L

Mrugajace >
zapalone na state

PEATER CORIIG

Wykonywanie zadania nie jest mozliwe w nastepujacych sytuacjach

>

>

>
>

urzgdzenie nie pracuje jesli przednia obudowa jest otwarta. Réwniez nigdy nie otwierac jej, jesli
realizacja zadania jest w trakcie. Moze to przerwac realizowanie zadania.

dane z komputera nie sq akceptowane jesli dioda jest zgaszona.

drukowanie nie rozpocznie sie do czasu kiedy dioda zapali sie.

dane z komputera nie sg akceptowane jesli nie znajdujemy sie w gérnym menu.

Elementy, kiére nalezy obserwowaé

>

>

pamietaé o ustawieniu klamp na media w trakcie drukowania. W innym wypadku krawedzie
medidw mogq sie pogiqgc¢ i zahaczy¢ o gtowice drukujgce.

w trakcie realizowania zadania, nigdy nie dotykaé medidw, ktére juz zostaty zadrukowane.
Moze to uniemozliwi¢ dostarczanie medidw lub spowodowad pocieranie medidéw o gtowice,
co moze spowodowac zacinanie papieru lub uszkodzenie gtowic.
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Drukowanie testowe oraz czyszczenie

Rekomendujemy wykonywanie drukowania festowego w celu sprawdzenia czy wystepujg prob-
lemy takie jak opuszczanie kropek [dot drop-out] przed faktycznym wykonaniem drukowania. Jesli
problemy takie jak opuszczanie kropek zostang zaobserwowane, przeczysci¢ gtowice drukujgce.

Jak wykonaé drukowanie testowe

Test drukowania

-~
Przytrzymaé przez jednq
sekunde lub dtuzej.
TEST PRINT
___ Opuszczanie
" kropki
- /

BASE POINT Przyfzymanie &2 przez jedng sekunde lub

dtuzej powoduje wydrukowanie wzoru testowego.

Wzér testowy mozina drukowaé gdzie chcemy za
pomocqg == > @, aby przesung¢ ka-

\ retke thgcg, a nastepnie wciskajgc o Przed-
i nia obudowa moze by¢ pozostawiona otwarta
w trakcie ruchu, ale upewni¢ sie, ze zostanie

zamknieta przed wciénieciem &2
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Jak wykonaé czyszczenie

Jedli drukowanie testowe pozwoli zaobserwowal opuszczanie kropek, wykonac operacje czysz-
czenia wytgcznie dla tej grupy gtowic, ktéra nie jest w stanie drukowac prawidtowo. W pordwnaniu
z wykonywaniem operacji czyszczenia dla wszystkich gtowic, pozwoli o obnizy¢ iloS¢ zuzytego

tuszu.
Procedura
@ [cieaninG Wcisngé klawisz e
MORMAL CL.
@ [NORMALCL Wecisngé klawisz <=2
ABC
© 4 == === == N
= ===
%% =—=— =—=——
S=—=—=— =—"=——- =
== === ==
== =—=—=— ==
=== =——=— =———
%kt S===—= ———
IE—————1:——————————
\ Group A Group B Group C |
M S
Drukowanie testowe
. C A e . . )
© [NoRWALCL Za pomocq klawiszy 24 L. = 2 wybra¢ grupe gtowic, ktére
AC nie majqg by¢ czyszczone.
Za pomocg <A 2 T_Y_2 wylgczyé wyswietlanie catej grupy.
Powtdrzy¢ procedure, aby wyswietlic jedynie te grupy gtowic,
ktére wymagajg czyszczenia.
Z grup od A do C, czyszczenie jest wykonywane wytgcznie dla
wyswietlonych grup.
@ [cleannc. Wcisngé klawisz <>,
>> Czyszczenie rozpoczyna sie.
‘ Po jego zakonczeniu, ekran wyswietlony na rysunku pojawi sie
NORMAL CL. ponownie.
A C
© [wizenm Wcisngé klawisz D,
| [SETUP SHEET Wcisngé klawisz T=2, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4» ROLL
@ Wykona¢ drukowanie testowe ponownie, aby upewnié sie, ze opuszczanie kropek zostato

zlikwidowane.

Jesli problem utrzymuie sie, ponownie sprébowac czyszczenia.

Jedli problem nie zostanie usuniety nawet po wykonaniu dwukrotnego lub trzykrotnego
czyszczenia, sprobowac czyszczenia za pomocg innej metody.

= Str. 66 ,,Jesli czyszczenie gtowicy nie jest skuteczne”

Jesli chcemy wyczyscié réwnolegle wszystkie glowice
Przytrzymad e n7ed jedng sekunde lub diuzej. Czyszczenie wszystkich gtowic rozpocznie sie
automatycznie.
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2-5 Jesli skonczy sie tusz

Sprawdzanie ilosci pozostatego tuszu

Procedura
@ [venu PP Wcisngé klawisz >,
INK REMAINING ’ Wcisng¢ kilkukrotnie klawisz A
® [m’m '=m ‘m Wcisngé kKlawisz <= 2.
A E "E ‘E
© [ocmom 'm 2w Wcisngé klawisz <Y 2.
O  [wizemm | Wcisngé klawisz s,
L] fETF:JgLﬁHEET Wcisngé klawisz <=2, aby powrdcié do oryginalnego ekranu.

Pozostala ilosé tuszu

— Duzo
— 1l Il Il {l Hn
S5l Il T ‘I Hl
| i
@ i
@ m_
H_
ONE 10BE BN 128 !—
I —
Niewiele

a |-l B
= =
O

X, Ol

Ekran pokazuje szacunkowq ilo$¢ pozostatego tuszu, co moze by¢ delikatnie odmienne od faktycz-
nej ilosci pozostatego tuszu. Wyswietlane informacije rowniez znaczqco sie rdznig od faktycznej ilosci
pozostatego tuszu, jesli wtozymy czesciowo uzywany kartridz lub zmienimy kartridze jesli zasilanie jest

wytgczone.
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Jesli skonczy sie tusz

Jedli skonczy sie tusz, ustyszymy dzwiek ostrzegawczy a drukowanie zostanie wstrzymane (chyba, ze
ustawienia domyslne zostaty zmienione). Wyjac pusty kartridz i wtozyE nowy. Drukowanie zostanie
wznowione.

Procedura

(1] \'Jj—-z T RIESECE Zamruga numer odpowiadajgcy pustemu kartridzowi.
[Twem° NN

a ) K,@\‘ Delikatnie potrzgsngé nowym kartridzem.

~
Wymienié na przedmiot o identycznym
tvpie i kolorze.
— NIl
> Strona z napisem powinna byé skierowana do géry. C]
> Wkiadaé i wysuwaé jednoczesnie tylko jeden kartridz. )

> Mocno wsunqé, najdalej jak to mozliwe.

Wazne informacje zwigzane z wymiang kartridzy

> Nalezy upewnic sie, ze nowy kartridz jest tego samego typu. Nie wolno nigdy mieszac elemen-
tow réznego rodzaju.

> Nigdy nie pozwalaé, aby urzgdzenie stato z wyjetymi kartridzami. Moze to spowodowacd

zaschniecie gtowic.

Nigdy nie wktadac lub zdejmowac czesciowo zuzytego kartridza.

Nigdy nagle nie wyjmowac kartridza jesli ploter wykonuje zadanie.

Jedli drukowanie zostanie wstrzymane, nasycenie koloréw w miejscu zatrzymania moze by¢ inne

po ponownym rozpoczeciu drukowania. Przed wykonaniem dtugiego zadania drukowania,

sprawdzi¢ pozostatq ilos¢ tuszu w zbiornikach.

Y V V

&‘ Nigdy nie przechowywaé tuszu, ptynu konserwacyjnego lub zuzytych ptynéw
Ostrzezenie w nastepujacych miejscach:

» migjsce narazone na dziatanie otwartego ognia,

» miegjsce narazone na dziatanie wysokiej temperatury,

> w poblizu wybielacza lub innego czynnika utleniajgcego lub materiatéw

wybuchowych,

> miejsce, do ktérego dostep majqg dzieci.

Ogieh moze byc¢ zagrozeniem. Przypadkowe potkniecie przez dzieci moze

stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.
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Rozdziat 3:

Uzywanie funkciji ciecia
|
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3-1 Wykonywanie ciecia

Aby wykonaé ciecie
W celu wykonania ciecia, przestrzegac¢ ponizszej procedury.

&‘ Przeprowadzi¢ operacje ciecia zgodnie z ponizszg procedurq.
Ostrzezenie W innym wypadku moze wystgpi¢ awaria napedu lub moze spasc rolka, bo
media bedg wyciggane ze zbyt duzg sitq.

Procedura

____:ﬂ;%%h\\ochzyé klampy na media.
=\

Klampa na media

Jedli wykonywane jest wytqcznie ciecie,
a dodatkowo ciete sg media rolowane,
pozwoli¢, aby media zwisaty z tytu urzg-
dzenia.

Obrécié kotnierze na media recznie, aby
wyciggng¢ niezbednqg dlugosé mediow.

Wazine informacje zwiqgzane z cieciem

> Nigdy nie uzywa¢ klamp na media. Ich uzycie moze spowodowad nieprawidtowe dziatanie.

» Jedli korzystasz z funkcji [PREFEED], media sg automatycznie dostarczane i ponownie
podnoszone przed rozpoczeciem ciecia. To sprawia, ze jest zbedne przesuwanie medidéw do
tytu urzgdzenia przed rozpoczeciem dziatania.

@ Str. 93 ,,Unikanie wyciggania mediéw ze zbyt duzqg sitg w trakcie wykonywania wytgcznie
ciecia”

> Jedli wykonywane jest ciecie, przesung¢ rolke napinajgcq nawijarki do tytu lub jg odtgczyé.
W innym wypadku media wyciggane do przodu w trakcie dtugich operacji mogg mie¢ kontakt
z rolkg napinajgcqg i w efekcie wptywadé na jakosé wydrukdw.
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Wykonywanie ciecia testowego

Dla ciecia wysokojakosciowego, przed faktycznym wykonywaniem ciecia, rekomendujemy wyko-
nanie ciecia testowego w celu sprawdzenia jakosci ciecia medidw. Przed wykonaniem ciecia
testowego, odtgczy¢ klampy na media.

Wykonywanie ciecia testowego

TEST CUT
Prostokat

>—— Okrag

Przytrzymaé Klawisz 5% przez jedng sekunde lub diuzej
#E w celu wykonania ciecia testowego.

= Mozna wykonac¢ ciecie testowe w dowolnym miejscu za

| T e Y Ty .
pomocq klawiszy “ =2 <= 2T 4 > C Y 2 gby przesungé
———  karetke tngcqg. Przednia obudowa moze by¢ otwarta w trakcie

\ przesuwania, ale nalezy jg zamknqc przed wcisnigciem klawisza

T ™
S

Oddfzieli¢ wyciete ksztatty, aby zweryfikowac jokos¢ ciecia oraz wprowadzi¢ ustawienia sity ciecia
ostrza. Informacje o tym jak wprowadzac ustawienia, patrz kolejna sekcja.

Wprowadzanie ustawien sily ciecia ostrza

Procedura
© [rorce ) Weisngé Klawisz &reeei
Soof ¥ S0qf e Za pomocq klawiszy 4 2 <Y 2 wprowadzié warto$é.
&  [wissemm Wcisngé klawisz T2 gby zakonczyé wprowadzanie ustawien
SETFlngLfHEET i powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
O

Wciéniecie klawisza €==® pozwala na wejécie do menu konfiguracji ustawieh ciecia. Moina
réwniez wprowadzié¢ ustawienia innych warunkéw ciecia oprécz sity ostrza. Dalsze informacje na
kolejnych stronach.

= Str. 98 ,,Dostrajanie warunkdw ciecia”

Po zakonczeniu wprowadzania wszystkich ustawien, wystaé dane ciecia z komputera.
= Str. 39 ,,Przygotowanie do ofrzymywania danych z komputera”
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3-2 Wykonywanie drukowania, po ktérym natychmiast
nastepuje ciecie

Wykonywanie drukowania, po ktérym natychmiast nastepuje ciecie

Mozna réwnolegle wykonywac jednoczesnie drukowanie i ciecie. Jedli wysytane sq dane z kom-
putera, ktére zawierajg informacje zardbwno o cieciu jak i drukowaniu, wtedy po zakonczeniu
drukowania, rozpoczyna sie operacja ciecia.

Wazne

Ustawi¢ [AUTO ENV. MATCH] na ,,ENABLE"
= Str. 84 ,Wprowadzanie ustawien automatycznego dostosowania plotera do warunkdw pracy”.

Przed rozpoczeciem ciecia, pozwoli¢, aby media gruntownie wyschty. Jesli media nie sg wystar-
czajgco suche, rolki dociskowe lub ostrze mogqg rozmazywac zadrukowang powierzchnie w trakcie
ciecia. Czas suszenia moze sie réznic w zaleznosSci od typu medidow lub ustawien systemu
podgrzewania medidow.

Skorzystac z oprogramowania RIP, aby wprowadzi¢ ustawienia czasu suszenia. Informacje o tym jak
wprowadzi¢ ustawienia, mozna znalez¢ w dokumentacii do uzywanego oprogramowania RIP.
= Str. 36 ,,Ustawienia systemu podgrzewania medidow"

Jedli linie drukowania i ciecia nie pasujg, wymagane jest wyréwnanie drukowania i ciecia.
= Str. 104 ,Korekcja przesuniecia pozycji drukowania i ciecia w trakcie drukowania, po ktérym
natychmiast nastepuje ciecie”

W zaleznosci od typu medidw oraz temperatury systemu podgrzewania medidw, rozszerzenie lub
skurczenie medidéw moze spowodowad przesuniecie pozycji drukowania oraz ciecia. Jesli to ma
miejsce, wykorzysta¢ funkcje znaku ciecia do wykonania automatycznego wyréwnania drukowa-
niai ciecia.

= Str. 49 ,,Ciecie z uzyciem funkgji znaku ciecia”
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3-3 Ciecie z wykorzystaniem funkciji znaku ciecia

Jak korzystac z funkciji ciecia

Funkcja znaku ciecia jest wykorzystywana do wyrdwnania medidéw w trakcie drukowania i ciecia.

W trakcie drukowania ze znakiem ciecia w jednym z nastepujgcych wypadkdw mozna wykonaé

automatyczne wyrdwnanie z uzyciem wykrywania drukowanych znakdw ciecia w trakcie ciecia.

> W ftrakcie ciecia medidw, ktdére mogty sie rozszerzy¢ lub skurczy¢ w trakcie drukowania
z powodu ciepta generowanego przez suszarke lub inne tego typu urzgdzenia.

> W trakcie usuwania zadrukowanych mediéw i ponownego ich tadowania oraz wykonywania
ciecia (na przyktad, jedli wykonywane jest ciecia po laminowaniu medidéw).

Wazne informacje w trakcie wykonywania drukowania, po ktérym natychmiast nastepuje ciecie
> W frakcie wykonywania ciecia, wytqczenie systemu podgrzewania mediéw oraz pozwolenie,
aby temperatura obnizyta sie przed wykonywaniem ciecia, mozna uzyskac bardziej stabilne
rezultaty
< Str. 110 ,Wytgczanie podgrzewania wstepnego [preheater], podgrzewarki plotera lub
suszarki”

=5 Koniec zawleczki uchwytu na ostrze moze porysowac lub uszkodzi¢ zadrukowang powierzchnie.
Jesli to ma miejsce, zwiekszy¢ stopien wysuniecia ostrza.
< Str. 99 ,Doktadna regulacja stopnia nacinania”

Drukowanie ze znakiem ciecia

Skorzysta¢ z oprogramowania RIP w celu wprowadzenia ustawien dla znaku ciecia w trakcie
drukowania. Informacje dotyczgce wprowadzania ustawien mozna znalezé¢ dokumentacije
zZwigzang z uzywanym oprogramowaniem RIP. Znaki wyréwnania oraz symbole narysowane za
pomocg programu graficznego nie mogqg by<¢ uzywane jako znaki ciecia.

Inaki ciecia zostaly wydrukowane zgodnie z prezentacjg na rysunku.

Inak ciecia Inak ciecia
(Punkt wyréwnania 3) (Punkt wyréwnania 2)
@ @
L~ ~l
‘,d'_-\-
I~ |
® - 9
Inak ciecia Inak ciecia
(Punkt wyréwnania 1) (Punkt wyréwnania poczqgtkowy)
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Rozmiary medidéw pozwalajgce na automatyczne wykrywanie znaku ciecia w frakcie ponownego

ladowania mediéw

W tfrakcie odcinania zadrukowanych medidéw ze znakami ciecia, ponownego ich tadowania oraz
wykonywania automatycznego wykrywania znaku ciecia, ustawi¢ margines na co najmniej 90
milimetréw przed kolejng pozycjg rozpoczecia drukowania. Dla innych marginesdw, patrz ponizszy
rysunek. Mozna ustawi¢ warto$¢ marginesu za pomocq wykorzystywanego oprogramowania RIP.
Informacje zwigzane z wprowadzaniem ustawien, patrz dokumentacja dotyczgca uzywanego

oprogramowania RIP.

® Inak ciecia

[l Rolka dociskowa

[~

—~ Miejsce odciecia medidéw

T
90 mm (okoto 3-9/16")

1.5 mm (okoto 0,06")

22.5 mm (0.89 in.)

Faktyczny rozmiar, w ktérym
jest mozliwe zadanie

1.5 mm (okoto 0,06")

80 mm (okoto 3-3/16") lub wiecej
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Wykonywanie ciecia z automatycznym wykrywaniem znaku ciecia

W frakcie wprowadzania ustawien wykrywania znaku ciecia w momencie wysytania danych ciecia
z komputera, wykonywane jest wyrdwnywanie w zwigzku z obecnosciq lub brakiem znaku ciecia
okreslanym automatycznie. Informacje zwigzane z wprowadzaniem ustawien, patrz dokumentacja
zZwigzana z uzywanym oprogramowaniem RIP.

Jedli media zostaty usuniete, wykonac ponizsze kroki w celu ich ponownego zatadowania.

Procedura

(7] __— Inak ciecia Zatadowaé media

Ostona ostrza

o o 0 0 D O

Kat nieprzekraczajgcy 5 stopni.
W innym wypadku wyréwnanie
staje sie niemozliwe.

#) Wysylanie danych ciecia.
Wyréwnywanie jest wykonywane automatycznie, a nastepnie rozpoczyna sie ciecie.

Jesli automatyczne wyréwnywanie nie moze byé wykonane

Jesli urzgdzenie nie zdota wykry¢ znakdw ciecia, zostanie wyswietlony ekran wskazany na rysunku,
a dziatanie zostanie zatrzymane.

CROPMARK ERROR
NOT FOUND

Jesli ma to miejsce, wcisng¢ klawisz o> nastepnie wykonac¢ nastepujgce kroki.

@ ponownie zatadowaé media, a nastepnie ponownie wystac dane.

@ jeiii to nie rozwigze problemu, nalezy wykonac¢ wyréwnywanie manualnie.
= Str. 52 ,,Wyrbwnywanie manualne oraz ciecie”

Jedli znaki ciecia nie mogqg by¢ tatwo wykryte z powodu zmarszczenia medidw lub innych przyczyn,
nalezy wykona¢ wyrdwnanie manualne.

W trakcie rozpoczecia wykonywania wyréwnania automatycznego dla dtugich mediéw,
rekomendujemy wykonanie zadania z danymi oddzielonymi dla rozmiardw, ktére sq tak krotkie jak
to mozliwe. Dla duzych rozmiardw, btgd spowodowany zmarszczeniem lub innymi przyczynami,
wykonywanie ptynnego wykrywania nie jest mozliwe.

45



Aby opusci¢ wykrywanie i rozpoczqé ciecie

(7} CANCEL CROPMARK Wcisng¢ klawisz <=2,

DETECTION? Wykrywanie znaku ciecia zostgje zatrzymane. W zalez-
nosci od zawarto$ci danych, moze uptyngé troche czasu
zanim wykrywanie faktycznie zostanie zatrzymane.

&  Wcisngé klawisz &,
Zatrzymuje to wykrywanie oraz rozpoczynd sie ciecie.

Uwaga: Po wcisnieciu klawisza <=2 w kroku @ wznowienie wykrywania lub anulowanie
zadania jest réwniez mozliwe.

Wyréwnywanie reczne oraz ciecie

W zaleznosci od rodzaju medidw, moze nie by¢ mozliwe automatyczne wykrywanie znakdw ciecia.
Jedli znaki ciecia nie mogg by¢ automatycznie wykrywane, wyrdwnanie nalezy wykonac recznie.

1. Ustawianie punkfu poczgtkowego.

. e = e v d Sk
Za pomoca klawiszy 22> T2 2 C A D C¥ 5
wyréwnac srodek ostrza z miejscem wskazanym
Nna rysunku.

(n o)

(2} W 1200 mm Wcisng¢ klawisz
B

2. Ustawianie punktow wyréwnania.

. P e S
Za pomocq klawiszy <=2 €= 2 C A DT ¥ D
wyréwnac srodek ostrza z miejscem wskazanym
Nna rysunku.

& [=ETTNG Przytrzymac klawisz GarrobD przez jednq sekunde
ALIGN POINT 1 lub dtuze;.
Liczba punktdw wyrdwnania, ktére sq
ustawiane, jest okre$lana automatycznie.

(3] [W_1200 mm Weisngé klawisz S
B>
|

Wskazuje, ze punkt poczatkowy oraz
1 punkt wyréwnania zostaly ustawione.

46



(4] Powtoérzy¢ kroki od @ 4o © W celu okredlenia innych punktow wyréwnania, jesli jest
wymagane.

(54 Wysta¢ dane ciecia oraz wykonac ciecie.

Informacje o punktach wyréwnania

Liczba punktéw wyréwnania jest okreslana w odniesieniu do potozenia punktu poczgtkowego.
Nie mozna okresli¢ punktu wyréwnania, jedli nie zostanie okreslony punkt poczagtkowy. Ponowne
wprowadzanie ustawieh punktu poczgtkowego usuwa poprzednie punkty wyréwnania, ktére
zostaty ustawione.
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Rozdziat 4:
Dziatanie systemu

podnoszenia mediow
|

48



4-1 System podnoszenia mediow

Funkcje systemu podnoszenia mediow

Korzystanie z jednostki podnoszenia medidw pozwala wykonywac drukowanie, kiedy media sg
podnoszone automatycznie. Umozliwia to bezobstugowe dziatanie w nocy oraz wydajne wykony-
wanie zadan dla dtugich medidéw.

Warunki dziatania systemu podnoszenia mediow

Nie korzystaé nigdy w trakcie wykonywania ciecia

Nigdy nie korzystac z jednostki podnoszgcej media w trakcie wykonywania operacii ciecia.
Korzystanie jest mozliwe wytgcznie w tfrakcie prowadzenia drukowania.

Ustawienia zwigzane z dostarczaniem mediéw

Jedli uzywana jest jednostka podnoszgca media, unika¢ wykonywania operacji podnoszenia

mediéw za pomocq klawisza <A 2. Dziatanie, ktére powoduje wycigganie mediéw z nadmiemng

sitq, takie jak niewtasciwe podnoszenie przez jednostke podnoszenia medidw, moze spowodowad

zatrzymanie drukowania lub spowodowacd przesuniecie miejsca drukowania.

Jedli uzywany jest system podnoszenia medidw, nalezy sie upewnié, ze zostaty wprowadzone

ustawienia zgodnie z ponizszym opisem.

> W trakcie tadowania i ustawiania medidw, ustawi¢ pozycje menu [SETUP SHEET] na ,,TU".

> W trakcie dostarczania medidw w kierunku przodu urzgdzenia korzystajqc z przycisku D,
nalezy ustawi¢ punkt poczgtkowy.

> Ustawi¢ pozycje menu [PREFEED] na ,,DISABLE".

Wazne informacje dotyczqce funkcji automatycznego odcinania mediéw

Nidy nie odcina¢ medidw, jedli operacja podnoszenia medidw jest w toku. Podnoszenie zostaje
zakohczone jak tylko media sg przycinane. Nalezy zachowad szczegdlng uwage, jesli drukowana
jest wiecej niz jedna strona.

Ustawienie wytqczania automatycznego odcinania jest wykonywane na komputerze.

Ustawienia marginesu

Jedli mozliwe jest ustawianie marginesu na komputerze, ustawic je na 40 milimetréw lub wiece;.
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4-2 Korzystanie z systemu podnoszenia mediéw

Jak podnosi¢ media

1. Przepusci¢ media przez ploter.

Przesunqé rolke napinajgcq nawijarki do tytu.

Rolka napinajqca
nawijarki

& 7atadowad rolke mediow.
= Str. 30 ,,Jak tadowaé media”

Pociqgnqgé dzwignie tadowania medidéw do tytu w celu
zabezpieczenia mediéw.

Dzwignia tadowania
mediéw

2. Przymocowaé media do papierowej tuby.

Informacje zwigzane z doczepianiem papierowej tuby, patrz Poradnik ustawien.

0 EFTLEJP SHEET Wcisng¢ klawisze C;'f} C_—'-':), aby wybrac¢ ,,TU".
Wcisngé klawisz <242,
@  [LOAD SHEET - Wcisngé klawisz <Y 2 w celu regulowania dtugoéci mediéw,
TO TAKE-UP + ktére majg by¢ wyciggniete.

Mozna regulowac dtugo$¢ mediow w 10 milimetrowych odste-
pach wciskajgce klawisz Y2,
(Aby wykona¢ ciggte wycigganie medidw, przytrzymad klawisz)

=

.::1' - — M = .. ] . D’:‘._:il:-l

50



(3]

Zamocowac¢ media za pomocg tasmy w trzech miejscach (na srodku oraz obu
krawedziach), aby media nie byty zamocowane pod kgtem.

Podnoszenie z nawijaniem na zewnaqtrz

Najpierw
zamocowaé

Tasma mocujgca
Papierowa tuba (3 miejsca)

Podnoszenie z nawijaniem do wewnatrz

Najpierw
zamocowaé

Tasma mocujgca
Papierowa tuba (3 miejsca)

(4 Wcisngé klawisz om0,

(5

Media sqg dostarczane do przodu.

TILT DANCER Pociggngc rolke naciggajgcg nawijarki z powrotem do siebie. -
ROLLERTOFRONT  «| Upewnic sie, ze media sq réwno rozciggniete i weisngé klawisz “2m2,

Rolka naciggajgca
nawijarki
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3. Wprowadzanie ustawien jednostki podnoszgcej media.

@ [cHECK Wprowadzi¢ ustawienia dla przetgcznika AUTO na jednostce
TAKE-UP SETTING 1—

podnoszgcej media.

Podnoszenie z nawijaniem na zewnaqtrz.

i

Upewnié sie, ze
media nie sq
poluzowane.

Podnoszenie z nawijaniem do wewngtrz

Upewnic sie, ze

media nie sq
poluzowane.

W momencie rozpoczecia podnoszenia medidw, uwazacé, aby kohcdwka medidw nie zostata
zwinieta lub zagieta.

& | wcisnge klawisz T,

€ [w13demm Wprowadzanie ustawien jest zakohczone w momencie

wys$wietlenia tego ekranu.
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Jak korzystaé z przelgcznika MANUAL na jednostce podnoszgcej media

Mozna podnosi¢ media za pomocqg przetgcznika MANUAL.

MAKUAL Podnoszenie z nawi-
i BACHRSHD r janiem do wewngtrz

D FERWAID ‘ Podnoszenie z nawi-
janiem na zewngtrz

Jak zdejmowaé podniesione media

&‘ Usuniecie podniesionej rolki medidw z jednostki jest zadaniem, ktére wymaga
UWAGA zaangazowania dwdch lub wiecej oséb.

Istnieje ryzyko kontuzji, jesli zadanie jest wykonywane przez jedng osobe bez
asysty innej.

Usuwanie podniesionych mediéw

@ Odcinanie mediow.
= Str. 35 ,Jak odcigé media”

© poluzowad Srube i zdjg¢
ramie.

‘ <
I9Pod’rrzym0|c' papierowq
tube, aby nie spadta.

o Odtgczy¢ papierowq tube
z kotnierzy.
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Rozdziat 5:
Czyszczenie oraz

konserwacja
|
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5-1 Codzienne czyszczenie oraz konserwacja

Usuwanie zuzytego tuszu

Butelka osuszajgca stuzy do zbierania zuzytego tuszu. Nalezy jg oprdzni¢ zanim zostanie catkowicie
zapetniona. Komunikat zaprezentowany na rysunku zostanie wyswietlony, jedli okreslona ilo$¢
zuzytego tuszu zostanie zebrana w butelce. Nalezy wykonad kroki opisane ponizej, aby usungc
zuzyty tusz.

CHECK Resetowanie licznika zuzytego tuszu po jego usunieciu powoduje
DRAINBOTTLE znikniecie komunikatu zaprezentowanego na rysunku.

Nacisngé klawisz 2=,

1. Wybra¢ pozycje menu ,,DRAIN BOTTLE".

O [uew *] Wcisngé klawisz e
f-'_

SUB MENU *|  Wcisngé¢ klawisz <Y kilkukrotnie.

SUBMENU 4%#| Wcisng¢ klawisz CED.
MAINTENANCE *l Wcisng¢ klawisz <4 2.

(2]
©  [WANTENANCE @] Wcisngé klawisz <= 2.
(4]

ORAIN BOTTLE <] Wcisng¢ klawisz A,
EMPTY Wcisngé klawisz T2,
DRAINBOTTLE  «| Przygotowania zostaty zakonczone, kiedy pojawi sie ekran pokazany
Z boku.

2. Oprdznianie butelki poprzez usuwanie zuzytego tuszu.

&‘ Przed odczepieniem butelki na odpady nalezy odczekaé do czasu
UWAGA wyswietlenia na ekranie komunikatu ,EMPTY DRAIN BOTTLE".
Nieudane wykonanie tej procedury moze spowodowac uwolnienie ptynu
i wyptyniecie z tuby, powodujgc oblanie dtoni operatora oraz podtogi.

Gorny limit
Oprézni¢ przed osigg-
nieciem tego poziomu.
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3. Przyczepi¢ oprézniong butelke i zresetowac licznik zuzytych ptyndw.

0

(2]

RESET DRAIN Wcisngé klawisz <o,
COUNTER ¢
MAINTENANCE ' Wcisngé Klawisz &2 po raz
DRAIM BOTTLE d drug
W 1346mm | Wcisngé klawisz S,
| | SETUP SHEET o =
{PROLL Wcisngc¢ klawisz ~~=2 -, aby

&‘ OSTRZEZENIE

&‘ UWAGA

powrdci¢ do oryginalnego
ekranu.

Nigdy nie umieszczac zuzytych ptyndw w poblizu otwartego ognia.

Moze to spowodowac pozar.

W celu okresowego przechowywania zuzytych ptynéw, umiescic je w butelce
na zuzyty tusz lub w wytrzymatym zabezpieczonym zbiorniku, takim jak meta-
lowa puszka lub zbiomik polietylenowy i doktadnie zamkngc.

Jedli ptyn bedzie sie wylewat lub ulatniat moze to spowodowac pozar, odor
lub niebezpieczenstwo dla zdrowia fizycznego.

Usuwanie zuzytych ptyndw musi by¢ wykonywane we wtasciwy sposdb, zgodnie z prawem obo-
wigzujgcym w danym kraju.
Luzyte ptyny sg tatwopalne i zawierdjg toksycznego sktadniki. Nigdy nie probowacé podpalac
ptyndw lub wyrzucac je do zwyktego kosza. Nie wolno rowniez wylewaé ptyndw do systemu
kanalizacyjnego, rzek lub innych ciekédw wodnych. Moze to mie¢ szkodliwy skutek dla srodowiska.
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Czyszczenie

Rolki dociskowe

Nalezy okresowo usuwac brud. Jesli
rolki nie bedq wtasciwie czyszczone
moze to spowodowacd przenoszenie
brudu na powierzchnie mediow.

Rolki naciskowe

Usuwacé pozostatosci mediow lub
innych materiatéw za pomocg '
szczoteczki. Nie wolno uzywac
szczotki metalowe;j.

Zetrze¢ pozostatosci tuszu lub brudu ze
Sciezki, po ktorej przesuwaijq sie media.

&‘ . Nie wolno uzywacé benzyny, alkoholu, rozpuszczalnika lub innego materiatu
OSTRZEZENIE tatwopalnego.
Moze to spowodowadé pozar.

&‘ Przed rozpoczeciem czyszczenia, nalezy wytgczyé dodatkowe zasilanie oraz
UWAGA odczeka¢ do czasu, kiedy pas ssgcy oraz suszarka ochtodzg sie (okoto 30
minut).
Gwattowny ruch urzgdzenia moze spowodowac obrazenia lub oparzenia
przez rozgrzane elementy urzgdzenia.

> Jest to urzadzenie precyzyjne ijest wrazliwe na kurz oraz brud. Czyszczenie nalezy wykonywad
codziennie.

>  Wyczysci¢ za pomocg szmatki nawilzonej naturalnym detergentem rozcienczonym w wodzie,
a nastepnie szmatke nalezy doktadnie wyzgé.

> Nie wolno oliwi¢ lub nawilza¢ urzgdzenia.
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Czyszczenie oraz konserwacja gtowic drukujgcych

Codzienna pielegnacja i konserwacja

Wykonywac¢ prace konserwacyjne za pomocq funkcji czyszczenia gtowicy w urzgdzeniu.
=+ Str. 40 ,Drukowanie testowe oraz czyszczenie”, str. 66 ,Jedli czyszczenie gtowic nie jest
efektywne”

Okresowa pielegnacja i konserwacja

Okresowa pielegnacja jest niezbedna do zapewnienia optymalnych warunkéw drukowania przez
caty czas. W zaleznosci od czestotliwosci uzycia, nalezy okresowo czysci¢ gtowice za pomocq
zestawu czyszczgcego.

=+ Str. ,,Czyszczenie gtowic za pomocq zestawu czyszczgcego”

Uwaga: gtowice drukujgce sq sktadnikami, ktdre sie zuzywajg. Wymagana jest okresowa wymiana,

a czestotliwos¢ wykonywania tej operacji jest zalezna od uzycia. Gtowice nalezy kupowac od
autoryzowanego przedstawiciela Roland DG Corp.
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5-2 Jesli czyszczenie glowic nie jest efektywne

Wykonywanie bardziej zaawansowanego czyszczenia

Jedli problemy zwiqzane z opuszczaniem kropek nie sq rozwigzywane w frakcie wykonywania
»Czyszczenia w normalnym trybie”, nalezy sprébowaé mocniejszego ,,sredniego trybu czyszczenia”,
a nawet jeszcze mocniejszego ,ifrybu bardzo zaawansowanego czyszczenia”. Nalezy jednak
pamietac, ze powoduje to zuzywanie wigkszej ilosci tuszu niz ,czyszczenie w trybie normalnym”,
a zbyt czeste korzystanie z tej funkcji moze uszkodzi¢ gtowice drukujgce. Nalezy unikac zbyt
czestego korzystania z tej funkcji niz jest to konieczne. Podobnie jak w wypadku normalnego trybu
czyszczenia, nalezy wybrac i wyczysci¢ jedynie te grupe gtowic, ktére nie pozwalajg na normalne

drukowanie.

1. Wybrac¢ ,,sredni tryb czyszczenia” lub ,tryb bardzo zaawansowanego czyszczenia'.

CLEANING 4#| Wcisng¢ klawisz 'C‘Z'EEE‘_EJ.
MEDIUM CL. » Wcisng¢ klawisz X2 w celu wybrania ,MEDIUM CL.” lub ,,POWERFUL
CL."

2. Okresli¢ grupe gtowic, ktére majg by¢ wyczyszczone.

@ [mEDUMCL. 1%»]  Wcisng¢ klawisz <=2
ABC J
e ™

| Group A Group B Group C
\ ,/‘

Wyniki druku testowego

Za pomocqg klawiszy (= o= wybra¢ grupe gtowic, ktére nie
majq by¢ czyszczone.

Za pomocg klawiszy <4 2 ¥ 2 opuscié widok grupowy.

Powtérzy¢ procedure w celu wyswietlenia wszystkich grup, ktére wy-
magajq czyszczenia.

Z grup A do C, czyszczenie jest wykonywane wytqcznie dla wyswiet-

® [wEDIUMCL S
AC

L

lonych grup.
3. Rozpoczecie czyszczenia.
CLEANING.. Wcisngé klawisz 2=,
” Czyszczenie zostaje rozpoczete.
MEDIUM CL. 1%) Po jego zakohczeniu, ekran pokazany na rysunku zostanie ponownie
AC L wyswietlony.
isnqé Klawisz <>
@ [Wisem | WC!an(,: klow!sz -:-3' o .
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz <=2, aby powrécié¢ do oryginalnego ekranu.
4»ROLL
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Jesli bardziej zaawansowane czyszczenie nie jest efektywne

Jedli problemy takie jak opuszczanie kropek utrzymujg sie nawet po kilkukrotnym wykonaniu
bardziej zaawansowanego czyszczenia, nalezy uzyC zestawu czyszczqcego do wyczyszczenia
gtowic. Taki sposéb czyszczenia moze byc¢ skuteczny, jeili jest wykonywany okresowo zgodnie
z czestotliwosciq uzycia.

=+ Sir. 68 ,,Czyszczenie gtowic za pomocq zestawu czyszczgcego”
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5-3 Czyszczenie gtowic za pomocq zestawu

Kiedy zestaw czyszczqcy jest niezbedny

Okresowa pielegnacja oraz konserwacja
Skorzystac z zestawu czyszczgcego do okresowego czyszczenia gtowic zgodnie z czestotliwosciq
uzycia.

Jesli opuszczanie kropek itp. zdarza sie czesto
Jesli funkcja czyszczenia gtowic urzqdzenia nie rozwigzuje problemu, nalezy wyczysci¢ gtowice za
pomocqg zestawu czyszczgcego.

>

>

Jesli zuzyjesz zestaw czyszczgcey, nalezy naby¢ nowy u autoryzowanego przedstawiciela Roland
DG Corp.

Gtowice drukujgce sq elementami, ktdre sie zuzywaja. Wymagana jest ich okresowa wymiana,
a czestotliwosc¢ ich wymiany zalezy od czestotliwosci uzycia. Gtowice nalezy nabywac u autory-
zowanego przedstawiciela Roland DG Corp.

Jak wykonywaé czyszczenie

Wazine informacje zwiqgzane z tq procedurqg

> Przed rozpoczeciem operacii usung¢ media.

> Aby gtowice nie zaschty, procedura musi by¢ zakohczona w 30 minut lub mniej.

> Po 30 minutach stycha¢ bedzie diwiek ostrzegawczy. W tym momencie nalezy przerwac
prace, zamocowaé przednia obudowe i wcisngé klawisz “&™=2>. Kiedy operacja ochronna
gtowic zostanie zakohczona, nalezy wznowic realizacje procedury.

> Nie uzywac z innego przedmiotu niz dotgczony patyk czyszczgcy. Waciki bawetniane lub inne
elementy zawierajgce wtdkna mogq uszkodzi¢ gtowice.

> Nie wolno dotyka¢ powierzchni dysz gtowic.

» Bardzo delikatnie uderza¢ w ggbki uzywajac najmniejszg mozliwg ilo$¢ nacisku. Nie wolno ich
pocierac, rysowac lub miazdzyc.

&‘ Operacje muszq byé wykonywane zgodnie tymi instrukcjami i nie wolno
UWAGA nigdy dotyka¢ obszaréw, ktére nie zostaty wymienione w instrukcji.

Gwattowny ruch urzgdzenia moze by¢ przyczyng kontuzj.
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1. Zmieni¢ fryb na manualne czyszczenie gtowic drukujgcych

0

(2]
3]
o

(54

MENU
SUB MENU

SUB MENU
MAINTENANCE

MAINTENANCE
CLEANING

OPEN MAINTE-
NANCE COVER

Pokrywa konserwacyjna

NOW PROCESSING..
OPEN FRONT
COVER
® [FNisHED?
7]

Wcisng¢ klawisz C@D.
Wcisngé klawisz <Y kilkukrotnie.

Wcisng¢ klawisz CED.
Wcisngé klawisz <A 2.

Wcisng¢ klawisz =D,

Wcisngé klawisz <2,
Otworzy¢ przednig obudowe i zdjg¢ pokrywe konserwacyjna.

Zamknaqc¢ przednig obudowe.

Wcisng¢  klawisz e Karetka z gtowicami drukujgcymi
przesuwa sie na lewq strone urzgdzenia, a nastepnie zostaje
wyswietlony ekran wskazany na rysunku.

Otworzy¢ przednig obudowe.
Po wyswietleniu tego ekranu prace przygotowawcze zostajg
zakonczone.

Dotkng¢ miejsca wskazanego na rysunku w celu roztadowania
tadunku elektrostatycznego.
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2. Czyszczenie za pomocg patyka czyszczqgcego. Nalezy zachowac szczegding uwage, aby
usung¢ pozostatosci widkien.

Czysci¢ zgodnie z sekwencjq zaprezentowang na ponizszym rysunku.

P::iyk czyszczgcy

- Czysci¢ za pomocq jednego lub wiecej
patykdw czyszczgcych.

Nie wolno dotykaé powierzchni dyszy. Delikatnie nacisnq¢ na gabke.
Wyczyscic¢ jedynie metalowe obramowanie. Nie pocierac z duzq sitq.
Obszar czyszczenia ‘ Obszar czyszczenia

Obszar czyszczenia —

Obszar czyszczenia
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3. Opuscic tryb czyszczenia manualnego.

@ [CleannG. Zamknq¢ przedniq obudowe.
Wcisngé klawisz CBme>,

CLOSE MAINTE- Karetka gtowic drukujgcych przesuwa sie na prawq strone
MANCE COVER o urzgdzenia, a nastepnie pojawi sie ekran wskazany na rysunku.

Otworzy¢ przednig obudowe i zamkngé obudowqg
konserwacyjng.

Obudowa konserwacyjna

9 MAINTEMANCE 42 Zamkng¢ przednig obudowe.
CLEANING « Wcisng¢ klawisz CBm=2,
O [Wsemm Weisnaé Klawisz e,
|| ?ETFEJE?LEHEET Wcisngé klawisz <=2, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4. Wykonywanie druku testowego w celu zweryfikowania rezultatéw przeprowadzonej procedury.

Wykona¢ druk testowy, aby zweryfikowad wyniki.
Jedli to konieczne czyszczenie wykonac wielokrotnie.
=%  Sir. 40 ,Druk testowy oraz czyszczenie”
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5-4 Wymiana materiatéw eksploatacyjnych

Wymiana wycieraczek

Wycieraczki sq elementem wykorzystywanym w trakcie czyszczenia gtowic drukujgcych. Kiedy
ekran wyswietli wskazany komunikat, element moze wymagac wymiany. Wymieni¢ go na nowy.

TIME FCR
WIPER REPLACE +

Wcisngé klawisz Came,

Wazine informacje zwigzane z procedurq

> Aby gtowice nie zaschty, procedura musi by¢ zakohczona w 30 minut lub mniej.

» Po 30 minutach stycha¢ bedzie dzwiek ostrzegawczy. W tym momencie nalezy przerwad
prace, zamocowaé przednia obudowe i wcisngé klawisz “&™=2> Kiedy operacja ochronna
gtowic zostanie zakohczona, nalezy wznowic realizacje procedury.

Nalezy wykonywaé operacje zgodnie ze wskazéwkami i nie wolno dotykaé
elementéw niewymienionych w instrukcji.
Gwattowny ruch urzgdzenia moze spowodowacé obrazenia.

&‘ UWAGA

1. Wyswietli¢ menu [REPLACE WIPER].

@ [uew “ Wcisng¢ klawisz ‘f;-)
SUB MENU 4 Wcisng¢ klawisz Y2 Kilkukrotnie.
@  [suemENU 1% Wcisng¢ klawisz ;3.
MAINTENANCE .4 Wcisngé klawisz -
€  [MAINTENANCE Wcisnqé klawisz <=2
REPLACE WIPER Wcisngé klawisz <Y 2
@ [Now PROCESSING.. Wcisngé klawisz Com,

|

FINISHED?

Karetka gtowic drukujgcych przesuwa sie do miejsca umozliwio-
jacego wymiane wycieraczek, a nastepnie zostanie wyswietlony
ekran wskazany na rysunku.

Otworzy¢ przednig obudowe.
Po wyswietleniu tego ekranu przygotowania zostaty zakohczone.

Dotyka¢ wytqgcznie miejsc wskazanych na rysunku, aby roztado-
wac tadunek elektrostatyczny.
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2. Wymiana wycieraczek. Uzy¢ dotgczonych szczypczykdw.

0

Odczepic stare wycieraczki.
Odczepi¢ haczyk, pociggnac do gory i wyciggnad.

Powierzchnia filcowa-
na powinna by¢ skie-
rowana do tytu.

Wtozy¢ nowe wycieraczki.

~ Gumowa powierzchnia powinna byé
P P y
skierowana do przodu.

Dotgczy¢ haczyk.

Powierzchnia filcowa-
na powinna byé¢ skie-
rowana do tytu.

3. Opuszczanie menu [REPLACE WIPER].

0

(2]

3

CLEANING... Zamkngc¢ przednie drzwiczki.
l, Wcisngé klawisz Com0,

MAINTENANGE 1% Po zakohczeniu procesu opuszczania menu [REPLACE WIPER], na

REPLACE WIPER A ekranie pojawi sie wskazany rysunek.
W 1346mm | Wcisngé¢ klawisz <,
SETUP SHEET

o ROLL Wcisng¢ klawisz 2D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

Wykona¢ druk testowy w celu zweryfikowania efektéw przeprowadzonej procedury.
= Str. 40 ,,Druk testowy i czyszczenie”
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Wymiana ostrza
Jelli ostrze zostanie stepione, wymieni¢ je na nowe, dotgczone ostrze.

&‘ Nalezy wykonywaé operacje zgodnie ze wskazéwkami i nie wolno dotykaé
UWAGA elementéw, ktére nie zostaly wymienione w tej instrukcji.
Gwattowny ruch urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.
&‘ Nie dotykaé koncowki ostrza palcami.
UWAGA Moze to spowodowad skaleczenie.

1. Wejs¢ w tryb wymiany ostrza.

@ [uew «s| Wcisngé klawisz e,
SUB MENU »|  Wcisngé klawisz <2 kilkukrotnie.
&  [suemENU ] Wcisng¢ Klawisz <= 2.
MAINTENANCE Y| Weisngé klawisz <A D,
€© | MAINTENANCE @ Wcisngé klawisz = 2.
REPLACE KNIFE o . ; P
Wcisng¢ klawisz ~ 1.
@ |NOW PROCESSING.. Wcisngé klawisz e,
l Karetka thqca przesuwa sie do miejsca umozliwiajgcego wymiane
OPEN FRONT ostrza i zostanie wyswietlony ekran z rysunku.
COVER
© |FINISHED? Otworzy¢ przednig obudowe.
<] Po wyswietleniu tego ekranu przygotowania zostaty zakonczone.

2. Wymiana ostrza.

@ uchwyt na ostrze Zdja¢ uchwyt na ostrze.

Poluzowac $rube

(2] Weisngé zawleczke Wyjqc¢ stare ostrze.

Uchwyt na ostrze

Stare ostrze 3
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Zawleczka

© T

Uchwyt na ostrze

Y

Nowe ostrze

$ruba

Wtozyé do momentu, kiedy kotnierz jest
w petni otoczony.

(5] LT ﬂlLfﬁ"l

@'l
T”*“ [

£ =3 =3 =3 =3 = |3 =3 => =3 =3
S ]

3. Opuszczanie menu [REPLACE KNIFE].

Zainstalowad¢ nowe ostrze.

Ponownie zainstalowac¢ uchwyt na ostrze.
Jedli zostanie zainstalowany w ten sposdb bez sruby,
jakos¢ ciecia moze zostac¢ obnizona.

Dokrecic srube.

Delikatnie szarpng¢ uchwyt do goéry, aby upewnic sie, ze

nie zostanie poluzowany.

Zamknaé przednig obudowe i weisngé klawisz CE™2,
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Wymiana noza separujgcego

Jesli néz separujgey zostanie stepiony, wymieni¢ go na nowy, dotgczony néz.

&‘ UWAGA

&‘ UWAGA

Operacja powinna byé wykonywana zgodnie z opisanymi wskazéwkami
i nie wolno dotykaé elementéw, ktérych nie wymieniono w instrukcji.
Gwattowny ruch urzgdzenia moze spowodowac obrazenia.

Nie dotykaé kohcéwki noza separujgcego palcami.
Moze to spowodowad skaleczenie.

1. Wejs¢ w tryb wymiany ostrza.

Q@ |uew

SUB MENU

|:

«s]| Wcisng¢ klawisz f;_
»|  Wcisngé klawisz Y kilkukrotnie.

SUB MENU

MAINTENANCE

| Wcisngé klawisz <= 2.

Wcisng¢ klawisz <4 2,

REPLACE KNIFE

¢ Wcisngé klawisz <= 2.

Wcisngé klawisz <2,

(2]
€) [MAINTENANCE
(4]

NOW PROCESSING..

I,ul

Wcisngé klawisz om0,

Karetka thqca przesuwa sie do miejsca umozliwiajgcego wymiane

OPEN FRONT

ostrza i zostanie wyswietlony ekran z rysunku.

©  |FINISHED?

Otworzy¢ przednig obudowe.
<] Po wyswietleniu tego ekranu przygotowania zostaty zakonczone.

2. Wymiana noza separujgcego.

Otwoér
pozycjonujacy

Zdjgé néz separujacy.

1 Poluzowac srube do momentu az wyskoczy.

2 Itapac¢ za Srube i powoli wyciggac¢ zgodnie z kierunkiem
pokazanym na strzatce. W trakcie tej czynnosci nie odciggac
jej do siebie.

Magnes Zainstalowac¢ nowy néz.
N6z jest zabezpieczony za pomocg magnesu.
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Powoli wtozy¢ do otworu.

Dokrecic $rube.
Upewnic sie, ze néz sie nie wysunie z wiasciwego miejsca w tym
momencie.

3. Opusci¢ menu [REPLACE KNIFE].

Zamknaé przednig obudowe i weisngé klawisz CE™,
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5-5 Jesli urzgdzenie nie jest uzywane przez diuiszy
okres czasu

Kontynuowanie prac konserwacyjnych

Wtgczaé zasilanie raz w miesiqcu

Nalezy wtgcza¢ zasilanie dodatkowe raz w miesigcu. Po wtgczeniu zasilania, urzgdzenie
automatycznie wykonuje niektdre operacje, takie jak zabezpieczanie gtowic drukujgcych przed
zasychaniem. Jedli pozwolimy, aby urzgdzenie stato catkowicie nieuzywane przez dtuzszy okres
czasu gtowice drukujgce mogg ulec zniszczeniu, wiec nalezy wtgcza¢ zasilanie w celu
przeprowadzenia operacji automatycznych.

Utrzymywacé stalg temperature i wilgotnosé otoczenia
Nawet, jesdli urzgdzenie nie jest uzywane, utrzymywac temperature na poziomie 5-40 stC (41-104 stF)
oraz wilgotno$¢ otoczenia pomiedzy 20-80% (bez skraplania). Zbyt wysoka temperatura moze
obnizy¢ jako$¢ tuszu i spowodowad nieprawidtowe dziatanie. Zbyt niska temperatura moze
spowodowac zamarzanie tuszu i uszkodzenie gtowic.

Funkcja alarmu

PRESS THE POWER Funkcja stuzy przypominaniu uzytkownikowi o wtgczeniu zasilania dodat-
KEY TO CLEAN kowego raz w miesigcu. Jedli urzgdzenie jest nieuzywane przez okoto
1 miesigc, wyswietlony zostanie ten ekran i zabrzmi dzwiek alarmowy. Jeili
zostanie wyswietlony ten ekran, nalezy wtgczy¢ zasilanie dodatkowe. Po

zakonczeniu operacii konserwacyjnej, wytgczy¢ dodatkowe zasilanie.

Funkcja dziata, jedli gtéwne zasilanie urzqdzenia jest wtqgczone. Rekomendujemy pozostawienie
wigczonego zasilania gtéwnego w ploterze nawet, jedli urzadzenie nie bedzie uzywane przez
dtuzszy okres czasu.

Wazne uwagi zwigzane z osuszaniem tuszu

Urzgdzenie posiada funkcje osuszania wewnetrznego tuszu oraz wykonywania czyszczenia zd
pomocqg kartridzéw czyszczacych, ale nie powinny by¢é one uzywane poza wyjatkowymi
sytuacjami. Jesli urzgdzenie bedzie stato bez tuszu przez dtuzszy okres czasu moze spowodowad
uszkodzenie gtowic, nawet jedli czyszczenie wewnetrzne bedzie wykonywane. Po uzupetnieniu
tuszu, nie powinien by¢ on nigdy oprdzniany.
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5-6 Przenoszenie urzgdzenia

Procedury od przygotowania, przez przenoszenie az do ponownej instalacji urzgdzenia

W celu przeniesienia urzgdzenia, nalezy catkowicie oprézni¢ tusz wewngtrz urzgdzenia oraz
zabezpieczy¢ gtowice drukujgce za pomocg materiatu pakujgcego, aby je chroni¢. Préba
przeniesienia urzgdzenia bez wykonania tych czynnosci moze spowodowac uszkodzenie wewnet-
rznych elementdéw z powodu wyciekania tuszu lub uszkodzenia gtowic.

Operacja ta wymaga uzycia osmiu kartridzéw czyszczgecych UNUSED SOL INK. Nalezy mie¢ je do

dyspozyciji przed rozpoczeciem operacji. Informacje o usuwaniu oraz montowaniu poszczegdlnych
elementdw mozna znalez¢ w Poradniku ustawien.

Wazne informacje zwigzane z przenoszeniem

> Uzy¢ kartridzow czyszczgcych SOL INK. Uzycie innego typu kartridzow moze spowodowac
awarie.

> Po zakonhczeniu przygotowan do przenoszenia, przenie$¢ urzgdzenie i napetnié zbiomniki
z tuszem w najszybszym mozliwym czasie. Pozostawienie urzgdzenia bez tuszu moze uszkodzi¢
gtowice.

> W trakcie przenoszenia urzgdzenia utrzymywac temperature pomiedzy 5-40 stC (41-104 stF)
oraz wilgotno$¢ otoczenia na poziomie pomiedzy 20-80% (bez skraplania). W innym wypadku
urzgdzenie moze zosta¢ uszkodzone.

> Zachowac¢ ostrozno$¢ w trakcie przenoszenia, utrzymujgc je w poziomie (nieprzechylone pod
katem) i unika¢ uderzania innych obiektéw.

1. Opréizni¢ tusz i umyé wnetrze.

@ [weww «e| Wcisngé klawisz QE”“:-D.

SUB MENU »|  Wcisng¢ klawisz <Y kilkukrotnie.
@ [sismEnU %] Wcisngé klawisz <=2, B

INK CONTROL *| Dwukrotnie wcisng¢ klawisz A D,
©  [INKconTroL 4% Wcisnqé klawisz <=2,

HEAD WASH ] Wcisng¢ klawisz “~ Y > dwukrotnie.

Wcisngé klawisz <22,

O [ClEannGLOUD 41 Sprawdzi¢ czy ptyn czyszczqgcy jest gotowy.
ISREQUIRED «|  Wcisnq¢ klawisz <82,

© [Check Wyrzuci¢ zuzyty tusz do butelki na odpady. -
DRAINBOTTLE  +/|  Zamocowa¢ butelke na odpady i wcisngé klawisz CEm2,
Nalezy wyrzuci¢ zuzyty tusz.

@ Nastepnie, wykonywac instrukcje wyswietlane na ekranie.
Po zakohczeniu czyszczenia, wytqczy¢ zasilanie dodatkowe.
= Str. 62 ,,Usuwanie zuzytego tuszu”; str. 120 ,,Oprdznianie tuszu i wykonywanie czyszczenia
wewnetrznego”
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2. Zamocowad gtowice drukujgce.

20®Q® O

Zdja¢ butelke na odpady i odtgczy¢ stojak na butelke na odpady. Nastepnie zamontowad
ostone pojemnika na odpady.

Odczepi¢ uchwyt na ostrze.
Podnie$¢ dzwignie tadowania medidw.
Zabezpieczy¢ gtowice drukujgce za pomocqg materiatu pakujgcego.

Opuscic rolke na media i odtgczy¢ watki.

Jedli to konieczne, nalezy rowniez odtgczy¢ rolke naciggajgcg nawijarki, szyne suwaka oraz
nogi stojaka.

Urzgdzenie jest gotowe do przeniesienia.

3. Natychmiast przenie$¢ urzgdzenie i napetni¢ tuszem.

(7]
(2]

Po zakonhczeniu przygotowan, przenie$¢ urzgdzenie najszybciej jak to mozliwe.

Natychmiast ponownie zamontowac urzadzenie i napetnic tuszem.

W celu ponownej instalacji i napetnienia tuszem, patrz Poradnik ustawien. W trakcie
napetniania tuszem, ponownie skorzystac z kartridzéw czyszczgceych.
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Rozdziat 6:

Objasnienie funkcji
|
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6-1 Wstrzymywanie lub anulowanie zadania

Anulowanie zadania przed jego zakohnczeniem

Procedura

(7] Wcisng¢ klawisz Conuse>

(2] Przytrzymacd klawisz przed jedng sekunde lub dtuzej.

e Zatrzymanie wysytania danych z komputera.

Opis

Przycisk wstrzymuje realizacje zadania.

Wcisniecie klawisza po raz drugi wznawia drukowanie, ale na mediach pozostanie
horyzontalny pasek w miejscu gdzie drukowanie zostato zatrzymane. Nie rekomendujemy
wznawiania drukowania.
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é-2 Ustawienie potozenia punktu poczgtkowego

Ustawienia potozenia punktu poczgtkowego

Procedura

(7] Za pomocgq klawiszy C2AD =D CAD>ID
E— | 1 I==—r— przesunaqc karetke thgcgq.

Wyréwnac srodek ostrza do nowego miejsca

poczgtkowego realizacji zadania.

Punkt poczqgtkowy Y

(2] Wcisng¢ klawisz @serond

Opis

Mozna korzystac z klawisza , aby ustawi¢ punkt rozpoczecia pracy w dowolnym miejscu.
Nalezy jednak pamietac, ze to ustawienie musi by¢ wprowadzane dla kazdej strony indywidualnie.
Po zakohczeniu drukowania jednej strony, punkt poczgtkowy powraca do domyslnego miejsca.

Kiedy punkt zostanie ustawiony, zostanie podswietlony. Na ekranie wyswietlona zostanie
réwniez informacja o dopuszczalnej szerokosci drukowania w tym miejscu.

W wypadku korzystania z jednostki podnoszgcej media, nigdy nie korzystac z klawisza CD Moze
to spowodowad, ze jednostka podnoszgca pociggnie media ze zbyt duzq sitg, co moze skutkowac
btedem lub nieprawidtowym dziataniem.
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6-3 Dostosowanie plotera do warunkéw pracy

Wprowadzanie ustawien automatycznego dostosowania plotera do warunkow pracy

Procedura

o

(2]

MENU 1is
CUTTING MENU >
CUTTING MENU 4%
AUTO ENV. MATCH 4

AUTO ENV. MATCH 1%
DISABLE » ENABLE &

W 1346mm |

| | SETUP SHEET

4)»ROLL

Wcisngé klawisz Qo>
Wcisng¢ klawisz ®.

Wcisngé Klawisz <= 2.
Wcisng¢ klawisz >
Wcisng¢ klawisz D

Za pomocgq klawiszy A>T wybrac ,,ENABLE".
Wcisngé klawisz CGamen>, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

Wcisng¢ klawisz Qo>
Wcisngé klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Ustawienie umozliwia aktywowanie lub dezaktywowanie funkcji automatycznej regulaciji optymal-
izujgcej stan urzgdzenia w $rodowisku pracy (temperatura oraz wilgotnosé). Zazwyczaj jest
ustawiona na ,,ENABLE".
Wykonanie regulacji automatycznej pozwala redukowadé przesuniecie w kierunku skanowania
(kierunek ruchu karetki) w trakcie drukowania lub ciecia.

Ustawienie domysine

[AUTO ENV. MATCH]: ENABLE
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é-4 Korzystanie z réznych rodzajéow medidéw

Regulacja wysokosci glowicy w zaleznosci od grubosci mediow

Procedura
@ [MeEnu PP Weisngé klawisz e

HEAD HEIGHT » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
@  [HEAD HEIGHT < Wcisngé klawisz = .

LOW b LOW +!

Otworzy¢ przedniq obudowe. Przesung¢ dzwignie,
aby dostosowac wysoko$¢ gtowicy.

Przesuniecie dzwigni do pozycji ,,HIGH" powoduje
dwukrotny dzwiek alarmowy. Przesunieci jej do
pozycji ,,LOW" powoduje pojedynczy dzwiek alar-
Mmowy.

Dzwignia regulacji wysokosci
Przesungé mocno do czasu

zatrzymania.
LOW » HIGH | Wcisng¢ klawisz Camen> aby zatwierdzi¢ ustawie-
nia.
(5] W 1346mm | Wcisnaé Klawisz e
|| SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =2, aby powréci¢ do oryginal-
4» ROLL nego ekranu.

Opis

W zaleznosci od medidw, media mogqg sie marszczy¢ lub poluzowad na pasie ssgcym w trakcie
redlizacji zadania, co zwieksza szanse kontaktu z gtowicami drukujgcymi. Jesli uzywasz takich
medidw, nalezy zmieni¢ wysokos$¢ gtowic na pozycje ,HIGH".

Nalezy pamietaé, ze wysokos¢ gtowic nie moze by¢ okreslana wytqcznie w zaleznosci od grubosci
medidw.

Przesuniecie moze wystgpi¢ w frakcie drukowania Bi-kierunkowego ze wzgledu na wysoko$¢ gtowic
lub grubos¢ medidw. Jesli ma to miejsce, wykonac korekcje Bi-kierunkowq, aby dopasowac sie do
uzywanych mediow.

Str. 100 ,Korekcja przesuniecia dla druku Bi-kierunkowego”; str. 101 ,Precyzyjniejsza korekcja
przesuniecia dla druku Bi-kierunkowego”

Ustawienie domysine

[HEAD HEIGHT]: LOW
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Korzystanie z przezroczystych mediéw

Procedura
@ [venu PP Weisngé klawisz e
SUB MENU » Wcisng¢ klawisz <Y kilkukrotnie.
9 EDGE DETECTION 44 Wcisng¢ klawisz > dwukrotnie.
ENABLE D DISABLE Za pomocq Klawiszy <A > > wybraé , DISABLE".

Wcisng¢ klawisz @R\ celu zatwierdzenia ustawien.

€© [SETUP SHEET Ustawienia zostaty zmienione i ekran pokazany na rysunku
4»ROLL zostanie wyswietlony.

Opis

Ustawienie aktywuje lub dezaktywuje wykrywanie krawedzi gtéwnej oraz prowadzgcej medidw.
W normalnych okoliczno$ciach funkcja jest ustawiona na ,ENABLE”. Po zatadowaniu medidow
przezroczystych, ustawi¢ na ,DISABLE". Kiedy funkcja jest ustawiona na ,,DISABLE”, dostepny jest
wybér ,ROLL" oraz ,TU" w frakcie konfiguracji medidw. W tym momencie, powinien byc¢
zastosowany margines, co najmniej 75 mm od gtéwnej krawedzi medidéw do miejsca rozpoczecia
drukowania lub ciecia.

Kiedy funkcja [EDGE DETECTION] jest ustawiona na ,,DISABLE”, urzgdzenie nie moze wykry¢ kiedy
zatadowane media zostaty uzyte. W takim wypadku, operacja drukowania nie zatrzymuje sie, kiedy
media sie skonczq i istnieje szansa, ze pas ssgcy itp. mogg zosta¢ zabrudzone przez tusz lub Zze tusz
dostanie sie do $rodka urzgdzenia i je zniszczy. Jedli media skonczg sie w trakcie drukowania,

natychmiast wcisng¢ klawisz w celu opuszczenia drukowania.

Ustawienie domysine

[EDGE DETECTION]: ENABLE

Drukowanie na mediach typu hard-to-dry

Procedura
@ [venu * Wcisngé klawisz Qe
SUB MENU b Wcisngé klawisz <Y kilkukrotnie.
& [susnENU - Wcisngé Klawisz = 2.
SCAN INTERVAL > Wcisngé klawisz CY 2,
©  [SCANINTERVAL “ Weisnqé klawisz <=2
OFF b 1.0sec « Za pomocq Klawiszy <A 2T D wprowadzié wartosé.
Wcisngé Klawisz &>
O [wizenm Weisngé kKlawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
<»ROLL
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Opis

Z tej funkcji mozna korzystac¢, kiedy tusz stabo zasycha nawet, jedli podgrzewacz plotera oraz
suszarka sg uzywane. Wieksze wartosci powodujq progresywnie coraz wolniejsze przesuwanie
medidéw, ale jednoczes$nie wydtuzajg czas osuszania medidw. Czas drukowania zajmuje odpo-
wiednio dtuzej.

Ustawienie to mozna wprowadzi¢ rowniez na komputerze. Po wprowadzaniu tego ustawienia na
komputerze, uzywane jest ustawienie z komputera, a ustawienie plotera zostaje zignorowane.

Ustawienie domysine

[SCAN INTERVAL]: OFF

Uniemozliwianie poluzowania mediéw

Procedura
@ [venu PP Weisngé klawisz e
SUB MENU » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
@ [susMENU PP Wcisngé Klawisz <= 2.
VACUUM POWER » Wcisngé klawisz X2 dwukrotnie.
© [vacuumPower “ Wcisngé¢ klawisz = .
AUTO b 90% 4 Za pomocg klawiszy Yl wprowadzié warto$é.
Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia.
(4] E1346mm | Wcisng¢ klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ROLL
Opis

Pas ssqcy uzywa podcisnienia do stabilnego utrzymywania medidéw. Kiedy media zostang
poluzowane z pasa ssgcego, poniewaz zostaty pogiete lub zmarszczone, zwigkszenie sity podci-
$nienia moze pomdc rozwigzac ten problem. Odwrotnie, kiedy media sg cienkie i nie mogg
przesuwac sie ptynnie, zmniejszenie podcisnienia moze by< pomocne.

Po ustawieniu na ,,AUTO", podci$nienie jest automatycznie regulowane do optymalnego poziomu
odpowiadajgcego szerokosci medidw.

Ustawienie to mozna wprowadzi¢ réwniez na komputerze. Po wprowadzaniu tego ustawienia na
komputerze, uzywane jest ustawienie z komputera, a ustawienie plotera zostaje zignorowane.

Ustawienie domysine

[VACUUM POWER]: AUTO
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Przyspieszanie wykonywania zadania dla wgskich mediéw

Procedura
@ [vEnu I Wcisng¢ klawisz e
SUB MENU » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
& [suewENU PP Wcisngé klawisz <= .
FULL WIDTH S » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
© [FuLwotHs PP Wcisngé klawisz C= 2.
FULL  » OFF o Za pomocq klawiszy T A > Y D wybrad , SHEET” lub ,,OFF".
Wcisng¢ klawisz Coer> aby zatwierdzi¢ ustawienia.
O  [wissenm | Weisnac klawisz =,
|| SETUP SHEET Wcisngé klawisz <=2, aby powrécic¢ do oryginalnego ekranu.
4 » ROLL
Opis

Funkcja pozwala skroci¢ czas redlizacji zadania redukujac szeroko$¢ ruchu gtowicy do niezbed-
nego minimum. Jest to efektywne dla wagskich medidéw lub zadanh.

+SHEET" dopasowuije zasieg ruchu gtowicy do szeroko$ci mediow.

+OFF" dopasowuje zakres ruchu gtowicy do danych zadania. Ruch jest ograniczony do minimalnej
ilodci niezbednej i to pozwala osiggnac najszybszq realizacje zadania. Nalezy jednak pamietaé, ze
poniewaz predko$¢ ruchu medidw nie jest juz stata, dystrybucja koloréw moze nie by¢ réwna.
wFULL" sprawia, ze ruch predko$¢ ruchu medidéw jest stata przez caty czas.

Ustawienie domysine

[FULL WIDTH S]: FULL

Unikanie plamienia mediéw przez skapujgcy tusz

Procedura
@ [venu I Wcisngé klawisz e
SUB MENU » Wcisngé klawisz <Y kilkukrotnie.
@ [susmENU “ Wcisngé klawisz = 2.
PERIODIC CL. » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
© [perioDiCCL PPy Wcisngé klawisz =2
NONE » 10min Za pomocq kKlawiszy CA DT D wybraé wartoié od ,10 min®
do ,,990 min” lub ,PAGE".
Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia.
O  [wissenm | Weisnac klawisz S,
|| SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz ®, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4»ROLL
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Opis

Tusz charakteryzuje sie tym, ze zbiera sie na powierzchni gtowic, jedli uzywane sg media, ktére sg
podatne do tworzenia tadunku elektrostatycznego Iub, jedli temperatura otoczenia jest niska.
W niektérych warunkach, ten tusz moze by¢ przenoszony na media. Nalezy skorzystac z tej funkciji
w tym momentach. Nadmiar tuszu jest usuwany w trakcie realizacji druku.

Po ustawieniu na ,PAGE"”, automatyczne czyszczenie jest wykonywane za kazdym razem, kiedy
rozpoczyna sie drukowanie.

Jedli wybrana jest wartos¢ od ,,10 min” do ,,990 min”, czyszczenie automatyczne jest wykonywane,
kiedy catkowity czas drukowania osiggnie ustawiong tutaj wartosé.

Jedli funkcja jest ustawiona na ,NONE", automatyczne czyszczenie nie jest wykonywane.

Wybranie funkcji ,,PAGE” lub wartosci od ,,10 min” do ,,990 min" powoduje wydtuzenie czasu
drukowania. Réwniez, jedli wybrana jest warto$s¢ od ,,10 min” do ,,990 min” drukowanie zostaje
wstrzymane i kolory mogq nie by¢ rowno dystrybuowane.

Ustawienie domysine

[PERIODIC CL.]: NONE
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Jak ladowaé ptaskie media [sheet mediq]

Podobnie jak w wypadku mediéw o standardowym rozmiarze, nalezy sie upewnic, ze kolejne
punkty opisane ponizej zostaty wykonane w frakcie tadowania medidéw ptaskich.

Procedura

& Idjg¢ obydwa waty.
Jedli rolowane media sq zatadowane, nalezy najpierw zdjgé media.

Przepusci¢ media przez urzgdzenie.

Wyréwnaé przednig krawedz medidw z tym miejscem
zgodnie z prezentacjg na rysunku.

Wyréwnaé tutaj

@ Opusci¢ dzwignie tadowania medidw w celu zabezpieczenia medidw.

6 Jesli wykonywane jest drukowanie, zamocowacd klampy na media i zamkng¢ przednig

obudowe.
@ SETUP SHEET Za pomocq klawiszy A wybra¢ ,,PIECE".
< PIECE Wcisngé klawisz &>
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6-5 Ustawienia dziatania plotera

Ustalanie, co sie stanie po opréznieniu pojemnika na tusz

Procedura

o

(2

o

MENU
SUB MENU

SUB MENU
INK CONTROL

EMPTY MODE
STOP » CONT.

W 1346mm
SETUP SHEET

4 ) ROLL

Wcisngé klawisz e
Wcisngc¢ klawisz ¥ D kilkukrotnie.

Wcisngc¢ klawisz -
Wcisng¢ klawisz > dwukrotnie.

Wcisngc¢ klawisz -

Za pomocq klawiszy AT wprowadzi¢ ustawienia.
Wcisng¢ klawisz Came> aby zatwierdzi¢ ustawienia.
Weisngé klawisz Qe

Wcisng¢ klawisz =2, aby powrdci¢ do oryginalnego
ekranu.

Opis

Pozwala zmieniac, zgodnie z przeznaczeniem, dziatanie, ktére ma miejsce po oprdznieniu kartridza
na tusz.
+STOP" natychmiast wstrzymuje dziatanie, kiedy kartridz stanie sie pusty. Poniewaz wstrzymywanie
drukowania w toku moze powodowad nieréwng dystrybucije koloréw, nalezy zapewni¢ wystarcza-
jacqilos¢ tuszu przed rozpoczeciem drukowania.

+CONT."” (kontynuowanie) jest trybem, w ktérym dziatanie nie jest automatycznie wstrzymywane.
Kiedy kartridz zostanie oprdzniony ustyszymy dzwiek alarmowy, ale drukowanie nie zostanie
zatrzymane. W celu wymiany kartridza, nalezy albo odczekaé do zakohczenia drukowania lub

wcisng¢ klawisz Conwse> w celu wstrzymania drukowania. Nalezy pamietad, ze dziatanie nie zostanie
zatrzymane nawet, jedli tusz skohczy sie catkowicie.

Ustawienie domysine

[EMPTY MODE]: STOP

Imiana rodzaju tuszu

Procedura

o

(2

MENU
SUB MENU

SUB MENU
INK CONTROL

INK CONTROL
CHANGE INK SET

CHANGE INK SET
E-SOL Max LcLm

Wcisng¢ klawisz G
Wcisng¢ klawisz ¥ O kilkukrotnie.

Wcisnqé klawisz = .
Wcisng¢ klawisz > dwukrotnie.

Wcisnqé klawisz = 2.

Wcisng¢ klawisz >,

Wcisng¢é klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.
Wcisng¢ klawisz D,

Za pomocg klawiszy Ay wprowadzi¢ ustawienia.

Wcisng¢ klawisz @, aby wykonac¢ ustawienia.
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Opis

Funkcja uzywana w trakcie zmiany rodzaju tuszu. Wybdr typu tuszu uzywanego do wymiany
rozpoczyna czyszczenie gtowicy oraz operacje napetniania tuszem. Nalezy wykonywac polecenia
wyswietlane na ekranie w celu wtozenia i wyjecia kartridzow.

Ta operacja wymaga czterech nieuzywanych kartridzéw czyszczgcych.

Ustawianie okresu aktywaciji trybu czuwania

Procedura
@ [venu “ Wcisngé klawisz CHew>
SUB MENU » Wcisngé klawisz <Y 2 kilkukrotnie.
(2] SUB MENU % Wcisngc¢ klawisz D,
SLEEP 4 Wcisngc¢ klawisz > kilkukrotnie.
(3] INTERVAL 4% Wcisng¢ klawisz > dwukrotie.
30min b 1Smin “ Wcisngé klawisz <A > CY >, gby wprowadzié ustawienia.

Wcisng¢ klawisz CGme> aby zatwierdzi¢ ustawienia.

A [w1346mm | Wcisngé klawisz CHEn
|| SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego
4»ROLL ekranu.

Ustawienie domysine

[INTERVAL]: 30 min

Dezaktywacja trybu czuwania

Procedura
(7 MENU 1% Wcisng¢é klawisz o>
SUB MENU » Wcisngé klawisz <X kilkukrotnie.
@ [suBMENU 1% Wcisng¢ klawisz D,
SLEEP » Wcisng¢ klawisz A D yilkukrotnie.
(3} SLEEP 4% Wcisng¢ klawisz D,
SETTING ’ Wcisngé klawisz <Y 2,
@A [seTTinG PP Wcisngé klawisz = .
ENABLE b DISABLE « Za pomocq kKlawiszy <A > CY D wybrad , DISABLE”.
Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia.
© |w1346mm Wcisngé klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego
4»ROLL ekranu.

Ustawienie domysine

[SETTING]: ENABLE
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Unikanie wyciqggania mediéw ze zbyt duzq sitg w frakcie wykonywania wytqcznie ciecia

Procedura
@ |vEnU “ Weisngé klawisz e
CUTTING MENU ) Wcisngé klawisz <A,
@ [CUTTING MENU “ Wcisngé klawisz <=2,
PREFEED > Wcisng¢ klawisz A yilkukrotnie.
€ [PreFEED PP Wcisnaé klawisz <= 2.
DISABLE » ENABLE ¢ Za pomocg Klawiszy <A > CY D wybrad , DISABLE".
Wcisng¢é klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.
O [wizsemm | Weisngé klawisz e
|| SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego
4)»ROLL ekranu.
Opis

W trakcie wykonywania wytgcznie ciecia, moze by¢ dobrze ustawi¢ te funkcje na ,ENABLE".
Pozwala to na dostarczanie medidéw zgodnie z rozmiarem danych wysytanych z komputera przed
wykonaniem ciecia. Pozwala to na nie obracanie kotnierzy na media recznie, aby dostarczac
media za kazdym razem, kiedy wykonywane jest ciecie. Nalezy jednak pamietaé, ze funkcja ta
powoduje dostarczanie medidéw nawet, jedli wykonywane jest wytgcznie drukowanie, wiec jesli
funkcja nie jest niezbedna nalezy jg ustawi¢ na ,,DISABLE".

W trakcie wykonywania wytgcznie ciecia, moze by¢ dobrze ustawic te funkcje na ,,ENABLE".

Ustawienie domysine

[PREFEED]: DISABLE

Osuszanie krawedzi prowadzgcej obszaru drukowania na suszarce

Procedura
@ |HEATERMENU < Przytrzymaé wcisniety klawisz T i weisngé klawisz @D

FEED FOR DRY >
@ [FEEDFORDRY “ Wcisngé klawisz = 2.

DISABLE I ENABLE Za pomocq Klawiszy <A > CY D wybrad , ENABLE”.

Wcisng¢é klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

© |w13demm | Wcisngé klawisz Qe

|| SETUP SHEET Wcisng¢é klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego

4)» ROLL ekranu.

Opis

Kiedy ta pozycja menu jest ustawiona na ,,ENABLE" dodatkowe dostarczanie mediow jest
wykonywane do momentu kiedy krawed? prowadzgca obszaru drukowania jest umiejscowiona
doktadnie na suszarce. Margines pomiedzy pozycjg konca drukowania a kolejny punktem
poczgtkowym jest ustawiony na 200 mm. Jakiekolwiek ustawienie marginesu wprowadzone na
komputerze jest ignorowane.

Po ustawieniu ,DISABLE", dostarczanie media automatycznie zatrzymuje sie po zakohczeniu
drukowania. Oznacza to, ze krawedz prowadzgca obszaru drukowania nie jest dostarczana do
drukarki, jesli praca nie bedzie kontynuowana przy kolejnym zadaniu drukowania.

Ustawienie domysine

[FEED FOR DRY]: DISABLE
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Ustawianie priorytetu jakosci obrazu

Procedura
@ |vEnu s Wcisngé klawisz e
SUB MENU ’ Wcisngc¢ klawisz > kilkukrotnie.
@ [susmENU “ Wcisnqé klawisz = 2.
ALTERNATE HEAD d Wcisng¢ klawisz > kilkukrotnie.
€ [AUTERNATEHEAD <2 Wcisnaé klawisz <= 2.
ENABLE P DISABLE ¢ Za pomocq klawiszy <A > CY D wybrad , DISABLE”.

Wcisng¢é klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

@ |wi34mm | Wcisnaé klawisz v
| | SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =2, aby powrdci¢ do oryginalnego
4»ROLL ekranu.
Opis

Ustawienie okresla czy priorytet powinien by¢ ustawiony na efektywne zuzycie tuszu czy na jakosc
obrazu. Jest to wyswietlane tylko, jedli cztero-kolorowe tusze sg wykorzystywane (cyan, Magenta,
yellow oraz black). Ustawienie jest wazne tylko dla tuszy cztero-kolorowych oraz w trakcie
wykonywania drukowania dwukierunkowego. Réwniez niektdre tryby szybkiego druku mogg brac
pod uwage tego ustawienia.

Po ustawieniu ,ENABLE", tusz jest uzywany bardziej efektywnie, ale jednoczesnie jakos$¢ obrazu nie
jest praktycznie obnizona.

Po wybraniu ,,DISABLE", priorytet jest nadany jakosci obrazu, a nie efektywnemu zuzyciu tuszu.

Ustawienie domysine

[ALTERNATE HEAD]: ENABLE

Imiana jezyka menu oraz jednostek miary

Procedura
(7 MENU LANGUAGE 4+ Przytrzymac wcisniety klawisz e wiqgczy¢ zasilanie
ENGLISH rl dodatkowe.
Za pomocq klawiszy Ay wybra¢ jezyk [menu]
wyswietlacza.
Wcisngé klawisz e
LENGTH UNIT * Za pomocq klawiszy DD wybra¢ jednostke miary dla
mm b INCH - dtugosci. Wcisng¢ klawisz Camen>
© TEMP.UNIT $ Za pomocq Klawiszy <A > C¥ D wybrad jednostke miary dia
c » F d temperatury. Wcisnac¢ klawisz Camen>

Opis

Pozwala ustawiac jezyk oraz jednostki miary wyswietlane na ekranie plotera.

Ustawienia domysine

[MENU LANGUAGE]: ENGLISH
[LENGTH UNIT]: mm
[TEMP. UNIT]: stC

87



Wyswietlanie ilosci pozostatych mediéw na ekranie plotera

Procedura
(7 MENU % Wcisng¢ klawisz o>
SHEET REMAIN ’ Wcisngc¢ klawisz > dwukrotnie.
@  [SHEETREMAIN I Wcisngé klawisz =2,
SET LENGTH » Wcisngé klawisz CY 2,
© SET LENGTH L Wcisng¢ klawisz =D,
0.0m p250m Za pomocq Klawiszy <A > C¥ D ystawié pozostatq ilosé
medidéw. Wcisngc¢ klawisz CGamen>, aby zatwierdzi¢ ustawienia.
@ [wissemm [L250m Wcisngé klawisz CHEnD
Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego
Ten ekran jest aktualizowany ekranu.
SETUP SHEET
4 » ROLL L25.0m

Jesli ustawienia nie zostaty wykonane,
ustawione wartosci bedg mrugaty.

Opis

Pozwala to wyswielli¢ pozostatqg ilos¢ uzywanych medidw. Po ustawieniu liczby pozostatych
medidw, pozostata ilos¢ bedzie wyswietlana w gérmym menu do czasu osiggniecia zera. Jesli
ustawienia zostang anulowane na przyktad poprzez zdjecie medidw lub podniesienie dzwigni
tadowania mediéw, pozostata ilos¢ w tym momencie mruga na ekranie.

Pozostata ilos¢ medidw nie jest automatycznie aktualizowana podczas zmiany medidw. Nalezy
ponownie wprowadzi¢ ustawienia przy kazdorazowej zmianie medidw.

Nalezy jednak pamietad, ze jedli zatadowane ptaskie media (czyli jesli [SETUP SHEET] jest ustawione
na ,PIECE"), ustawienie pozostatej ilosci medidw jest wykonywane automatycznie.

Mozna réwniez wprowadzi¢ wyswietlanie tego menu automatycznie przy kazdorazowej zmianie
medidw. Patrz kolejna sekcja ,Weryfikowanie ustawieh dla pozostatej ilosci po kazdorazowej
zZmianie mediéw".

Uwaga: pozostata ilos¢, ktéra jest wyswietlana, jest wytgcznie iloscig szacunkowq i jej doktadnose
nie jest gwarantowana.

Weryfikowanie ustawien dla pozostatej ilosci po kazdorazowej zmianie mediéw

Procedura
@ [ven PP Wcisngé klawisz e
SHEET REMAIN 4 Wcisng¢ klawisz Ca> dwukrotnie.
@  [SHHET REMAIN “ Wcisngé klawisz = 2.
AUTO DISPLAY > Wcisngé klawisz <Y 2> dwukrotnie.
© AUTO DISPLAY P Wcisng¢ klawisz D,
DISABLE b ENABLE 4 Za pomocq kKlawiszy <A > CY D wybraé , ENABLE".
Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia.
O  [wisasmm | Weisngé klawisz Qe
|| SETUP SHEET Wcisngé klawisz "=, aby powréci¢ do oryginalnego
4»ROLL ekranu.
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Opis

Zmiana na ,,ENABLE" automatycznie wyswietla [SHEET REMAIN] przy kazdorazowej zmianie mediow
i zakonczeniu wprowadzania ustawien. Uniemozliwia to przejscie do kolejnej operacji do czasu,
kiedy ustawienia pozostatej ilosci nie zostang wprowadzone. Moze to by¢ uzyteczne do
przypominania o konieczno$ci ponownego wprowadzania tych ustawien podczas zmiany medidw.
Po wybraniu pozycji ,,ENABLE"”, jednak nalezy réwniez pamietac, aby ustawi¢ pozycje menu [EDGE
DETECTION] na ,ENABLE". Kiedy [EDGE DETECTION] zostanie ustawiona na ,DISABLE”, [SHEET
REMAIN] nie bedzie wyswietlane automatycznie bez wzgledu na ustawienia dla [AUTO DISPLAY].

Rowniez, jesli zatadowano media ptaskie (czyli jesli [SETUP SHEET] jest ustawione na ,,PIECE"), usta-
wienia iloSci pozostatych medidw jest wykonywane automatycznie, a to menu nie jest wyswietlane.

Ustawienie domysine

[AUTO DISPLAY]: DISABLE

Zadrukowanie pozostatej ilosci mediow

Procedura
@ [wenu «“ Weisngé klawisz e
SHEET REMAIN [ 4

Wcisng¢ klawisz > dwukrotnie.

@ [SHHETREMAIN
PRINT MEMO

© [wizdemm

| | SETUP SHEET

s Wcisnqé klawisz = 2.

Wcisng¢ klawisz Covrer>

Weisngé klawisz Qe
Wcisng¢é klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego

4» ROLL ekranu.

Opis

Pozwala to zadrukowad pozostatg ilos¢ medidw, ktéra jest wyswietlana na gérnym menu. Mozna
z tego korzystad, jesli niezbedne jest Sledzenie pozostatej ilosci medidéw obecnie w uzyciu. Zadruko-
wanie pozostatej ilosci medidw przed zmiang medidw umozliwia sprawdzanie historii drukowania,
aby wprowadzi¢ podobne ustawienia pozostatej iloSci medidw podczas kolejnego korzystania

z danego typu medidw.

Przywracanie wszystkich ustawien do wartosci pierwotnych

Procedura
@ |venu PP Wcisng¢ klawisz Qo>

SUB MENU » Wcisng¢ klawisz ¥ O kilkukrotnie.
@ [susmENU P Wcisngé klawisz = 2.

FACTORY DEFAULT ‘J Wcisngé klawisz <X kilkukrotnie.

Wcisng¢ klawisz @, aby wykona¢ operacie.

Opis

Ta pozycja menu pozwala przywrdcic wszystkie ustawienia do domyslinych wartosci fabrycznych.
Jednak, ustawienia [LANGUAGE], [LENGTH UNIT] oraz [TEMP. UNIT] nie zostajg przywrdcone do
wartosci fabrycznych.
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6-6 Wprowadzanie zmian na potrzeby ciecia

Wykonywanie korekcji odlegtosci w trakcie ciecia

Procedura
@ [venwv Wcisngé kKlawisz Qe
CUTTING MENU Wcisngé klawisz A
@  [CuTTING MENU Wcisngé Klawisz <= 2.
CALIBRATION Wcisngé klawisz <X dwukrotnie.
6 FEED SETTING Wcisng¢ klawisz =D dwukrotnie.

0.00%  » 0.00%

CALIBRATION
SCAN SETTING

SCAN SETTING
0.00%  » 0.00%

W 1346mm

|| SETUP SHEET

4»ROLL

Za pomocq klawiszy <A > I wprowadzié ustawienia
wartosci korekcyjne;j.

Wcisngé klawisz Camen>, aby zatwierdzi¢ ustawienia dla [FEED
SETTING].

Wcisngé klawisz =D,
Wcisngé klawisz <Y O,

Wcisng¢ klawisz D
Za pomocgq klawiszy A D wprowadzi¢ ustawienia

wartosci korekcyjnej. Wcisngé klawisz Gmen> aby zatwierdzi¢
ustawienia dla [SCAN SETTING].

Wcisngé klawisz Qo>
Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Odlegtos¢ ruchu medidw zmienia sie delikatnie w zaleznosci od grubosci medidow. Oznacza to, ze
dtugos¢ linii w trakcie ciecia moze réznic¢ sie od dtugosci ustawionej dla danych. Nalezy wprowa-
dzi¢ wartos¢ korekcyjng, jesli chcemy wyrdwnac doktadnie dtugosci cietych linii.

W trakcie wykonywania drukowania, po ktérym natychmiast nastepuje ciecie, nalezy miec pew-
nos¢, ze warto$¢ zostata ustawiona na ,,0.00".

Ustawienie domysine

[FEED SETTING]: 0,00%
[SCAN SETTING]: 0,00%
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Precyzyjna regulacja ilosci naciecia

Min. 0 mm Max. 2.5 mm

Wz

Odlegtosé
wysuniecia ostrza

Jesdli chcemy wykonywa¢ doktadng i precyzyjng regu-
lacje ilosci naciecia, na przyktad podczas ciecia me-
diow z cienkim podktadem papierowym, mozna uzys-
kac dobre rezultaty dzieki regulacji koncowki ostrza.
Nalezy obréci¢ fragment nakretki uchwytu na ostrze,
aby wyregulowad stopieh wysuniecia ostrza. Kazde
trzadniecie znacznika odpowiada 0,1 milimetra, a re-
gulacja o 0,5 milimetra moze by¢ uzyskana dzieki
obrotowi nakretki o jeden peten obrdt. Nalezy pamie-
tac, ze wprowadzenie zbyt matego stopnia wysunie-
cia ostrza moze powodowad, ze koncdwka uchwytu
na ostrze bedzie dotykata i uszkadzata zadrukowang
powierzchnie. Jest wazne, aby zwrdci¢ na to szczegdl-
ng uwage w frakcie uzywania mediéw, ktére posia-
dajqg stabe witasnosci wchtaniania tuszu.

Szacunkowa ilosé wysuniecia ostrza

Za pomocg nastepujgcego wzoru jako szacunku mozna wprowadzi¢ ustawienie stopnia
wysuniecia ostrza.

llos¢ wysuniecia = Grubosé porcji  +

ostrza

mediéw

Uchwyt
Grubosé podktadu Potowa papieru
papierowedo  Porcja nosnego
2 materiatu
e e e
{
Porcja podktadu /
papierowego / llo§é wysuniecia ostrza
Ostrze jest mniej wiecejréwna

ilosci naciecia.

Ustawianie pierwszenstwa warunkow ciecia wprowadzonych na urzgdzeniu

Procedura
@ [vEnu “ Weisng¢ klawisz e
CUTTING MENU 3 Weisngé klawisz <A,
@ [CUTTING MENU PP Wcisngé klawisz <= 2.
CUTTING PRIOR ’ Wcisnaé klawisz <A dwukrotnie.
€ [curTinG PRIOR PP Wcisngé klawisz <= .
COMMAND b MENU Za pomocq klawiszy <A > CY O wybrad ,SELECT".

Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia.

W 1346mm | Wcisnaé klawisz Qe
| | SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4)»ROLL

Opis

Mozna réwniez wprowadzac ustawienia dla warunkéw ciecia za pomocg komputera. Domysinie
ustawienia wprowadzone za pomocg komputera majg pierwszenstwo. Aby ustawienia ciecia
wprowadzone na urzgdzeniu miaty pierwszehstwo, nalezy albo wytgczyé ustawienia komputera
albo wprowadzi¢ ustawienia opisane powyzej.
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6-7 Korekcja przesuniecia dla druku lub ciecia

Korekcja przesuniecia dla druku dwukierunkowego

Procedura

1. Drukowanie wzoru testowego

@ |vENU

ADJUST BI-DIR

# [ADJUSTBIDR
TEST PRINT

Weisngé klawisz Qe
Wcisngé klawisz X2,

Wcisngé Klawisz <= 2.
Wcisng¢ klawisz @, aby rozpoczgé¢ drukowanie.

2. Odczytaé wartosci korekcyjne ze wzoru testowego.

Wybraé wartosé, ktéra uzyskuje
najmniejsze przesuniecie.

-

Wzor testowy

Y

Simple =30 =2 =18 =17 =26 =25 =24 =23 =22 =21 =20=18 =16 =17 =16 =15 =14 =13 =12 =11 =10 =0 =B =W =6 §5 =4 =3 =2 =1 0 +1+2+3F +4 +5+8 +7 +8 +0+10

>

Obecna warto$é korekcyjna Skala wartosci korekcyjnych

3. Wprowadzi¢ wartosci korekeyjne, ktére odczytasz.

@ |[aDJusuTBIDR
SIMPLE SETTING

9 SIMPLE SETTING
0 »-6

Wcisngé klawisz <Y 2.

Wcisng¢ klawisz D

Za pomocq klawiszy <A > TV wprowadzié wartosci
korekcyjne.

Wcisng¢ klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

4. Powrét do oryginalnego ekranu.

9 SIMPLE SETTING
0 »-6

Wcisng¢ klawisz Caw>
Wcisngé klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
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Opis

Tryb drukowania dwukierunkowego (w ktérym gtowice wykonujg drukowanie zardwno w trakcie
przejscia w kierunku zewnetrznym jak w i frakcie przejscia powrotnego) zapewnia korzysci ptyngce
z mozliwosci skrécenia realizacji zadania, ale moze mie¢ miejsce delikatne przesuniecie w trakcie
przesuniecia w kierunku zewnetrznym jak i powrotnego. Procedura korekcji tego oraz eliminowania
przesuniecia to korekcja dwukierunkowa. Przesuniecie to réznie sie w zaleznosci od wysokosci
gtowicy oraz grubosci medidw, wiec rekomendujemy wykonanie korekcji, aby dopasowac sie do

typu wykorzystywanych medidw.

Ustawienie to stuzy réwniez do korekcji przesuniecia w tfrakcie wykonywania drukowania, po ktérym
natychmiast nastepuje ciecie lub jesli wykonywane jest drukowanie i ciecie z wykorzystaniem znaku
ciecia. W takich wypadkach, sprawdzi¢ lub regulowacd to ustawienie.

= Str. 104 ,,Korekcja przesuniecia drukowania oraz ciecia korzystajgc ze znaku ciecia”

Precyzyjniejsza korekcja przesuniecia dla druku dwukierunkowego

Procedura

1. Drukowanie wzoru testowego

@ [vEnU “
ADJUST BI-DIR »
ADJUST BI-DIR «
DETAIL SETTING »
€ |DETAIL SETING *
TEST PRINT o

Wcisngé klawisz Qo>

Wcisngé klawisz <Y 2.

Wcisng¢ klawisz D

Wcisng¢ klawisz

Wcisngé Klawisz <= 2.

Wcisng¢ klawisz @, aby rozpoczgc¢ drukowanie.

2. Odczytac¢ wartosci korekcyjne ze wzoru testowego.

Wzér testowy

Wybraé wartosé, ktéra uzyskuje
najmniejsze przesuniecie.

HOA =30 =38 =1k =27 =16 = =25 =80 =E =213

"'IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII I RRRN
T=l6=t5-14 4 =3 =2

ry
=2l =10 =B =B =l -5 5 -4 =0 =2 =] [ 1 st

+5+6 T+ 4410

Obecna warto§é
korekcyjna

Skala wartosci
korekcyjnych
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3. Wprowadzi¢ wartosci korekcyjne, ktére odczytasz.

Wprowadzi¢ odpowiednie wartosci korekcyjne od H1 do Hé.

Wcisng¢ klawisz 3D,

" DETAIL SETTING 4%
SETTING NO.1 »
@ [ Az H3 <*r| Wcisngé Klawisz T2,
0 0 0 <] Wybraé za pomocq klawiszy "= > T O wybraé. Skorzystad
= =  zklawiszy CAD 3D, aby wprowadzié wartosci korekeyjne.
5] Wcisnac klawisz G| qby zatwierdzié ustawienia dia [SETTING
. o Th Noap
© [DETALSETTING | 42| Wcisng¢ klawisz <Y 2.
SETTING NQ.2 »
O [ H2  H3 4#»| Wcisngé Klawisz =2,
0 0 0 ¢ Wybraé za pomocq klawiszy C=> C* 2 wybraé. Skorzystad
= )  zklawiszy > >, aby wprowadzi¢ warto$ci korekcyjne.
23] Wcisnac klawisz G| qby zatwierdzié ustawienia dia [SETTING
.o o TN noa
© [DETAL SETTING %] Wcisngé klawisz <Y,
SETTING NO.3 »
O [i1  H2  H3 4#»| Wcisnaé Klawisz C=2.
0 0 0 <l Wybra¢ za pomocg klawiszy T=> T 2 wybraé. Skorzystad
1 & ? klawiszy a> YD, aby wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
= — Wcisng¢ klawisz G aby zatwierdzi¢ ustawienia dia [SETTING
M W5 He 4#»] o).
0 0 0 |
& [DETAIL SETTING «&| Wcisngé Klawisz <Y,
SETTING NO.4 >
@ [H1  Hz H3 4%»| Wcisngé klawisz <=2,
0 0 0 <] Wybra¢ za pomocq klawiszy =S =D wybrac. Skorzystac
I @ ® z klawiszy > >, aby wprowadzi¢ wartosci korekcyjne.
way] eisnac Kawisz G| qby zatwierdzié ustawienia dia [SETTING
H‘é Hg Hg ': NO.4].

4. Powrét do oryginalnego ekranu.

W 1346mm | Weisngé klawisz e
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 »ROLL
Opis

Funkcja pozwala na korekcje, dla kazdej gtowicy, minimalnych przesunieé, ktdre wystepujg
w trybie drukowania dwukierunkowego. Jedli dalsza korekcja jest wymagana, na przyktad, jesli
regulacja wykonana z uzyciem [SIMPLE SETTING] nie poprawia jakosci drukowania, skorzystac
z [DETAIL SETTING], aby wprowadzi¢ korekcje dla kazdej gtowicy.
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Wykonywanie korekcji podawania w celu zmniejszenia paséw horyzontalnych itp.

Procedura

www.uzywane-solwentowe.pl

1. Drukowanie wzoru testowego

@ [vEnu 'S Wcisngé klawisz CHew>
CALIBRATION » Wcisngé klawisz <Y kilkukrotnie.
# [cauBraTION I Wcisngé klawisz = .
TEST PRINT - Wcisngé klawisz T | by rozpoczgé drukowanie.

2. Sprawdzi¢ wydrukowany wzdr testowy.

Obecna przestrzen Wiasciwy rezultat Nachodzenie

Wzér testowy

Regulacja wartosci

korekciji - | -
Imniejszy¢é wartosé +0 Iwiekszyé wartosé
3. Wprowadzi¢ wartos¢ korekcyjng.
SETTING ' Wciané klawisz @
0.00% P 015% o Wcisngé klawisz <= .
Za pomocq Klawiszy <A > ¥ wprowadzié ustawienia wartoici
korekcyjnej.

Wcisng¢ klawisz , aby zatwierdzi¢ ustawienia.

4. Powrdt do oryginalnego ekranu.

W 1348mm | Wcisngé klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =3, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4»ROLL
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Opis

Przesuwanie medidw w trakcie ruchu moze by¢ podatne na delikatne zmiany z powodu grubosci
medidéw oraz temperatury urzqadzeh podgrzewajgcych. Jedli odlegto$¢ ruchu staje sie rozbiezna,
jest wieksze prawdopodobienstwo, ze horyzontalne pasy bedqg wystepowac w trakcie drukowania.
Rekomendujemy wykonanie korekcji, aby dopasowac sie do uzywanych mediéw oraz urzqadzeh
grzewczych. Powtdérzy¢ proces drukowania wzoru testowego i wprowadzania wartosci korekcyjnej
kilkukrotnie, aby znalez¢ wartos¢ optymalng.

Po korekcji, wykonanie podnoszenia, aby zwréci¢é media i wykona¢ drukowanie moze nie
spowodowac osiggniecia wtasciwych rezultatdw. Po resetowaniu odlegtosci pomiedzy stronami
po korekcji, ustawi¢ warto$¢ na 40 milimetréw lub wiece.

Wydrukowac wzér testowy uzywajgce parametréw identycznych z tymi, ktére sq wykorzystywane do
faktycznego drukowania. Rowniez uzywanie materiatu takiego jak odpadkdw medidw, ktére
zostaty przepuszczone przez ploter moze nie skutkowac wtasciwymi wynikami.

Nalezy jednak pamietac, ze mozna rowniez wprowadzi¢ ustawienia na komputerze (na przyktad za
pomocg wybrania typu medidéw w uzywanym programie RIP). Skorzysta¢ z tej funkcji, jesli chcemy
wprowadzi¢ ustawienia na ploterze, bez zmiany ustawieh na komputerze. Po wprowadzeniu
ustawien na komputerze, ustawienia komputera majg pierwszenstwo, a ustawienia plotera sg

ignorowane.

Ustawienia domysine

[SETTING]: 0,00%

Korekcja przesuniecia pozycji drukowania oraz ciecia w trakcie drukowania, po ktérym
natychmiast nastepuje ciecie

Procedura

1. Sprawdzi¢ ustawienia pozycji menu [AUTO ENV. MATCH].

Upewni¢ sie, ze pozycja menu [AUTO ENV. MATCH] jest ustawiona na ,,ENABLE".
= Str. 84 ,Wprowadzanie ustawieh automatycznej regulacji plotera zgodnie z warunkami pracy”.

2. Wykonaé pozycje menu [ADJUST BI-DIR].

O 7atadowad media.
= Str.30 ,,Jak zatadowaé media”
= Str. 90 ,,Jak tadowac ptaskie media”

(2 Wykona¢ regulacje dwukierunkowq.
<= Str. 100 ,,Korekcja przesuniecia w drukowaniu dwukierunkowym”
<= Str. 101 ,,Bardziej precyzyjna korekcja przesuniecia w drukowaniu dwukierunkowym'”
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3. Drukowanie wzoru testowego i wycinanie go.

@ [menu PP
CUTTING MENU >
# | CUTTING MENU P
PRINT - CUT ADJ. 3
€ [PRINT-cUTADJ. “
TEST PRINT o

Pozycja ciecia i pozycja
drukowania sq przesuniete.

Jesli regulacja jest potrzebna przejs¢ do kolejnych krokdw.

Weisngé klawisz Qe
Wcisng¢ klawisz a>,

Wcisng¢ klawisz -]

Wcisng¢ klawisz -]
Wcisng¢ klawisz G

Pozycja ciecia

Pozycja drukowania

AN

Pozycja ciecia

Pozycja drukowania

Pozycja ciecia i pozycja

4. Drukowanie wzoru testowego i wycinanie go.

drukowania sq wyréwnane.

PRINT - CUT ADJ. 1%
TEST PRINT 2 +

5. 0dczytaé wartosé w danym miejscu ze wzoru testowego.

Wcisng¢ klawisz a>,

Wcisng¢ klawisz , aby wykonaé polecenie.

Wzér testowy

Skala wartosci korekcyjnej

Sprawdzi¢ wartosé na
stronie [FEED].

+.5

Imamn

Sprawdzi¢ wartosé na

stronie [SCAN].

g

4
_l_

Linia ciecia
-0

5

4

|11

AIIIIJITTT;TTTTQ

\

Kierunek

||||ﬁ

&
w
gs
z3

LLI
||||||||(||I|
-0 -15 -1.0

Linia ciecia

Punkt, w kitérym linia ciecia przecina
sie ze skalg wartosci korekcyjnej jest
wartosciq korekcyjng. Na tym rysu-
nku, wartosé wynosi ,,-0,3".
Skorzystaé z tej samej metody, aby
odczytaé wartosé na stronie [FEED]
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6. Wprowadzi¢ odczytang wartosé korekcyjng.

@ [PRINT-cUTADL.
SETTING

® (F-030 » -030mm
S: 000 » -0.20mm

€ [PRINT-CUT ADU.
SETTING

7. sprawdzi¢ efekty regulaciji.

Wcisng¢ klawisz -

Wcisng¢ klawisz -y

Za pomocqg klawiszy CA DI Dystawié wartosé regulacyjng dla
[FEED SETTING].

Za pomocq klawiszy C=DOT=D ystawi¢ wartoéé regulacyjng dla
[SCAN SETTING].

Wcisng¢ klawisz , aby zatwierdzi¢ ustawienia.
Weisngé klawisz Qe

PRINT - CUT ADJ.
TEST PRINT

Pozycja ciecia i pozycja
drukowania sg wyréwnane.

™\
Pozycja ciecia

Wcisng¢ klawisz CD.

Wcisng¢ klawisz , aby wykona¢ operacie.

Jedli linie drukowania i ciecia sg wyrdwnane, regulacja jest zakonh-
czona.

Jedli niezbedne jest dalsze regulowanie, powrdci¢ do kroku 6 i wpro-
wadza¢ doktadniejsze ustawienia.

Pozycja drukowania

Opis

Wykonywane, jesli po drukowaniu natychmiast nastepuje ciecie i w efekcie pozycjonowanie druku
i ciecia jest delikatnie przesuniete. Drukujemy znaki wyréwnania, wykonujemy wykrywanie drukowa-
nych znakdw i poprawiamy niezgodnosé. Delikatne przesuniecie pomiedzy pozycjami drukowania
i ciecia moze wystgpi¢ z powodu grubosci medidw lub wysokosci gtowicy. Rekomendujemy
wprowadzanie korekcji, aby dopasowac sie do uzywanych medidw.

Ustawienia domysine

[FEED SETTING]: 0,00 mm
[SCAN SETTING]: 0,00 mm
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Korekcja przesuniecia drukowania oraz ciecia korzystajqc ze znaku ciecia

Procedura

1. Sprawdzi¢ ustawienia pozycji menu [AUTO ENV. MATCH].

Upewni¢ sie, ze pozycja menu [AUTO ENV. MATCH] jest ustawiona na ,,ENABLE".
= Str. 84 ,Wprowadzanie ustawieh automatycznej regulacji plotera zgodnie z warunkami pracy”.

2. Wykonaé pozycje menu [ADJUST BI-DIR].

O 7atadowad media.
= Str. 30 ,,Jak zatadowaé media”
= Str. 90 ,,Jak tadowad ptaskie media”

(2 Wykona¢ regulacje dwukierunkowq.
= Str. 100 ,,Korekcja przesuniecia w drukowaniu dwukierunkowym”
= Str. 101 ,,Bardziej precyzyjna korekcja przesuniecia w drukowaniu dwukierunkowym”

3. Drukowanie wzoru testowego i wycinanie go.

@ [mveEnu | Wcisngé klawisz Qe
CUTTING MENU » Wcisng¢ klawisz a>,
@ [cutTiNG MENU | Wcisng¢ klawisz T .
CROP - CUT ADJ. »|  Wcisngé klawisz <Y 2.
€ [crop-cUTADL  4#| Wcisngé klawisz T= 2.
TEST PRINT d Wcisng¢ klawisz o>

"~

Pozycja drukowania Pozycja drukowania

Pozycja drukowania

Pozycja drukowania

Pozycja ciecia i pozycja Pozycja ciecia i pozycja
drukowania sq przesuniete. drukowania sq wyréwnane.

Jedli regulacja jest potrzebna przej$s¢ do kolejnych krokdw.

4. Drukowanie wzoru testowego i wycinanie go.

CROP - CUT ADJ. (> Wcisng¢ klawisz <Y > dwukrotnie.
TEST PRINT 2 o Wcisng¢ klawisz , aby wykonaé polecenie.
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5. Odczytac¢ wartos¢ w danym miejscu ze wzoru testowego.

__ Sprawdzi¢ wartosé na

; Linia ciecia
Wazér festowy stronie [SCAN]. €
IO 20 A
== 1|_\
+1.5: :-1.5 || | | _05 ||
- - Vo]
Skala wartosci korekcyjnej R | \ —l .
| Kierunek \
—— skanowania -
Sprawdzi¢ wartosé na | Punkt, w kitérym linia ciecia przecina
stronie [FEED]. s sie ze skalg wartosci korekcyjnej jest
SCAN wartosciq korekcyjng. Na tym rysu-
. s +00 nku, wartosé wynosi ,,-0,3".
‘ LU—L LLLU— |_ LH_I_ FEED Skorzystaé z tej samej metody, aby
_l_0| | P | |—|T o a . odczytaé wartosé na stronie [FEED]

Linia ciecia

6. Wprowadzi¢ odczytang wartosé korekeyjng.

@ [cror.cuTaDy
SETTING

1%

o

Wcisng¢ klawisz a>,

& [F-030 » -030mm
S: 000 » -020mm J

Wcisng¢ klawisz )
Za pomocqg klawiszy CA DI Dystawié wartosé regulacyjng dla
[FEED SETTING].

Za pomocqg klawiszy C=DOT=D ystawié¢ wartosé regulacyjng dia
[SCAN SETTING].

Wcisng¢ klawisz G, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

9 CROP - CUT ADJ.
SETTING

1

J

Wcisng¢ klawisz G

7. Sprawdzi¢ efekty regulacii.

CROP - CUT ADJ.
TEST PRINT

1

rs
w

o

Wcisng¢ klawisz [rys].

Wcisng¢ klawisz [rys], aby wykonac operacje.

Jedli linie drukowania i ciecia sg wyréwnane, regulacja jest
zakohczona.

Jesli niezbedne jest dalsze regulowanie, powrdci¢ do kroku 6 i
wprowadzac¢ doktadniejsze ustawienia.

SN

Pozycja ciecia

Pozycja ciecia i pozycja
drukowania sa wyréwnane.

Pozycja drukowania
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Opis

W zaleznosci od sktadu medidw, pozycjonowanie drukowania i ciecia mogq by¢ przesuniete
nawet, jesli uzywane sq znaki ciecia. Wprowadzi¢ korekcje dla przesunietego drukowania i ciecia
dla wykorzystywanych medidw.

Ustawienia domysine

[FEED SETTING]: 0,00 mm
[SCAN SETTING]: 0,00 mm
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6-8 Ustawienia systemu podgrzewania mediéw

Wytaczanie podgrzewania wstepnego [preheater], podgrzewarki plotera lub suszarki

Procedura

@ |rrE

B 4%
35 POFF

(2} |E1346mm

SETUP SHEET
4)»ROLL

Wcisng¢ klawisz @@= G\wukrotnie.

Za pomocq klawiszy =D wybraé urzgdzenie.
Wcisngé klawisz <Y 2 wielokrotnie, aby wybraé ,,OFF”.
Wcisng¢ klawisz @, aby zatwierdzi¢ ustawienia.

Weisngé klawisz Qe
Wcisng¢ klawisz =D, aby powréci¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Pozwala wprowadzac ustawienia temperatury dla systemu podgrzewania medidw (podgrzewanie
wstepne, podgrzewacz medidw oraz suszarka), jak réwniez witgczac i wytgczac te urzgdzenia. Po
ustawieniu na ,,OFF", urzgdzenia nie dziatqjqg.

Mozna réwniez wprowadzi¢ te ustawienia na komputerze. Po wprowadzeniu tych ustawieh na
komputerze, ustawienia komputera majqg priorytet, a ustawienia plotera sqg zignorowane.

Ustawienia domysine

[PRE] (podgrzewanie wstepne): 35 stC (94 st F)
[PRINT] (podgrzewacz medidw): 35 stC (94 stF)
[DRYER]: 50 StC (122 stF)
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Ustalanie sposobu dziatania systemu podgrzewania mediow

Procedura
@ [HEATER MENU 4= ] Wcisng¢ i przytrzymaé klawisz L § wisngé klawisz @
FEED FOR DRY »
9 HEATER MENU L Wcisng¢ klawisz D,
PREHEATING 3
€ |PREHEATING 4= | Wcisngé klawisz T 2.
30C » MENU | Za pomocq klawiszy CA > D wprowadzié ustawienia.
Wcisng¢ klawisz Camer> aby zatwierdzi¢ ustawienia.
(4 B134Gmm | Wcisngé klawisz e
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powréci¢ do oryginalnego ekranu.
4 ) ROLL
Opis

Funkcja automatycznie kontroluje temperature systemu podgrzewania medidw, kiedy klawisz
jest zgaszony.

+MENU" wykonuje podgrzewanie do zdefiniowanej temperatury przez caty czas, bez opuszczania
temperatury, kiedy klawisz jest zgaszony.

»30stC" obniza temperature systemu podgrzewania mediéw do ustalone] temperatury (30 stC),

kiedy jes’r Zgaszony.
+OFF" wytgcza system podgrzewania medidw, kiedy jest zgaszony.

Ustawienia domysine

[PREHEATING]: 30stC
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6-9 Ustawienia dziatania dodatkowej jednostki suszgcej

Wiaczanie i wylgczanie jednostki suszgco-podgrzewajqcej

Procedura
o HEATER MENU 4~ Wcisngc¢ i przytrzymac klawisz > i wcisng¢ klawisz @rerond
OPTION DRYER b Wcisngé klawisz <Y > dwukrotnie.
# [OPTION DRYER 3| Wcisng¢ klawisz =2,
DISABLE » ENABLE | 7a pomocq klawiszy <A > ¥ D wybraé , ENABLE” lub
»DISABLE".
Wcisngé Klawisz &
© [wissemm | wcisngé klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4)»ROLL
Opis

Pozwala wigczad i wytgczad opcjonalng jednostke suszgco-podgrzewajacg.
Ustawienia urzgdzenia zarzgdzajg ustawieniami tfemperatury dla jednostki suszgco-podgrzewajgce;,
wiec po zakonczeniu instalacji, ustawi¢ [OPTION DRYER] na urzgdzeniu na ,,ENABLE".

Ustawienia domysine

[OPTION DRYER]: DISABLE
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Wiaczanie i wylaczanie dmuchawy

Procedura
@ [HEATER MENU =] Wcisngé i przytrzymad klawisz =D i weisngé klawisz &=
BLOWER FAN P| Wcisng¢ klawisz -y
# |[BLOWERFAN 2| Wcisngé Klawisz T= 2.
DISABLE  » ENABLE /[ 7a pomocq klawiszy CA2>C Y > wybraé , ENABLE” lub
»DISABLE".
Wcisng¢ klawisz Camer>
© |wi3semm | Weisngé klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4 » ROLL
Opis

Pozwala wigczacd i wytgczaé¢ dmuchawe.
Jesli dmuchawa jest zainstalowana, ustawi¢ [BLOWER FAN] na ,,ENABLE".

Ustawienia domysine

[BLOWER FAN]: DISABLE
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6-10 Zapisywanie ustawien plotera w zaleznosci od mediéw

Zapisywanie zoptymalizowanych ustawien dla mediéw jako wartosci domysinych

Procedura

(7]
(2]

MENU 1%
PRESET »
OPTION DRYER iz

DISABLE p ENABLE +

SAVE 1%
NAME1 “

W 1346mm |
SETUP SHEET

4 »ROLL

Wcisng¢ klawisz Caw>

Wcisng¢ klawisz D
Wcisngé klawisz <Y .

Wcisngé Klawisz <= 2.
Za pomocgq klawiszy la wybraé¢ dowolng warto$¢ od
~NAME1" do ,,NAMES8".

Wcisngé klawisz G\ cely zapisania.
Prekonfigurowane ustawienia menu sq zapisywane pod hazwg

wybrang w kroku 6

Wcisngé klawisz Qo>
Wcisngé klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Korzystanie z [PRESET] pozwala tatwo zmieniac szerokie spektrum ustawien, aby je optymalizowad
dla mediéw. Wprowadzenie zmian dla kazdej pozycji menu przy kazdorazowej zmianie medidw
moze by¢ ktopotliwe. Dlatego zapisywanie ustawien pozycji menu zoptymalizowanych dla czesto
uzywanych medidw moze by¢ uzyteczne. Przy kolejnym uzyciu medidw, mozna zmieniac
ustawienia pozycji menu do warto$ci optymalnych dla mediéw po prostu przez zatadowaniu
zapisanych ustawien.
Pozycje menu, ktére mogg by¢ zaprogramowane zostaty podane na kolejnej stronie.
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Pozycje menu, kiére mogq by¢ zaprogramowane

[PRE] (podgrzewacz wstepny)
[PRINT] (podgrzewacz plotera)

[DRYER]

== str. 36, "Ustawienia systemu podgrzewania
mediow"

[EDGE DETECTION]

<= str. 86, "Korzystanie z przezroczystych mediéw"

[SCAN INTERVAL]
== str. 86, "Drukowanie na mediach typu Hard-to-dry”

[VACUUM POWER]
<= str. 87, "Zapobieganie poluzowaniu mediéw"

[FULL WIDTH S]
<= str. 88, "Przyspieszanie realizacji zadan dla
waskich mediow"

[FEED FOR DRY]
<= str. 93, "Osuszanie krawedzi prowadzacej obszaru
drukowania na suszarce"

[ALTERNATE HEAD]
<= str. 94, "Ustawianie priorytetu dla jakosci obrazu"

[CALIBRATION] (w menu CUTTING)

<= str. 97, "Wykonywanie korekcji odlegtosci w trakcie
ciecia"

[FORCE]

[SPEED]

[OFFSET]

[UP-SPEED]
<= str. 98, "Dostrajanie warunkow ciecia"

[ADJUST BI-DIR SIMPLE SETTING]
<= str. 100, "Korekcja przesuniecia dla druku
dwukierunkowego"

[ADJUST BI-DIR DETAIL SETTING]
<= str. 101, " Precyzyjniejsza korekcja przesuniecia
dla druku dwukierunkowego"

[CALIBRATION]
== str. 103, "Wykonywanie korekcji podawania med.-
i6w w celu niwelowania horyzontalnych paséw itp."

[PRINT-CUT ADJ.]

<= str. 104, "Korekcja przesuniecia dla pozycji
drukowania i ciecia w trakcie drukowania, po
ktérym natychmiast nastepuje ciecie”

[CROP-CUT ADJ.]

<= str. 107, "Kreacja przesuniecia drukowania i
ciecia w trakcie korzystania ze znakow
ciecia"

[PREHEATING]

<= str. 111, "Okreslanie dziatania systemu
podgrzewania mediow"

[BLOWER FAN]
<= str. 113, "Wigczanie i wytgczanie opcjonalnej
dmuchawy "

Mozna zapisa¢ do osmiu typéw konfiguracji. Do kazdego z nich mozna przypisa¢ nazwe. Uzycie nazw
mediéw dla tych konfiguracji moze utatwi¢ ich rozpoznanie oraz wyrazistosc.
< str. 116, "tadowanie zapisanych ustawien," "Przypisywanie nazw do ustawien”
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tadowanie zapisanych ustawien

Procedura
@ [venu 2] Wcisngé klawisz Qe
PRESET [ 4
@ [LoaD 43| Wcisng¢ klawisz <= dwukrotnie.
NAME1 | za pomocq kiawiszy TA DI wybraé nazwe okredlone;
konfiguracji, ktéra ma by¢ zatadowana.
Q SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz @D\ celu zatadowania.
4P ROLL Ustawienia sq zmienione, a na wyswietlaczu pojawi sie ekran
wskazany na rysunku.
Opis

Pozwala tadowadé zapisane ustawienia. Mozna wybrac jedno z o$miu zapisanych ustawien. (Jesli
nie przypisano zadnych nazw, nalezy wybrac sposrdd NAMET do NAMES).

Jedli zapisane ustawienie zostanie zatadowane, jedli jest podswietlony, zostanie

zgaszony. W celu rozpoczecia drukowania, wcisng¢ klawisz po raz kolejny i ponownie
wykona¢ przygotowania do drukowania.

Przypisywanie nazw do ustawien

Procedura
@ |vEnU 2] Wcisngé klawisz Qe
PRESET M| wcisngé klawisz T .
Wcisng¢ klawisz ¥ O dwukrotnie.
@ |NAME & Wcisngé Klawisz C= 2.
NAME1 P| Zapomocq klawiszy Sl wybracé spomiedzy NAMET do
NAMES.
6 NAME 42| Wcisng¢ klawisz D,
S_ <] Za pomocq klawiszy A>T wprowadzi¢ litere.
@ [NamvE 2»| Wcisngé klawisz =,
SAMPLE_ | za pomocg Klawiszy TA DI D wprowadzié kolejng litere.
Wprowadzi¢ kolejne litery w ten sam sposdéb.
Po zakohczeniu wpisywania tekstu, weisngé klawisz Camen>
(5] E1346mm | Wcisnaé klawisz Qe
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4»ROLL

Opis

Pozwala przypisywaé nazwe do zapisanych ustawien. Skorzystanie z nazw medidw utatwia
rozpoznawanie oraz przejrzystosce.
Mozna wprowadzi¢ litery od ,,A" do ,Z" oraz od ,,0" do ,,9", a takze znak ,,-,,. Mozna wprowadzi¢ do
15 znakdw wtgcznie ze spacjami.
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é-11 Wprowadzanie ustawien sieciowych

Wprowadzanie ustawien adresu IP, Subnet mask, itp.

Procedura
@ [MeEnu 2| wcisng¢ Klawisz Q=D
SYSTEM INFO. M| wecisngé Klawisz <A wielokrotnie.
@ |[SYSTEMINFO. 42| Wcisng¢ klawisz T= 2.
NETWORK M| Wecisng¢ kiawisz A,
€ [nNETWORK «=| Wcisngé kiawisz <=,
IP ADDRESS P | Za pomocg klawiszy la wybraé pozycje, ktorej

@ [P ADDRESSS )
000 . 000 . 000 . 000 o
© |PADDRESS %)
192 .000 . 000 . 000 o
@ [ rDDRESS %)
192 . 168 . 000 . 003 d
(7]

W 1346mm |
SETUP SHEET

4» ROLL

ustawienia majqg zosta¢ wprowadzone.

Wcisng¢ klawisz =D dwukrotnie.
Za pomocq klawiszy <A > > wybraé numer adresu.

Wcisng¢ klawisz -

Powtbrzy¢ (4 oraz 6 aby wprowadzi¢ wszystkie numery
adresu.

Po zakohczeniu wprowadzania ustawien weisngé klawisz e

Wcisng¢ klawisz Caw>

Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Upewni¢ sie, ze urzgdzenie jest podtgczone do sieci za pomocqg kabla Ethernet. Szczegdtowe
informacje o ustawieniach oméwic¢ z administratorem sieci.

[IP ADDRESS]: adres IP
[SUBNET MASK]: Subnet mask
[GATEWAY ADDR.]: adres bramki
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6-12 Przeglgdanie informacji systemowych

Przegladanie numeru seryjnego, wersji firmware oraz innych informaciji

Procedura
@ |MENU =] Wcisngé klawisz Qe
SYSTEM INFO. »| Wcisnaé kiawisz <A wielokrotie.
@ | SYSTEMINFO. 42| Wcisng¢ klawisz -l
SERIAL NO. »| Za pomocq klawiszy TA DY D wybrad informacje, ktére
majq zostac obejrzane.
6 SERIAL NO. 4| Wcisngc klawisz =D,
2300001
(4] |E1346mm Wcisng¢ klawisz G
SETUP SHEET Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.
4» ROLL
Opis

Mozna przeglgdac¢ nastepujgce informacie.

[MODEL]: nazwa modelu
[SERIAL NO.]: numer seryjny
[INK]: typ tuszu

[FIRMWARE]: wersja firmware

Przegladanie ustawien sieciowych

Procedura
@ |[MENU =] Wcisngé klawisz Cew>,
SYSTEM INFO. »| Wcisngé Klawisz <X 2 wielokrotnie.
@ [SYSTEM INFO. 42| Wcisng¢ kawisz = 2.
NETWORK P|  Wcisngé klawisz a>,
6 NETWORK 42| Wcisng¢ klawisz D,
IP ADDRESS »| Zapomocq klawiszy A>T wybrac informacje, ktére
majq zostac obejrzane.
@ IP ADDRESS 4 Wcisngé klawisz =D,
192 .168 . 000.003 »
O [wizemm | Wcisngé kKlawisz Qe
SETUP SHEET Wcisngé klawisz =D, aby powrdci¢ do oryginalnego ekranu.

4» ROLL
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Opis

Mozna przeglgdac¢ nastepujgce informacje.

[I[P ADDRESS]: adres IP
[SUBNET MASK]: Subnet mask
[GATEWAY ADDR.]: adres bramki
[MAC ADDRESS]: adres MAC

Drukowanie raportu systemowego

Procedura

(7]
(2]

MENU
SUB MENU

SUB MENU
SYSTEM REPORT

W 1346mm

| | SETUP SHEET

4»ROLL

Weisngé klawisz Qe
Wcisngé klawisz < 2 wielokrotnie.

Wcisngé Klawisz <= 2.
Wcisng¢ klawisz A wiglokrotnie.
Wcisngé klawisz 2| aby rozpoczaé drukowanie.

Weisngé klawisz Qe
Wcisng¢ klawisz =D, aby powrdcic¢ do oryginalnego ekranu.

Opis

Funkcja pozwala drukowac informacije systemowe, wigcznie z listg wartosci ustawien.
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6-13 Wykonywanie konserwaciji

Osuszanie tuszu oraz wykonywanie czyszczenia wewneirznego

Procedura
@ [meEnu s | Wcisna¢ klawisz Qe

SYSTEM INFO. P| Wcisng¢ klawisz A wielokrotnie.
9 SYSTEM INFO. 42| Wcisngc¢ klawisz -}

SERIAL NO. »|  Wcisngé klawisz <A dwukrotnie.
@ SERIAL NO. 4| Wcisng¢ klawisz D,

ZS00001 Wcisng¢ klawisz <Y > dwukrotnie.

Wcisngé klawisz &> gby wykonaé polecenie.

Opis

Funkcja osusza tusz wewngtrz plotera i czysci jego wnetrze za pomocgqg kartridzéw czyszczgcych
jako pierwszy krok do przenoszenia plotera lub wykonania konserwacji. Operacja wymaga oSmiu
nieuzywanych kartridzéw czyszczgcych. Ekran wyswietla informacje takie jak wskazéwki zwigzane
z wktadaniem i wyjmowaniem kartridzow. Wykonac¢ polecenia w celu wykonania procedury.

Po zakonhczeniu czyszczenia, zasilanie dodatkowe jest wytgczone.

Nie trzeba wykonywac tej operacji jako elementu codziennych czynnosci konserwacyjnych.

Osuszanie tuszu pozostatego wewnatrz urzqdzenia

Procedura
@ [venu | Wcisngé kKlawisz T

SUB MENU | Wcisng¢ klawisz ¥ O kilkukrotnie.
(2 SUB MENU 42| Wcisngc klawisz =D,

INK CONTROL ¥ Weisngé Klawisz <A dwukrotnie.
€ [INKCONTROL 4=| Wcisngé klawisz C= 2.

PUMP UP J| Weisngé klawisz <Y .

Wcisngé klawisz ™, aby wykonaé polecenie.

Opis

Usuwa tusz z wewngtrz plotera jaoko pierwszy krok do wykonania konserwacii. Ekran wyswietla
informacje takie jak wskazéwki zwigzane z wktadaniem i wyjmowaniem kartridzow. Wykonac te
instrukcje, aby zakonhczy¢ procedure. Po jej zakohczeniu, zasilanie dodatkowe jest wytgczone.

Nie trzeba wykonywac tej operacji jako elementu codziennych czynnosci konserwacyjnych.
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6-14 Spis pozycji menu

Menu gtéwne

Press

@ [ Tothe [CUTTING MENU] menu @ —=To the [NAME] menu @© [ Tothe [NAMES] menu

MENU 4+ .2, [PRESET 1#]. 2. [loap (3
PRESET » [ LoD » [* 1= Name o
:DI@
LOAD “
& Name2 o
®I®
LOAD P
o NamEs o
®If_i>
L0AD T
3| NaME4 o
®I®
LOAD T
@@ | NAMES d
®I@
LOAD “
- namEs I
®I®
LOAD “
< namer o
®I®
L0AD “
- names o
@ To the [NAME 1] menu
@ —=To the [NAMES] menu
PRESET .2, [savE “
5] SAvE » [+ NAMET o
SAVE “
= NAMEZ2 +
®I®
SAVE “
| NAMES o
®I®
SAVE T
25| NaMES o
(DIQ)
SAVE “
@ | NAMES o
®I®
SAVE T
25| NAMES o
®I®
SAVE T
| NamET o

®

|

Continued Continued Continued



Continued

@Ico
MENU <% | © [HEAD HEIGHT 4
HEAD HEIGHT » "= | HIGH PHIGH
®|@®
A @,—»Tcthe[MAINTENANCE] menu
MENU &, [suB MEND «#|_® [EDGEDETECTION 4%
SUB MENU == EDGE DETECTION » | "= |ENABLE b ENABLE
| @
SUB MENU 4% | ® [SCANINTERVAL “
5| SCAN INTERVAL » = |oFF » OFF o
@@
SUB MENU 4% | & [VACUUMPOWER. ¢
5| VACUUM POWER v[T= Ao rauTo o
@I@
SUB MENU «¢| ® [FULLWIDTHS T
" FULLWIDTH § yCSTFUL rRULL o
®|@
SUB MENU <3| ® [ACERNATEHEAD 4%
5| ALTERNATE HEAD » "= |ENABLE » ENABLE
®|w@
SUB MENU <% | ®_[PERIODIC CL. “
5| PERIODIC CL. »|*=ZT[NONE  »NONE o
®|@
SUB MENU *
O FACTORY DEFAULT &
L}
(-’ICD @ = To the [SETTING] menu
SUE MENU %2, [sLeer «¢| & [iNTERVAL “
| SLEEP » S| INTERVAL v [1Emin »1Emn o
® |
e SLEEP 2| ® [seTTiNG “
D | SETTING »[“= |ENABLE » ENABLE o
@ L —=10 the [INTERVAL] menu
SUE MENU “
B E‘SYSTEM REPORT ‘-‘
@
T CD,—»TUMe[CHANGEINKSEI‘Jmenu
SUE MENU ¢ |_=_[INKcoNTROL 2| ® [EMPTY MODE PP
*| INK CONTROL » [F95| EMPTY MODE y = [sTOP wsTOP
@|@
INK CONTROL “
| PUMP UP o
(@
INK CONTROL “
@@ ?§‘HEADWASH .J‘
®|@
INK CONTROL 4%¢| = [cCHANGEINKSET 4%
| CHANGE INK SET o [*="| E-SOL Max Lelm o
) — To the [EMPTY MODE] menu
a ,—o-To the [DRAIN BOTTLE] menu
SUB MENU 4% | .= _[MAINTENANCE IS
25| MAINTENANCE » 73| CLEANING o
@l @I@
To the
[EDGE DETECTION] menu MAINTENANCE 4%
| REPLACE WIPER o
®I<D
MAINTENANCE «“
I REPLACE KNIFE |
e
MAINTENANCE «
| DRAIN BOTTLE o
@10 the [CLEANING] menu
Continued
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Continued

M| @
@ —=To the [NETWORK] menu
MENU i% ,®, SYSTEM INFO . 4% | &= [MODEL 4
SYSTEM INFO . b [™7]¢=>| MODEL b| G |KC-540
[aa) ey
SYSTEM INFO . 44| ® |SERIALNO. 4
= SERIAL NO. »| @ |Z500001
[aa)fev
SYSTEM INFO . 4% = [INK 4
= INK b | = |E-S0L MaxLeclm
|
SYSTEM INFO . 4% | = |FIRMWARE 4
5| FIRMWARE » [*= | ver1.00
®@ ®,—-—To the [MAC ADDRESS] menu
| @ SYSTEM INFO . 4% | & |NETWORK 44| ® [P ADDRESS 4| & |IPADDRESS 1%
= NETWORK »| < |IPADDRESS b| = |255.255.255.255 b | = |255.255.265.285 «
o] e
To the [MODEL] menu @@
NETWORK 44| ® |SUBNET MASK 4| = |SUBNET MASK <)
SUBNET MASK M| = |255.255.255.255 P | = |255.255.255.255 o
] v
NETWORK 4% | & | GATEWAY ACDR. 4| & | GATEWAY ADCDR. LE 2
GATEWAY ADDR. P | = |255.255.255.255 P | = |255.255.256 .255 !
@ |
NETWORK 44 | @ [MAC ADDRESS 4
MAC ADDRESS b | = |0D00DSE148C5F »
' ® Lo the [IP ADDRESS] menu
@ ,—~To the [BLOWER FAN] menu
MENU % = HEATER MENU 44| &= |FEED FORDRY % (*1)
HEATER MENU » [~|<=| FEED FOR DRY »| = |DISABELE » DISABELE — L
Holding down (MU and pressing G
| @ displays this menu.
HEATER MENU 4% [ ® | PREHEATING %
c=3| PREHEATING M| = |30°C P30T o
[aa) ey
w | A HEATER MENU 4% | = | OPTIONDRYER %
@@ dOPTION DRYER )l = |DISAELE » DISABLE oJl
|
HEATER MENU 44| & |BLOWERFAN 4%
¢=| BLOWER FAN »| @ |DISABELE » DISABLE &
O I—»To the [FEED FOR DRY] menu
MENU ABCHE B B B EECRE] RO IRE ERE |
|INK REMAINING ANSEE 1 B B NS
@@ @ ,—»To the [AUTO DISPLAY] menu
MENU LE _®_ SHEET REMAIN 1%
SHEET REMAIN » <=f PRINT MEMO +
(<] fev]
SHEET REMAIN 44| & [SETLENGTH 4%
=3 SET LENGTH M| = [0.0m P OOm «
@@
| @
SHEET REMAIN 4% | ® |AUTO DISPLAY 1%
| AUTO DISPLAY b | = |DISAELE M DISABLE
[ — To the [PRINT MEMO] menu
Continued
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Continued

(*2)
[ca)fey]
@ [ To the [AUTO ENV.MATCH] menu @ — To the [TEST PRINT 2] menu
MENU 4% | & | CUTTING MENU 4% | & [PRINT-CUT ADJ. 1% (*2)
CUTTING MENU b [=c= PRINT-CUT ADJ. » =] TEST PRINT +
L e Tothe _ displays this menu.
[PRESET] menu @@
«| PRINT-CUT ADJ. 4% = [F:+000 0.00m
| SETTING » [@@D|s 000 000m o
- PRINT-CUT ADJ. 1%
| TEST PRINT 2 +
a I—--To the [TEST PRINT] menu
a ,—-—To the [TEST PRINT 2] menu
CUTTING MENU 4% | & [CROP-CUT ADJ. 1%
= CROP-CUT AD.. b =] TEST PRINT +
@ | @
| CROP-CUT ADJ. 44| & |F: 4000 0.00 m
= SETTING b |G| S 0 4000 0.00m «
oo o] Lo
L CROP-CUT ADJ. %
=] TEST PRINT2 +!
@ L 1o the [TEST PRINT] menu
az —* To the [SCAN SETTING] menu
+— CUTTING MENU 4% | ™ |CALEBRATION 44| ® |FEED SETTING 1%
| CALIBRATION » ¢=| FEED SETTING b = |0.00% » 0.00% +
@
- CALIERATION 4$ | = |SCANSETTING %
[>]Le
D@ '@? SCAN SETTING p| = [0.00% » 0.00% +
) B, S the [FEED SETTING] menu
CUTTING MENU 4% | & |PREFEED 1%
=| PREFEED b| = |DISABLE B DISABLE
CDIG)
«— CUTTING MENU 4% | © | CUTTING PRIOR 1%
=| CUTTING PRIOR »| = | COMMAND p COMMAND
| CUTTING MENU 4% | _® | AUTO ENV. MATCH 1%
=] ALUTO ENV. MATCH #| = [EMAELE P ENABELE

[S5) — To the [PRINT-CUT ADJ ] menu

Holding down CHENTD and pressing Eureondy
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Jezyk oraz pozycje menu

Hold down @ and switch on the sub power.

MENU LANGUAGE ¢

ENGLISH o
&

LENGTH UNIT $

mm F mm +
@3

TEMP UNIT $

c PC o

Menu czyszczenia

Press . Hold down @ for one second or longer.

@ ,—»Tothe [POWERFUL CL.] menu

CLEANING «#| ® [norRmaLcL )
NORMAL CL. 4= ABC + Head cleaning for all groups
@I{D = P 41, "When you want to clean all
_ heads simultaneously”
CLEANING 4#|_®_[MEDIUM cL %)
MEDIUM CL M| aBC o
:E‘I:EJ
CLEANING 4¢]_® [POWERFULCL %
POWERFUL CL. ) ABC o

O 15 the [NORMAL CL] menu

Menu konfiguracji podgrzewania

Press .

FRE 35 PRINT 35

DRYER 50

PRE 35 4%p| & |PRINT % 4%»| © |DRYER 50 4%
e T S Bl ) 50 P50+
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Menu konfiguraciji ciecia

Press (CUT CONFID) .

“*»

tTw
®|®

SPEED 4%y | & | OFFSET 4%y | = |UPSPEED 1%

C|30emfs B 30emis | cm [0250mm B 0.250mm | = |30emis b 2emis ol

FORCE
50 af » 50 of
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Rozdziat 7:
Co zrobic jesli...
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7-1 Urzgdzenie nie dziata

Jednostka drukujgca nie dziata

Czy zasilanie jest wigczone?

Wtgczy¢ gtéwne zasilanie plotera, a nastepnie wtqczyé
zasilanie dodatkowe i upewni¢ sie, ze dioda zasilania
dodatkowego jest wtgczona.

Czy dioda jest podswietlona?

Zadanie nie bedzie wykonywane, jedli dioda nie
jest podéwietlona. Pociggng¢ do tytu dzwignie tadowania

mediéw, zamkng¢ przednig obudowe i wcisngé

Czy przednia obudowa jest otwarta?
Zamkngc¢ przedniq obudowe.

Czy goérne menvu zostato wyswietlone?

Jedli gérne menu nie jest wyswietlone, realizacja zadania
nie zostanie rozpoczeta nawet, jedli dane sq wysytane
z komputera. Aby przej¢ do gdérnego menu, wcisngé

klawisz

Czy dioda jest zapalona?

Kiedy dioda zostanie pod$wietlona, dziatanie jest
wstrzymane. W celu wznowienia realizacji zadania, wcisngé

klawisz . zostanie zgaszona, a drukowa-

nie wznowione.

, a nastepnie klawisz

Czy skonczyt sie tusz?

1T_2HH4M5H6 N
THEROHOETIEZE
Kiedy dane

drukowania sg wysytane jesli na wyswietlaczu widac¢ ekran
wskazany na rysunku, pojawi sie komunikat i ustyszymy
dzwiek alarmowy. Jednoczesnie dziatanie zostanie wstrzy-
mane. Kiedy karfridz na tusz jest wymieniany na nowy,
drukowanie lub ciecie zaczyna sie.
o= /obacz ,Jedli skohczy sie tusz”
oz /obacz ,Okreslanie co sie stanie jesli kartridz z atra-
mentem jest pusty”

Czy na ekranie jest wyswietlony komunikat?
o= Zobacz ,Jedli pojawi sie komunikat”
o= Zobacz ,Jedli pojawi sie komunikat btedu”

Czy kabel zasilania jest podigczony?
Podtgczy¢ bezpiecznie kabel zasilania.

Czy potgczenie sieciowe jest prawidiowe?

Sprawdzi¢ ustawienia sieciowe na ploterze oraz ustawienia
portu dla oprogramowania RIP. Dla oprogramowania RIP,
okresli¢ port IP przypisany do plotera.

Sprawdzi¢ czy routing sieciowy jest wiasciwy. Sprobowad
podtgczenia komputera i urzgdzenia do tego samego hub
lub podtgczy¢ bezposrednio za pomocqg krosowanego
kabla. Jesli moZliwe jest wykonywanie zadania, oznacza to
problem z samq sieciq.

Upewnic sie, ze zielona dioda LED potgczenia Ethernet jest
wigczona. Jesli dioda jest wyszarzona, potgczenie sieciowe
nie jest wtasciwe. Jedli realizacja zadania jest niemozliwa

nawet, jesli dioda link LED, sprawdzi¢ czy adres IP oraz inne
ustawienia sg wtasciwe. Ustawienia zardwno na urzgdzeniu
oraz komputerze muszq by¢ wtasciwe. Ponownie sprawdzi¢
ustawienia sprawdzajgc podwdjnie adres IP oraz btedy
W pisaniu.

Dioda LED
.
1
|/
i N
,-%JJDUDDW/]L )
; o, ————
& I"T T IL
1 !
5 :lh:\
{l 1
o= Poradnik ustawien
o Zobacz ,Przeglagdanie informaciji systemowych”.

System podnoszenia mediéw nie dziata

Czy kabel systemu podnoszenia mediéw jest podiqczony?
Podtgczy¢ kabel systemu podnoszenia mediéw do urzg-
dzenia. W celu wykonania automatycznego pobierania
mediéw w frakcie drukowania, nalezy réwniez wprowadzic¢
ustawienia dla przycisku AUTO.

o= Poradnik ustawien

o= Jobacz ,Jak podnosi¢ media”

System podgrzewania mediow nie rozgrzewa sie
Czy media zostaly zatladowane?
System podgrzewania mediéw nie rozgrzewa sie do usta-

lonej temperatury jesli dioda jest zgaszona (domys-

Inie). Zatadowa¢ media, wcisngé

rozgrzanie sie urzgdzenia.

o  /obacz ,Ustalanie jok dziata system podgrzewania
mediéw"

i poczeka¢ na

Czy temperatura pomieszczenia jest zbyt niska?
Urzgdzenia nalezy uzywaé w temperaturze otoczenia
w zakresie 20-32 stC (68-90 stF).
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7-2 Drukowanie wysokojakosciowe nie jest mozliwe

Wyniki drukowania sqg surowe lub zawierajg horyzontalne pasy

Czy gltowice drukujgce powodujq ,kleksy”?

Wykona¢ druk testowy i upewnic sie, ze nie powstajg kleksy.
Jesli , kleksy” wystepujg, wykonaé czyszczenie gtowic.

o= /obacz ,Druk testowy i czyszczenie”

o= Jobacz ,Jesli czyszczenie nie jest skuteczne”

Czy wykonano operacje korekcji podawania?

Duze przesuniecie w ilosci dostarczania medidw moze

powodowad¢ drukowanie w sposdb, ktéry moze byc¢ surowy lub

posiada horyzontalne pasy. Nalezy albo wprowadzi¢ na

komputerze ustawienia, ktére pasujg do typu uzywanych

mediéw lub wprowadzi¢ ustawienia korekcyjne na ploterze.

o= /obacz ,Wykonywanie korekcji podawania w celu
niwelowania paséw horyzontalnych itp.”

Czy wykonano korekcje dwukierunkowqg?

W frakcie drukowania dwukierunkowego, korzystac z pozycii

menu [ADJUST BI-DIR] w celu wykonania korekciji. Optymalna

wartos¢ moze by¢ rézna w zaleznosci od grubosci medidw.

Ustawi¢ lub wybra¢ wartos¢ korekciji, ktéra jest zgodna z

wybranym typem mediéw.

= Jobacz ,Korekcja przesunie¢ w drukowaniu dwukierun-
kowym™

o= 7obacz ,Korekcja przesuniecia w drukowanie dwukierun-
kowym [metoda precyzyjniejsza]”

Czy system podgrzewania medidw posiada wiasciwg
temperature?
Jesli atrament tworzy grudki lub smugi, podnies¢ temperature.
Nalezy jednak pamietad, ze jesli temperatura jest zbyt wysoka
moze to obnizy¢ jokos¢ medidw lub spowodowaé ich
marszczenie sie.

o= /obacz ,Ustawienia systemu podgrzewania mediéw”

Czy temperatura pomieszczenia jest zbyt niska?

System podgrzewania medibw moze nie rozgrzac sie
wiasciwie, jesli temperatura otoczenia jest nizsza niz 20 °C (68
stF). Nawet, jedli system podgrzewania medidw osiggnie
ustalong temperature, relatywna skuteczno$¢ moze nie by¢é w
petni widoczna ze wzgledu na mocne schtodzenie medidw.
Przed rozpoczeciem drukowania nalezy pozwolic mediom
osiggng¢ temperature pokojowq.

Czy tryb drukowania jest wlasciwy?

Jedli tadne drukowanie nie jest moZliwe nawet, jedli system
podgrzewania medidéw posiada wysokg temperature, nalezy
skorzystac z trybu gwarantujgcego wyzszqg jakos¢ drukowania.
W zaleznoéci od rodzaju medidw, smugi mogqg sie pojawic
w frakcie korzystania z trybu wysokojakosciowego, a wyniki
mogqg sie znaczgco rézni¢é w zaleznosci od ustawieh opro-
gramowania RIP (takiego jok wybdr profilu koloréw). Wpro-
wadzi¢ ustawienia dostosowane do uzywanych mediéw.

Czy ploter zostat ustawiony na réwnym i stabilnym podtozu?
Nie wolno instalowac urzgdzenia w miejscu, ktdre jest nierdwne
lub, w ktérym moze sie przechyla¢ lub by¢é poddawane
wibracjom. Nalezy rowniez sie upewnié, ze gtowice drukujgce
nie sq narazone na przeptyw powietrza. Te czynniki mogq
doprowadzi¢ do wystepowania brakujgcych kropek lub
obnizonej jakosci drukowania.

Czy media zostaty zaladowane i ustawione we wiasciwy

sposéb?

Jedli media nie zostaty zatadowane i prawidtowo ustawione,

podawanie medidw moze nie by¢ ptynne lub moze to mie¢ inny

wptyw na jako$¢ wydrukow.

p=  /obacz ,Media marszczqg sie lub kurczg albo podawanie
nie jest stabilne”

Czy ustawienia pozycji menu [PRESET] sq wiasciwe?

Jedli ustawienia wybrane w pozycji menu [PRESET] nie sg

wtasciwe dla danego typu mediéw, moze to mie¢ negatywny

wptyw na jakos¢ drukowania. Wybrac¢ ustawienia zoptymali-

zowane dla uzywanego typu medidw.

(= Zobacz ,Zapisywanie zoptymalizowanych ustawien jako
warto$ci domysinych”

(= Zobacz ,tadowanie zapisanych ustawien”

Kolory sq niestabilne lub nieréwne

Czy kartridze z atramentem zostaly delikatnie wstrzgsniete przed
ich zainstalowaniem?
Przed zamontowaniem kartridzéw nalezy je delikatnie wstrzasnaé.

Czy media sq pomarszczone?

Jedli media sg pomarszczone lub luzujg sie na pasie ssgcym,

kolory mogqg by¢ nierdwne lub jako$¢ druku moze zostac

obnizona.

= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw, lub niewtas-
ciwe dostarczanie mediéw”

Czy media sq pomarszczone?

Wykonywanie druku na poluzowanych mediach rolowanych
zwieksza prawdopodobienstwo pojawienia sie  nierdwnych
koloréw.

Czy kartridze na tusz zostaly delikatnie wstrzgsniete przed
zainstalowaniem?

Przed zainstalowaniem nowych kartridzéw na tusz, delikatnie je
wstrzgsnac.

Czy drukowanie zostato wstrzymane w trakcie?

Jedli proces drukowania jest wstrzymywany natezenie koloréw
w miejscu wstrzymania moze by¢ zmienione po jego ponownym
wznowieniu. Nalezy unika¢ wstrzymywania procesu drukowania.
Przy domyslnych ustawieniach fabrycznych, drukowanie zostaje
wstrzymane, jesli kartridze z atramentem zostajg oprdznione.
Przed wykonaniem dtugiego procesu drukowania, sprawdzi¢
pozostatg ilo$¢ atramentu w pojemnikach na atrament.
Drukowanie moze réwniez zostaé wstrzymane, jedli dane nie sg
wysytane z komputera odpowiednio szybko.

Czy parametry operacyjne zostaly ustawione na prawidlowe

wartosci?

W zaleznosci od ustawien dla takich pozycji menu jak [FULL

WIDTH S] oraz [PERIODIC CL.] moze wystgpi¢ nierdwna

dystrybucja koloréw. Jedli ustawienia zostaty zmienione, nalezy

przy-wréci¢ je do wartosci domysinych.

o= Jobacz ,Przyspieszanie drukowania wgskich mediow”

= /obacz ,Zapobieganie barwienia mediéw przez krople
atramentu”

Czy ploter zostat zainstalowany na réwnym i stabilnym podtozu?
Nie wolno instalowac urzgdzenia w miejscu, ktdre jest nierdwne
lub, w ktérym moze sie przechyla¢ lub byé poddawane
wibracjom. Nalezy réwniez sie upewnic, ze gtowice drukujgce nie
sq narazone na przeptyw powietrza. Te czynniki mogg dopro-
wadzi¢ do wystepowania brakujgcych kropek lub obnizonej
jakosci drukowania.

122



Czy ustawienia pozycji menu [PRESET] sq wlasciwe?

Jesli wybrane ustawienia pozycji menu [PRESET] nie sq
witasciwe dla danego typu medidw, moze to miec
negatywny wptyw na jakos$¢ drukowania. Nalezy dobrac
ustawienia zoptymalizowane dla typu medidw.

o= /obacz ,Zapisywanie zoptymalizowanych ustawien

mediéw jako wartosci domysinych”
o= /obacz ,tadowanie zapisanych ustawien”

Media zostajg zabrudzone w trakcie drukowania

Czy glowice majq stycznosé z mediami?

Wysokos¢ gtowic drukujgcych moze by¢ zbyt niska. Nalezy

rébwniez pamietaé, ze jesli media nie sg wiasciwie

zatadowane i ustawione, mogqg sie marszczy¢  lub

poluzowywac jednoczesnie uderzajgcw gtowice.

o= Zobacz ,Regulacja wysokodci gtowicy do grubosci
mediéw”

o= 7obacz ,Marszczenie lub kurczenie medidw,
niewtasciwe dostarczanie mediéw"

lub

Czy glowice drukujace sq brudne?
Powodem skapywania aframentu na media w trakcie
drukowania mogqg by¢ nastepujgce czynniki:
» Nagromadzenie kurzu [ktaczkdéw] wokdt growic.
* Aframent przenoszony na gtowice z powodu
ocierania gtowic o media.
Jedli bedzie to miato miejsce, nalezy wyczysci¢ gtowice za
pomocqg  zestawu Czyszczqcego. Rekomendujemy
okresowe wykonywanie ope-racji czyszczenia.
o Jobacz ,Czyszczenie gtowic za pomocqg zestawu
czyszczgcego”

Czy rolki napinajqgce sq brudne?

Nalezy okresowo czyscic rolki napinajgce.

o 7obacz,Czyszczenie”

Ciecie jest przesuniete lub przekrzywione

Czy media zostaly prawidiowo zatadowane oraz

skonfigurowane?

Jesli media nie sg prawidtowo zatadowane i

skonfigurowane lub ich podawanie nie jest ptynne, moze to

negatywnie wptynq¢ na ciecie. Upewni¢ sie, ze media sq

prawidtowo zatadowane oraz skonfigurowane.

o Jobacz ,Media marszczg sie lub  kurczg albo
podawanie nie jest stabilne”

Czy ustawienia warunkow ciecia sq wlasciwe?

Przesuniecie lub skrzywienie mogqg wystgpi¢, jesli predkos$e
ciecia jest zbyt duza lub sita cigcia ostrza jest ustawiona na
zbyt wysoki poziom. Sprébowaé zmieni¢ warunki ciecia.
Jesli media majg mocng warstwe samoprzylepng, warstwa
klejgca przyczepia sie sama do siebie natychmiast po
cieciu. Jednak, jedli test ciecia pokazuje oddzielanie
medidéw a $lady ostrza na podktadzie papierowym sq
optymalne, media sq prawidtowo przycinane. Nalezy
uwazad, aby sita ciecia ostrza nie byta zbyt wysoka.

Czy dlugos¢ zadania jest zbyt dluga?

W szczegdlnosci dla drukowania, po ktérym natychmiast
nastepuje ciecie, im dtuzsza jest strona (fzn. dituzsza
odlegto$¢ powrotu medidéw po drukowaniu), tym wieksze
sq szanse wystgpienia przesuniecia. Jest dobrym pomystem
utrzymywanie rozmiaru kazdej pojedynczej strony w
niezbednym minimum.

Czy wykorzystywane sq media, kidre charakteryzujq sie
duzymi wtasciwosciami rozszerzania lub kurczenia sie?

W tfrakcie wykonywania drukowania, po  ktérym
natychmiast nastepuje ciecie, wystepuje przesuniecie, jesli
media sie rozszerzajq lub kurczg. Jedli ma to miejsce,
sprobowaé wykona¢ drukowanie ze znakiem ciecia, a
nastepnie ustawi¢ punkt poczagtkowy oraz jeden lub wiecej
punktdw wyrdbwnania, a nastepnie wykona¢ ciecie.
Pozwala to na korekcje wynikajgcq z rozszerzania lub
kurczenia sie medidw.

Czy [AUTO ENV.MATCH] jest ustawiona na ,,DISABLE"?

Pozycje drukowania i ciecia mogqg by¢ przesuniete z

powodu temperatury otoczenia lub wilgotnosci. Ustawienie

pozycji menu [AUTO ENV.MATCH] na ,ENABLE” wykonuje

dopasowanie do otoczenia korekcji przesuniecia.

o= /obacz ,Wprowadzanie ustawien automatycznego
dostosowania plotera do Srodowiska pracy”

Czy ustawienia

wiasciwe?

W  momencie wykonywania drukowania, po ktérym

natychmiast nastepuje ciecie, przejs¢ do [CUTTING MENU] i

ustawi¢ warto$¢ [CALIBRATION] na ,,0,00".

s= Jobacz ,Wykonywanie korekcji odlegtosci w trakcie
ciecia”

[CALIBRATION] w ftrakcie ciecia sq
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7-3 Media sie zacinaqjq

Media sie zacinajq

Jedli zostanie wyswietlony komunikat btedu zwigzany

z zacieciem medidéw, nalezy natychmiast rozwigzacé

problem. W innym wypadku gtowice drukujgce mogg

zostac uszkodzone.

e= 7obacz [MOTOR ERROR TURN POWER OFF] [BLAD
NAPEDU WYLACZYC ZASILANIE]

Czy media sq wygiete lub pomarszczone?

Wiele czynnikbw moze spowodowaé wyginanie lub

marszczenie medidw. Patrz nastepujgce wskazdwki

w celu rozwigzania problemu.

o= 7obacz ,Marszczenie lub kurczenie mediéw, lub
niewtasciwe dostarczanie medidw”

Czy wysokosé gtowic jest zbyt niska?

Prosimy sprébowac podnie$¢ gtowice. Media mogq sie
niewtasciwie wygina¢ lub delikatnie marszczyé, wiec
nalezy wyregulowac gtowice, aby wzig¢ to pod uwage.
= ,Regulacja wysokosci gtowic do grubosci mediéw”
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7-4 Media nie sq podnoszone w ptynny sposéb

Media nie sq podnoszone w plynny sposéb

Czy podawanie mediéw nie jest ptynne?

Rézne czynniki mogqg powodowaé, ze podawanie

medidw nie bedzie ptynne. Doktadne wskazdwki w tym

zakresie mozna znalezé na wskazanej ponizej stronie.

= Str. 111 ,Marszczenie lub kurczenie medidw, lub
niewtasciwe dostarczanie medidéw”
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7-5 Media sie marszczqg lub kurczq, lub podawanie
nie jest ptynne

Moze wystgpi¢ wiele problemdw, jedli podawanie
mediéw nie jest ptynne. Moze to spowodowad takie
problemy, jak niska jako$¢ drukowania, kontakt gtowic z
mediami, przesuniecia pozycjonowania, zacinanie sie
mediéw lub stabe pobieranie medidéw. Nalezy podjgcé
nastepujgce kroki.

Media sie fatdujqg lub kurczqg

Czy media zostaly zatadowane i ustawione prawidiowo
i bezpiecznie?

Podawanie nie jest ptynne, jedli media nie sq ustawione
prawidtowo lub, jedli nacigqg medidw z lewej i prawej
strony nie jest rbwne. Ponownie zatadowa¢ media.

Czy pozwolono, aby zaladowane media odstaly troche
czasu?
Media mogqg sie kurczy¢ lub marszczy¢, jedli sq
podgrzewane przez dtuzszy czas. Po zakohczeniu
drukowania, wytqgczy¢ dodatkowe zasilanie lub usungc
media.

Czy klampy mediow zostaly zamontowane?
W trakcie drukowania, nalezy pamietaé o zamocowaniu
klamp.

Czy media zostaly zatadowane, kiedy urzqgdzenia
podgrzewajqce byty gorqce?

tadowanie mediow po rozgrzaniu urzgdzeh
podgrzewajgcych powoduje gwattowne zwiekszenie
temperatury medidéw, co moze powodowad kurczenie
lub marszczenie medidw w trakcie drukowania. Przed
zatadowaniem medidw, wytgczy¢ dodatkowe zasilanie i
pozwoli¢ na ostygniecie urzgdzen.

Czy temperatura urzqdzeh podgrzewajgcych jest zbyt

wysoka?

Ustawi¢ temperature na wtasciwe wartosci odpowiada-

jace typowi medidw.

px 7obacz ,Ustawienia
mediéw"

systemu  podgrzewania

Media nie sq tadowane prosto

Czy media zostaly wiasciwie i bezpiecznie zatadowane?
Podawanie nie jest ptynne, jedli media nie sq zatado-
wane prosto lub réwno naciggniete z prawej i lewej
strony. Ponownie zatadowadé media.

Podawanie mediéw nie jest ptynne

Czy media lub waly uderzajqg w jakies elementy?
Upewni¢ sie, ze media niczego nie dotykajg. Moze to
negatywnie wptyngé na drukowanie nawet, jesli
podawanie mediéw zdaje sie by¢ ptynne.

Czy media sq zbyt grube?

Media, ktére sq zbyt grube mogqg nie tylko powodowac
niestabilne podawanie, ale mogqg réwniez powodowad
rysowanie gtowic drukujgcych, co skutkuje nieprawid-
towym dziataniem. Nigdy nie uzywac takich mediéw.

Czy rolki naciggajgce sq brudne?

Sprawdzi¢ czy rolki naciggajgce nie sg pokryte
pozostatosciami obcych materiatdéw takich jok odpadki
medidw.
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7-6 Glowica drukujgca przestata sie poruszaé

Jedli karetka z gtowicami przestaje sie przesuwaé po
pasie ssgcym, nalezy natychmiast podjgé dziatania
uniemozliwiajgce zasychanie gtowice.

Co nalezy zrobi¢ najpierw

Wytgczy¢ dodatkowe zasilanie, a nastepnie ponownie je
wigczy¢ (jedli media sie zaciety, nalezy réwniez usungé
media). Jesli karetka z gtowicami przesuwa sie do pozyciji
czuwania (prawa strona jednostki gtéwnej) oznacza to,
Ze operacja zostata poprawnie zakonczona. Jesli karetka
z gtowicami nie przesuwa sie, nalezy sprobowad
wytgczy¢é gtéwne zasilanie, a nastepnie ponownie je
wtqgczyé, a potem te samq operacje wykonaé dla
zasilania dodatkowego.

Jesli gtowice w dalszym ciggu sie nie przesuwajq

Jesli gtowice w dalszym ciqgu sie nie przesuwajq, podjaé
nastepujgce kroki awaryjne, a nastepnie skontaktowad
sie z autoryzowanym dystrybutorem Roland DG Corp.
1. Wytgczy¢ gtdébwne zasilanie.
2. Otworzy¢ przednig obudowe.
3. Delikatnie przesungc recznie karetke z gtowicami az
do pozycji czuwania.
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4.  Wtozy¢ narzedzie do gtowic do otworu na spodzie
urzadzenia i delikatnie przekreci¢. Jednostka
pokrywajgca podnosi sie.

5. Wyréwna¢ prowadnice na krawedziach gtowic z
drukujgcych z  prowadnicami na krawedziach
jednostki pokrywajgcej. Przekreci¢ narzedzie jeszcze
dalej, aby jednostke pokrywajgcg przesungé w
poblize gtowic.
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6. Kiedy gtowice dotkng jednostki pokrywajgcej,

dokreci¢ narzedzie o jeden lub dwa dodatkowe
obroty.
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Nalezy sie upewni¢, ze gtowice drukujgce sg mocno
dokrecone.
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7-7 Jesli pojawi sie komunikat

Ponizej podano gtéwne komunikaty, ktére pojawiajg sie na
wyswietlaczu urzqadzenia, aby zacheci¢ do podjecia
stosownych krokéw. Nie wskazujg na btgd. Wykonac
komunikaty podejmujgc stosowne kroki.

[1M 2M 30 4 ...]

Pozostata jedynie niewielka ilo$¢ tuszu. Wymieni¢ kartridz
wskazany przez mrugajgcy humer na nowy kartridz.

[PRESS POWER KEY TO CLEAN]

Pojawia sie kiedy urzgdzenie nie byto uzywane przez okoto

jeden miesigc. Funkcja ma na celu przypomnienie o

koniecznosci wtqgczenia zasilania dodatkowego raz w

miesigcu.

o= /obacz ,Jedli urzgdzenie jest nieuzywane przez dtugi
okres czasu”

[SET SOL CRT.]

Wsung¢ kartridz z tuszem wskazany przez mrugajgcy numer.
Komunikat pojawia sie na przyktad w frakcie wymiany
kartridzow.

[SET SOLCL-LIQUID]
Wyja¢ kartridz czyszczqacy wskazany przez mrugajgcy
numer. Komunikat pojawia sie na przyktad w wypadku
czyszczenia gtowic.

[SET CARTRIDGE.]

Wtozy¢ kartridz z tuszem wskazany przez mrugajgcy numer.
Komunikat pojawia sie na przyktad w trakcie wymiany
kartridzow.

[END OF THE SHEET]

Krawed? prowadzgca medidw zostata wykryta w trakcie
dziatania.  Wcisng¢é dowolny  klawisz  na  panelu
operacyjnym, aby usung¢ komunikat. Zatadowaé nowe
media.

[SHEET NOT LOADED PRESS SETUP KEY]

Zatadowa¢ media i wcisng¢ klawisz . Komunikat
pojawia sie w trakcie proby wykonania drukowania
testowego bez zatadowanych medidow.

[INSTALL DRAIN BOTTLE]
Sprawdzi¢ czy butelka na odpady zostata zamontowana.

Zainstalowa¢ butelke na odpady, wcisng¢ klawisz .

[CHECK DRAIN BOTTLE]

Pojawia sie kiedy pewna ilos¢ zuzytych ptyndw zostanie
zebrana w butelce na odpadki. W celu usuniecia
komunikatu, wcisng¢ klawisz . Jesli ekran zostanie
wyswietlony, przejs¢ do pozycji menu [DRAIN BOTTLE] i
opréznic¢ zuzyte ptyny z butelki na odpady.

o Zobacz ,Usuwanie zuzytego tuszu”

[NOW HEATING...]
Odczeka¢ az system podgrzewania medidow osiggnie
predefiniowang temperature. Drukowanie rozpoczyna sie

kiedy dioda zostanie podswietlona. Mozna
wstrzymadé  drukowanie przytrzymujgc wcisniety przycisk

przez jedng sekunde lub dtuzej, kiedy komunikat

jest wyswietlony. Wcisniecie klawisza powoduje
natychmiastowe rozpoczecie drukowania, bez
odczekiwania na osiggniecie predefiniowanej
temperatury.

[CLOSE THE FRONT COVER]

Zamknagcé przedniq obudowe. Ze wzgledow
bezpieczehstwa, karetka nie dziata kiedy obudowa jest
otwarta.

[SET HEAD HEIGHT TO xxx]
Wysokos¢ gtowic drukujacych jest nizsza niz wysokosé
okre$lona na komputerze.
Gtowice przesuwajg sie do miejsca, w ktdérym mozna
skorzystac z dzwigni regulacji wysokosci. Dostosowa¢ do

wyswietlonej wysokosci, a nastepnie wcisngé  klawisz
[REMOVE MEDIA CLAMPS]

Komunikat pojawia sie jesli klawisz @ueeroud jest wcisniety
kiedy klampy na media sqg doczepione. Zdjg¢ klampy na

media i wcisng¢ klawisz .

[TIME FOR MAINTENANCE]
Nadszedt czas na oczyszczenie gtowic drukujgcych za
pomocq zestawu czyszczqcego. Po sprawdzeniu wcisngé

klawisz
xr  Zobacz ,Czyszczenie gtowic za pomocq zestawu
czyszczgcego”

[TIME FOR WIPER REPLACE]
Nadszedt czas wymiany wycieraczek. Po sprawdzeniu

wcisng¢ klawisz
px  /obacz ,,Wymiana wycieraczek”
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7-8 Jesli pojawi sie komunikat o btedzie

Ta sekcja wyjasnia znaczenie komunikatéw btedow, ktére
mogqg sie pojawi¢ na wyswietlaczu urzadzenia, a takze
podpowiada dziatania, ktére nalezy podjgé w celu
niwelowania problemdw. Jesli opisane rozwigzanie nie
usunie problemu lub jesli pojawi sie komunikat btedu tutqj
nie opisany, skontaktowa¢ sie z  autoryzowanym
przedstawicielem Roland DG Corp.

[ALIGN POINT POSITION INVALID]

Wykonano prébe ustawienia punkfu wyréwnania w

miejscu, w ktérym to ustawienie nie moze byc¢

wprowadzone.

Zaden punkt wyréwnania nie moze by¢ ustawiony jesli kgt

punktu poczgtkowego oraz punktu wyrdwnania jest zbyt

duzy.

Ponownie zatadowaé¢ media w prawidtowy sposdb, tak

aby zmniejszy¢ kgt, a nastepnie ustawi¢ punkt poczgtkowy

oraz punkt wyréwnania, aby pasowaty do znakdw ciecia.

T /obacz ,Wykonywanie ciecia z automatycznym
wykrywaniem znaku ciecia”

[OPTION DRYER IS NOT CONNECTED]

Jesli jednostka suszgco-podgrzewajgca nie  jest
podtgczona do plotera, [OPTION DRYER] jest ustawione na
+ENABLE". Wytqczy¢ zasilanie gtéwne i dodatkowe, a
nastepnie potqgczy¢ jednostke suszgco-podgrzewajgcg do
plotera.

[CAN'T PRINT CROP CONTINUE?]

Rozmiar danych wiqcznie ze znakiem ciecia jest wiekszy
niz obszar drukowania lub ciecia zatadowanych mediéw.
Aby kontynuowac wykonywanie zadania bez

wprowadzania poprawek, wcisngé klawisz @. W tym
momencie  fragment  wykraczajgcy poza  obszar
drukowania lub ciecia oraz znaki ciecia nie sqg
wydrukowane. W celu zatrzymania realizacji zadania,
zaprzesta¢ wysytania danych z komputera, a nastepnie
podnies¢ dzwignie tadowania medidw. Poszerzy¢ obszar
drukowania lub cigcia, na przyktad wymieniajgc media na
wiekszy fragment medidéw lub zmienigjgc pozycje rolek
dociskajgcych, a nastepnie ponownie wystaé dane.

Rozmiar danych stanowiqcych zadanie jest zbyt mate.
Wprowadzi¢ rozmiar kierunku skanowania danych, na co
najmniej 65 mm (2-9/16").
Aby kontynuowac

wprowadzania poprawek, wcisngé klawisz @. W tym
momencie, dane sq zadaniem bez drukowania znakow
ciecia. Aby zatrzymaé realizacje zadania, zatrzymal
wysytanie danych z komputera, a nastepnie wcisnq¢ i

wykonywanie zadania bez

przytrzymac  klawisz przez sekunde lub dtuzej.
Imieni¢ rozmiar danych, a nastepnie wysta¢ dane
ponownie. Nie ma ograniczen w rozmiarze danych w
kierunku podawania medidw.

[CARRIAGES ARE SEPARATED]

Karetka thgca oraz karetka drukujgca zostaty nieprawid-
towo podtgczone. Wystgpit problem taki jok zaciecie
mediéw, uniemozliwiajgc wtasciwe dziatanie. Dziatanie nie
moze by¢ kontynuowane. Wytqczy¢ zasilanie dodatkowe,
a nastepnie ponownie wtgczyé.

[CROPMARK ERROR NOT FOUND]

Automatyczne wykrywanie znakdéw ciecia nie zostato
wykonane.

Zatadowaé¢ media we witasciwym miejscu i ponownie
wykona¢ wykrywanie znakdw ciecia. W zaleznosci od
mediéw, moze nie by¢ mozliwe automatyczne wykrywanie

znakéw ciecia. Jedli powtarzanie automatycznego
wykrywania  znakdw  ciecia  powoduje  ponownie
pojawienie sie btedu, nalezy wykonaé manualne

wykrywanie znaku ciecia.
o= 7obacz ,Wyrdwnywanie manualne i ciecie”

[DATA ERROR CANCELING...]

Zadanie zostato zatrzymane, poniewaz wykryto problem w
odebranych danych.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Sprawdzi¢ czy
dane zawierdjg btedy. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy
wystgpit problem z potgczeniem kabla lub komputera i
ponownie wykona¢ operacje od momentu zatadowania
mediow.

[HEAD HEIGHT ERROR]

Dzwignia regulacji wysokosci gtowic drukujgcych byta

uzywana w nieprawidtowy sposéb.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytqczy¢E

dodatkowe zasilanie, a nastepnie wtgczyé je ponownie.

Aby zmieni¢ wysoko$¢ gtowic, skorzystac z pozycji menu

[HEAD HEIGHT].

o= 7obacz 85 ,Regulacja wysokosci gtowicy w celu
dopasowania do grubosci mediéw”

[HEATING TIMEOUT CONTINUE?]
Podgrzewanie wstepne lub ogrzewacz
osiggneta predefiniowanej temperatury.
Wystepuje to, poniewaz temperatura miejsca, w ktérym
zainstalowano urzgdzenie, jest zbyt niska. Rekomendujemy
podniesienie temperatury. Aby opusci¢ drukowanie,

plotera nie

wcisng¢ i przytrzymac klawisz przez jednqg sekunde
lub dtuzej. Aby kontynuowac czekanie na podniesienie

temperatury, wcisng¢ klawisz @. Aby natychmiast

rozpoczg¢ drukowanie, wcisngé klawisz

[PINCHROLL ERROR INVALID RIGHT POS]

Prawa rolka dociskajgca jest umiejscowiona w miejscu,
w ktérym nie przyciska mediéw.

Podnie$¢ dzwignie tadowania medidw i przesungé prawqg
rolke dociskajgcq do wtasciwego miejsca.

o= /obacz ,tadowanie i odcinanie mediow”

[PINCHROLL ERROR INVALID LEFT POS]

Lewa rolka dociskajgca jest umiejscowiona w miejscu,
w ktdérym nie przyciska medidw.

Podnie$¢ dzwignie tadowania medidw i przesungé lewq
rolke dociskajgcq do wtasciwego miejsca.

o= 7obacz ,tadowanie i odcinanie mediow”
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[PINCHROLL ERROR LOWER PINCHROLL]

Klawisz zostat  wcisniety  bez

opuszczenia rolki dociskajgce.
Aby usung¢ btgd wcisng¢ dowolny klawisz. Pociggng¢ do
tytu dzwignie tadowania mediéw, a nastepnie wcisngé

uprzedniego

klawisz

Rolki dociskajgce zostaty podniesione, kiedy byta
zapalona.

Btqd jest automatycznie usuwany po krétkiej chwili. Nigdy
nie wolno przesuwa¢ diwigni tadowania medidw, jesli
drukowanie jest w trakcie.

[SERVICE CALL xxxx]

Wystgpit nieusuwalny btgd lub wykwalifikowany serwisant
musi wymieni¢ element.

Spisa¢ wyswietlony numer, a nastepnie wytqczy< zasilanie
dodatkowe. Po wytqczeniu zasilania, poinformowacd
autoryzowanego dilera Roland DG Corp., o0 numerze, ktéry
zostat wyswietlony na ekranie.

[SHEET TOO SMALL CONTINUE?]
Rozmiar danych jest wiekszy niz obszar drukowania lub
ciecia zatadowanych mediéw.

Aby kontynuowac wykonywanie

wprowadzania poprawek, wcisngé klawisz @. W tym
momencie, dane wykraczajgce poza obszar drukowania
lub ciecia nie sq zadaniem. Aby zatrzymacl redlizacje
zadania, zatzymaé wysytanie danych z komputera, a

zadania bez

nastepnie wcisng¢ i przytzymac klawisz przez
sekunde lub dtuzej. Poszerzy¢ obszar drukowania lub
ciecia, na przyktad wymienicjgc media na wiekszy
fragment mediéw lub zmienigjgc pozycje rolek
dociskajgcych, a nastepnie wystaé dane ponownie.

[SHEET SET ERROR SET AGAIN]

Klawisz zosto’r wcisniety nawet pomimo tego, ze
media nie byty zatadowane.

Wcisngé dowolny klawisz w celu usuniecia btedu.
Zatadowaé¢ media i pociggngé do tytu diwignie

tadowania mediéw, a nastepnie wcisng¢ klawisz .
[EDGE DETECTION] zostata ustawiona na ,,ENABLE”, ale
przezroczyste media zostaty zatadowane.

Podnies¢ dzwignie tadowania medidw, ustawié pozycje
menu [EDGE DETECTION] na ,DISABLE", a nastepnie
ponownie zatadowaé¢ media.

Str. 86 ,,Korzystanie z przezroczystych medidow"

Zatadowane media sq zbyt mate.

Wcisng¢ dowolny klawisz, aby usung¢ btgd. Wymieni¢ na
media o dopuszczalnym rozmiarze.

[TEMPERATURE IS TOO HIGH ** °CC]

Temperatura  miejsca, w  ktérym urzqgdzenie zostato
zainstalowane wazrosto ponad temperature, w  ktérej
urzgdzenie moze dziatac.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytqgczy<¢ zasilanie
dodatkowe. Wyswietlona temperatura jest obecng
temperaturg otoczenia w miejscu instalacji. Doprowadzi¢
miejsce zainstalowania do temperatury, w ktérej dziatanie
jest mozliwe (15-32 °C) i pozwoli¢ urzqadzeniu na osiggniecie
temperatury pomieszczenia, a nastepnie wtqczy¢ zasilanie.

[TEMPERATURE IS TOO LOW **°C]

Temperatura miejsca, w ktérym urzgdzenie zostato
zainstalowane, spadta ponizej temperatury, w ktorej
urzgdzenie moze dziatac.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytgczy¢E
zasilanie dodatkowe. Wyswietlona temperatura jest
obecnqg temperaturg otoczenia w miejscu instalacii.
Doprowadzi¢ miejsce zainstalowania do temperatury,
w ktérej dziatanie jest mozliwe (15-32 °C) i pozwoli¢
urzgdzeniu na osiggniecie temperatury pomieszczenia,
a nastepnie wiqgczy¢ zasilanie.

[AVOIDING DRY-UP TURN OFF POWER]

Gtowice drukujgce zostaty zmuszone do przejscia do
pozycji czuwania, aby nie zaschty.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytgczye
zasilanie dodatkowe, a nastepnie znowu wigczyC.
Otwieranie przedniej obudowy w trakcie drukowania
powoduje zatrzymanie awaryjne. Nigdy nie wolno
pozwalaé, aby gtowice pozostaty w tym stanie.

[MOTOR ERROR TURN POWER OFF]

Wystqgpit btgd napedu.

Dziatanie nie moze by¢ kontynuowane. Wytqgczye
zasilanie dodatkowe. Nastepnie  wyeliminowad
przyczyne btedu, a nastepnie natychmiast wtqczyé
zasilanie. Jedli urzgdzenie bedzie stato z nienaprawionym
btedem, gtowice drukujgce mogq zaschng¢ i zostac
uszkodzone.

Btgd moze by¢ spowodowany takimi czynnikami jak
btgd w tadowaniu mediéw, zaciecie mediéw Iub
operacja, ktéra powoduje ciggniecie medidw ze zbyt
duzg sitg.

Media sie zaciety.

Ostroznie zdjg¢ zaciete media. Gtowice drukujgce
rébwniez mogq by¢ uszkodzone. Wykonaé czyszczenie
gtowicy, a nastepnie wykona¢ drukowanie testowe i
sprawdzi¢ wyniki.

Media byty ciggniete ze zbyt duzq sitq.

Nadmierny nacisk zostat uzyty w stosunku do mediéw i
wymagane sq dodatkowe kroki, aby rozwigzac
problem. Po pierwsze, przesungé dziwignie tadowania
mediéw do tytu i dostosowaé media, aby stworzy¢ matg
ilo§¢ poluzowania, a nastepnie wigczy¢  zasilanie
dodatkowe.

[WRONG CARTRIDGE]

Zainstalowany kartridz nie moze by¢ uzywany.

Zdjag¢ kartridz, aby usung¢ btad. Skorzysta¢ z kartridzu
okredlonego typu.
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8-1 Media nadajgce sie do uzycia z urzgdzeniem

Warunki, ktére muszqg spetniaé media

Szeroko$é mediow
10-1/4 do 54" (260 do 1,371 mm)

A) Dopuszczalna grubo$é do ciecia mediow
0.08 do 0.22 mm (3.2 do 8.6 mil)
(w zaleznosci od sktadu medidw)

B) Maksymalna grubosé mediéw

(wlacznie z podktadem papierowym)
Drukowanie tylko: 1.0 mm (39 mil)

W trakcie wykonywania ciecia: 0.4 mm (15 mil)

C) Zewnetrzna srednica rolki
180 mm

D) Wewnetrzna srednica papierowej tuby (rdzen)
50.8 mm lub 76.2 mm (2" lub 3")

Waga rolki
30 kg (66 Ib.)

Inne warunki

Nastepujgce media nie mogq by¢ uzywane.

> Media, ktérych koniec jest przyczepiony do papierowej tuby (rdzen)

> Media, ktére sg powaznie pomiete lub, ktére majg mocng tendencje do ponownego zwijania
> Media, ktére nie mogg wytrzymac ciepta systemu podgrzewania mediéw

> Media, ktére nie mogg wytrzymac napieé wynikajgcych z uzywania system podnoszenia
medidéw lub systemu dostarczania

> Media, ktérych papierowa tuba (rdzen) jest zgiety lub zmiazdzony

> Media, ktére zgingjq sie pod wtasng wagg po zatadowaniu

Urzgdzenie niekoniecznie drukuje na kazdym rodzaju medidw. W trakcie wybierania medidw,
upewnic sie, ze zostaty wykonane testy gwarantujgce satysfakcjonujacg jakosé drukowania.
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Akceptowalna szerokos¢ mediow

Aaprox = okoto

260 to 1,371 mm (10-1/4 to 54 in.)

EXI
II
II
|
|

. Approx. 260 mm (10-1/4 in.)
Media «

<

Approx. 410 mm (16-1/8 in.)

N

Approx. 405 mm (15-15/16 in.)

K

Approx. 605 mm (23-13/16 in.)

N

Approx. 605 mm (23-13/16 in.)

L

Approx. 805 mm (31-11/16 in.)

(¢

Approx. 830 mm (32-11/16 in.)

N

_ Approx. 1,030 mm (40-9/16 in.)

_ Approx. 1,000 mm (39-3/8 in.)

N

Approx. 1,200 mm (47-1/4 in.) 1

k.

R SRR Sy T |

Y

q 1
__Approx. 1,171 mm (46-1/8 in.) -
Approx. 1,371 mm (54 in.) !
{ !
1
L & i L 2 oic L 3 o dim¢nmpijs
|:| Rolka naciggajaca 'j Rolka dociskajgca (lewa) D. Rolka dociskajgca (prawa)
Wazine

Upewnic sie, ze lewa i prawa rolka dociskajgca sg umiejscowione ponad rolkami naciggajacymi.
Skorzystac¢ ze Srodkowych rolek dociskajgcych, jesli to konieczne. Umiejscowi¢ jedng (lub obie)
srodkowe rolki dociskajgce tak, aby byty rozmieszczone w réwnych przerwach wzdtuz szerokosci
medidw.
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8-2 Obszar drukowania lub ciecia

Obszar maksymainy

Obszar drukowania lub ciecia wzdluz ptaszczvznv horvzontalnei (kierunek. w ktérvm przesuwa sie karetka)
jest okreslona przez umiejscowienie

) /_'__-\-
rolek dociskajgcych. Eax. 1,346 mm (53 '"-'l Y

90 mm
(3-9/16 in.)

P

A
\ \d
Max. 24,998 mm /
(984-1/8 in) S

Obszar drukowania lub ciecia

10mm 1.5 mm

1.5mm 10 mm
Rolka dociskajgca (716in.) (1/6in.) (1/8in) (7716 in) Rolka dociskajgca
(lewa) * (prawa)
il ™~
\ XA
— — \h o
LS Y
k,_, A
75 mm T 75 mm
(31in.) ' (3in.)
L
Jesli ,EDGE" lub ,,PIECE” sg wybrane w menu [SETUP SHEET]. / Jesli ,EDGE” lub ,,PIECE” sq
wybrane w menu [SETUP SHEET].
Punkt poczagtkowy drukowania

lub ciecia - koordynaty (0,0)
Obszar maksymalny przy wykorzystaniu znaku ciecia

Jesli znaki ciecia sq wykorzystywane, obszar drukowania lub ciecia jest zredukowany z obszaru maksymalnego
o ilosé réwnqg znakom ciecia.

_____ — N

125 mm ‘ h 12.5 mm

(1/2in) ¥ ¥ (1/2 in.)

10mm 4 ¥ l V 410 mm

(716 in)X o Y (7/16 in.)

Obszar drukowania lub ciecia
|}

10 mm 4 | I 1 410 mm
ey 1 )'_:‘) C.< _5—]\1 (716 in)
12.5 mm 12.5 mm
1/2in) ¥

_____ P/ ¥ (1/2in)
Obszar maksymalny

, Inak ciecia
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Polozenie mediéw w tfrakcie drukowania ciggtego

Kiedy komenda odciecia medidéw zostaje wystana z komputera, miejsce odciecia na media jest
wskazane zgodnie z ponizszym rysunkiem.

RN

N\

Druga strona

Migjsce nlmpmmc e e e e e e e e = e === Margines
separacji ﬂ— | (ustawienia na komputerze)

f

Pierwsza strona

75 mm
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8-3 Informacje dotyczqgce ostrza

Warunki ciecia oraz czas zycia ostrza zmienia sie zgodnie z mediami oraz warunkami dziatania,
nawet, jesli uzywane sqg identyczne ostrza. Czas zycia réwniez rdzni sie zgodnie z typem ostrza.

Ponizej podano ogdine wskazdwki z tym zwigzane.

Czas zycia ostrza*

Ostrze Media Sita ostrza gf(fjslzgiooz::rza (og6lne wskazowki)
ZEC-U1005 | Winyl na oznakowania | 50-150 ¢f 0,25 mm 8000 m
ZEC-U5025 | Winyl na oznakowania | 30-100 gf 0,25 mm 4000 m

Winyl fluorescencyjny 120-200 ¢f 0,25 mm 4000 m

Winyl odbijajacy 100-200 ¢f 0,25 mm 4000 m

Kiedy pozostang nieprzyciete obszary nawet jeili sita ostrza jest zwiekszona do wartosci wyzszej niz
50-60 gf w poréwnaniu do tabeli, nalezy wymienic¢ ostrze.
*Wartosci ,, Trwatosci ostrza” sg szacunkami w wypadku ciecia medidw identycznego typu.
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8-4 Potozenie oznaczen zasilania oraz numerdéw seryjnych

Numer seryjny
Jest to numer niezbedny podczas prowadzenia

konserwaciji, serwisowania lub uzyskiwania wsparcia.
Nie odrywac tabliczki lub nie pozwalaé na jej

Oznaczenie zasilania

Korzysta¢ z gniazdka elektrycznego, ktdre spetnia
wymagania dotyczgce napiecia, czestotliwosci oraz
natezenia podanych na tym oznaczeniu.
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8-5 Specyfikacja

XC-540

Metoda drukowania/ciecia

Metoda piezo wtrysku tuszu/ metoda przesuwania mediéw

Dopuszczalna szeroko$¢ medidéw

260 do 1,371 mm (10-1/14" do 54")

Szeroko$¢ drukowania/ciecia (*1) Maksymalnie 1,346 mm (53")
Kartridze na tusz Typy ECO SOL MAX 220-cm3 kartridz/ 440-cm3 kartridz
Kolor Szes¢ koloréw (cyan, magenta, yellow, black, light cyan, light magenta)

lub
Cztery kolory(cyan, magenta, yellow, and black)

Rozdzielczo$¢ druku (dpi)

Maksymalnie 1 440 dpi

Akceptowalne narzedzie

Specjalne ostrze dla serii CAMM-1

Predkos¢ ciecia

10 do 600 mm/s (10 do 300 mm/s w kierunku dostarczania mediéw)

Sita ostrza

30 do 300 gf

Kompensacja offsetu ostrza

0.000 do 1.500 mm (0” do 0.0591")

Rozdzielczo$¢ oprogramowania (w trakcie ciecia)

0.025 mm/krok (0.000984"/krok)

Dokfadnos¢ odlegtosci (w trakcie druku) (*2, *3)

Blad ponizej +/- 0,3% przebytej odlegtosci, lub +/- 0,3mm, w zaleznosci
od tego ktéra wielkos$¢ jest wieksza

Dokfadnos¢ odlegtosci (w trakcie ciecia) (*3)

Btad ponizej +/- 0,4% przebytej odlegtosci, lub +/- 0,3mm, w zaleznosci
od tego ktora wielkos$¢ jest wieksza

Kiedy korekcja odlegtosci zostata wykonana (jesli ustawienie dla
[CUTTING MENU] - [CALIBRATION] zostato wprowadzone): Biad
ponizej +/- 0,2% przebytej odlegtosci, lub +/- 0,dmm, w zaleznosci od
tego ktéra wielko$¢ jest wieksza

Doktadnos¢ powtarzalnosci (w trakcie cigcia) (*3,

*4)

[10.1 mm lub mniej

Doktadnos¢ wyréwnania dla drukowania i ciecia

(*3, *5)

[10.5 mm lub mniej

Doktadnos¢ wyréwnania dla drukowania i ciecia w
trakcie ponownego tadowania mediéw (*3, *6)

Btad ponizej +/- 0,5% przebytej odlegtosci, lub +/- 3mm, w zaleznosci od
tego ktéra wielkos¢ jest wieksza

Jednostka suszaca (*7)

Typ ogrzewania, ustawienia dla predefiniowanej temperatury: 30 do
551/C (86 do 130LIF)

Urzadzenie utrwalajace tusz (*7)

Podgrzewacz plotera/ podgrzewacz wstepny, zakres ustawien dla
predefiniowanej temperatury: 30 do 5001C
(86 do 12211F)

System podnoszenia
mediow

Zewnetrzna srednica
rolki umozliwiajaca
podnoszenie

Waga umozliwiajaca
podnoszenie

Max. 180 mm

Max. 30 kg

Interfejs

Ethernet (LOBASE-T/100BASE-TX, automatyczne przelgczanie)

Funkcja oszczednosci energii

Funkcja automatycznego przechodzenia w tryb czuwania

Zasilanie

Napiegcie i czestotliwosé

Wymagana moc
zasilania

AC 100 do 120 V 110%, 50/60 Hz lub AC 220 do 240 V 110%, 50/60 Hz

13 A (100 do 120 V) lub 7 A (220 do 240 V)

Zuzycie energii

W trakcie pracy

Tryb czuwania

Ok. 1600 W
Ok. 47 W

Poziom gtosnosci

W trakcie pracy

Tryb czuwania

64 dB (A) lub mniej (zgodnie z ISO 7779)

45 dB (A) lub mniej (zgodnie z ISO 7779)

Wymiary (ze stojakiem)

2694 (W) x 1103 (D) x 1260 (H) mm (106-1/8 (W) x 43-7/16 (D) x 49-5/8
(H) in.)

Waga (ze stojakiem)

197 kg (434.3 1b.)

Srodowisko pracy

Wiaczone zasilanie (*8)

Wytaczone zasilanie

Temperatura: 15 do 32°C (59 do 90°F) (20°C [68°F] lub wigcej
rekomendowane), wilgotnos¢: 35 do 80% (bez skraplania)

Temperatura: 5 do 40C (41 do 104F), wilgotno $¢: 20 do 80% (bez
skraplania)

Dotaczone elementy

Dodatkowe stojaki, kabel zasilania, ostrze, uchwyt na ostrze, klampy na
media, zapasowe ostrze dla noza separujacego, zestaw czyszczacy,
oprogramowanie RIP, Podrecznik uzytkownika, itp.
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*1
Dtugos¢ drukowania lub ciecia jest ograniczona przez program lub sterownik.

*2
> z Roland PET film, przesuniecie w trakcie drukowania: 1 m
> Temperatura: 25°C (77°F), wilgotnos¢: 50%

*3
Brak gwarancji jesli podgrzewacz plotera lub suszarka sg uzywane.

*4

Nastepujace warunki musza by¢ spetnione:

> Typ mediéw: Media okreslone przez Roland DG Corp.

> Rolka mediéw musi by¢ zatadowana na wale.

> Pozycja menu [PREFEED] musi by¢ ustawiona na "ENABLE."

> Marginesy boczne: 25 mm lub wiecej dla lewego i prawego marginesu
> Przedni margines: 35 mm lub wiecej

> Bez rozszerzania/kurczenia mediow

Zakres dla gwarantowanej doktadnosci powtarzalnosci

> Dla mediéw z szerokoscia przekraczajgcg 610 mm: dtugo$¢ 4,000 mm
>Dla mediéw z szerokoscig 610 mm lub mniej: dlugo$é 8,000 mm

*5

> Zaktadajgc, ze dtugo$¢ mediéw wynosi ponizej 3,000 mm

> Temperatura: 25°C (77°F)

> Wylaczajac mozliwe przesuniecie spowodowane rozszerzeniem/skurczeniem mediéw oraz/lub ponownym
zatadowaniem mediow.

*6

> Typ mediéw: Roland PET film

> Rozmiar danych: 1,000 mm w kierunku dostarczania mediéw, 1,346 mm w kierunku ruchu karetki.
> Bez laminowania

> Automatyczna detekcja znakéw ciecia w 4 miejscach, dla ktérych media sg ponownie tadowane.
> W trakcie ciecia, pozycja menu [PREFEED] musi by¢ ustawiona na "ENABLE."

> Temperatura: 25°C (77°F)

> Wylacza efekty przekrzywionego ruchu, a takze rozszerzania i kurczenia mediow.

*7
> Rozgrzewanie jest wymagane po witgczeniu zasilania. Moze to zajg¢ od 5 do 20 minut, w zaleznosci od $rodowiska

pracy.
> W zaleznosci od temperatury otoczenia oraz szeroko$ci mediow, predefiniowana temperatura moze nie by¢
osiggnieta.

*8
Srodowisko pracy

Wilgotnos¢ (%)

(bez skraplania) | &0 i 7 fiod
56 ﬁ} ” Korzysta¢ w srodowisku

pracy w tym zakresie.

1] 165 20
{59) {38} (B8
Temperatura
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Informacje na temat licencji GPL/LGPL na oprogramowanie uzyte w tym produkcie.

Dziekujemy za zakupienie produktu.

Produkt korzysta z oprogramowania o licencji GNU General Public License (GPL) / GNU Lesser General
Public License (LGPL). Masz prawo nabywa¢, modyfikowac oraz dystrybuowac¢ kod zrédtowy dla
oprogramowania GPL/LGPL. Mozna uzyska¢ kod zrodtowy GPL/LGPL uzywany dla tego produktu
pobierajgc go z nastepujacej strony internetowe;j:

URL: http://www.rolanddg.com/gpl/
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